
กระเปาความรู เมื่อคุณมีปญหาการตาบNo. 017 Cutting Taps

[คำถาม]

[คำตอบ]

ในการตาบดวยตาบคารไบด มีขอควรระวังอะไรบางคะ?

  ในการจะใชตาบคารไบดใหเหมาะสม ตองควรระวังในการเลือกใชวัสดุชิ้นงานอะไร โดยปกติ

ตาบคารไบดมักใชกับ เหล็กหลอ หรืออลูมิเนียมฉีด แตในทางกลับกันตาบคารไบดจะไมเหมาะสมกับ 

เหล็กกลา หรือสแตนเลส และควรระมัดระวังเมื่อใชตาบคารไบด กับเครื่องจักรที่ไมใชเครื่อง CNC  

หรือเครื่องจักรที่ไมแข็งแรง เพราะจะเกิดปญหาเกลียวลม และแตกหักได

J.SRI RUNG RUENG IMPEX CO.,LTD
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[คำแนะนำ]

 ลักษณะของเศษ

 

 

 

  

   

 

 

                วัสดุชิ้นงานที่เหมาะสม

   ตาบคารไบดจะเหมาะสมกับงานประเภทเหล็กหลอ 

และอลูมิเนียมฉีด เนื่องจากเศษที่ขับออกมานั้น เปน

แบบเล็กละเอียด (ตามรูปดานขาง)

   ปจจุบันตาบคารไบดนั้นยังถูกใชในการกัดวัสดุชุบแข็ง

ที่มีความแข็งถึง 60HRC  หรือมากกวานั้น

   เมื่อเปรียบเทียบกับตาบไฮสปด ตาบคารไบดจะมี

ความเหนียวนอยกวาซึ่งสงผลใหเกิดปญหาเกลียวลม 

และเกลียวแตกได

   ดังนั้นจึงตองเลือกวัสดุชิ้นงานดวยความระมัดระวัง

ในกรณีที่ใชตาบคารไบด

ตัวอยางตาบคารไบด

• N-CT FC : สำหรับเหล็กหลอ

• N-CT LA : สำหรับอลูมิเนียม

• EH-CT : สำหรับเหล็กชุบแข็ง (45HRC-55HRC)

• UH-CT : สำหรับเหล็กชุบแข็ง (55HRC-63HRC)

• HFACT   HFICT : สำหรับการตาบความเร็วสูง

   ใหฉันลองใชตาบคารไบด กับงานอลูมิเนียม ADC12 

และจะใชตาบไฮสปดกับงานเหล็กกลา และงาน

สแตนเลสตอไป

[คำแนะนำ]
   ตาบคารไบด เมื่อเทียบกับตาบไฮสปด เราสามารถคาดหวังความคงทนที่มากขึ้นถาใชงานอยางถูกวิธี โดยจะชวย

ปรับปรุงคุณภาพในการเลือกใชตาบที่ตองเปลี่ยนบอย

   ตาบคารไบด เหมาะกับการใชระบบอัตโนมัติในการผลิต เนื่องจากใชความเร็วสูง และมีอายุการใชงานที่นานขึ้น

กวาตาบไฮสปด

   ตาบคารไบด ใหผลลัพธดานผิวเกลียวที่ดีขึ้น

<ขอควรระวัง>

1). การสั่นสะเทือนรุนแรงในการกัด อาจจะสงผลใหคมตัดของตาบหักได

2). ควรระวังเรื่องของการรวมศูนยของรูกอนตาบ และตาบ

3). คมตัดของตาบอาจจะเกิดการแตกจากรูกอนตาบที่มีความเอียง และไมเปนทรงกระบอก

4). วัสดุชิ้นงาน : ควรเลือกวัสดุชิ้นงานที่ใหเศษเปนแบบสั้นละเอียด เนื่องจากตาบคารไบดจะมีความเหนียวต่ำกวา เมื่อเทียบกับตาบไฮสปด


