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[คำถาม]

[คำตอบ]

ชวยอธิบายเกี่ยวกับ “เตเปอร” และ “มุมเตเปอร” ของเกลียวทอเตเปอร PT 

ของมาตรฐานญี่ปุน เกลียวทอเตเปอร R และ Rc ของมาตรฐาน ISO 

และเกลียวทอเตเปอร NPT, NPTF ของมาตรฐานอเมริกา

องศาเตเปอรของ PT, R, Rc และ NPT, NPTF จะเปน 1/16 หรือ 3/4 นิ้วเตเปอรตอฟุต

(62.5 มิลตอเมตร) วัดดวยการเปลี่ยนแปลงของเสนผาศูนยกลางเกลียวทอตามความยาวเกลียว

ในรายละเอียดกรุณาอางอิงรูปดานลาง
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[การปรับปรุง]

อัตราเตเปอรของเกลียวทอเตเปอร = 1/16

องศาเตเปอรเทียบกับ แกนกลางคิดจาก tan-1(1/32)

= 1.7899˚ หรือ 1˚ 47’ 24”

ความเอียงขององศาเมื่อดูดานเดียว
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ดังนั้น เกลียวทอจะมีองศาเตเปอรเปน 3˚ 34’ 47”

ไมยากใชไหมครับ

Taper Pipe Threads : Basic profile of Rc threads.

เนื่องจากเกลียวทอเตเปอรของอเมริกา NPT และ NPTF ก็มีอัตราเตเปอร

เปน 1/16 เหมือนกัน ดังนั้น องศาเตเปอรก็จะเปน 3˚ 34’ 47” ดวยนะ

สรุป ผมเริ่มเขาใจความหมายของ “อัตราเตเปอร”,

“องศาเอียงของดานเดียว” และ “องศาเตเปอร”

แลว ขอบคุณมากคุณนกฮูก wisdom


