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TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

Number of oil grooves : Metric thread : M2.6 and smaller=non, 
M3〜M7=4, M8=3, M10 and larger=4
จำ�นวนร่องน้ำ�มัน : เกลียวเมตริก : M2.6 และ เล็กกว่� =ไม่มี, M3-M7=4, M8=8, M10 และใหญ่กว่�=4

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 5
ประเภท : 5

TYPE : 4
ประเภท : 4

TYPE : 7
ประเภท : 7

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 6
ประเภท : 6

N＋RZ 〜M6
N−RZ M7〜

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก

G4
NRZP41.0BP 4P

○
M1x0.25

NRZP41.0BB 2P
36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1

G5
NRZP51.0BP 4P

△NRZP51.0BB 2P

G4
NRZP41.2BP 4P

○
M1.2x0.25

NRZP41.2BB 2P
36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1

G5
NRZP51.2BP 4P

△NRZP51.2BB 2P

Oversize 

ต๊าบรีดเกลียว สำาหรับเหล็กกล้า
N+RZ / N-RZ - Thread Forming Taps for Steels

HSS
 

OX
Oxide

 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)    

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■  N+RZ/N-RZ are the forming taps suitable for ferrous materials such as carbon steels, alloy steels, and normal steels.

■  N+RZ / N-RZ เป็นต๊�บที่เหม�ะสำ�หรับก�รขึ้นรูปวัสดุเหล็ก เช่น เหล็กค�ร์บอน, โลหะผสม และเหล็กธรรมด�
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R 
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ClassJS
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Class

For Metric Threads / JS
R 

For Metric Threads / 

Oversize JS
R 

Oversize JS
R 
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Medium carbon steels

JS
R 

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง
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เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
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Recommended Tapping Speeds depending on Materials /

JS
R 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials /
N+RZ/N-RZ are the forming taps suitable for ferrous materials such as carbon steels, alloy steels, and normal steels.JS

R 
N+RZ/N-RZ are the forming taps suitable for ferrous materials such as carbon steels, alloy steels, and normal steels.
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

G4
NRZP41.4CP 4P

◎
M1.4x0.3

NRZP41.4CB 2P
36 5.4 - 24 3 2.5 5 4 1

G5
NRZP51.4CP 4P

○NRZP51.4CB 2P

G4
NRZP41.6DP 4P

M1.6x0.35
NRZP41.6DB 2P

36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 ○
G5

NRZP51.6DP 4P
NRZP51.6DB 2P

G4
NRZP41.7DP 4P
NRZP41.7DB 2P

◎
M1.7x0.35 G5

NRZP51.7DP 4P
36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2

NRZP51.7DB 2P

G6
NRZP61.7DP 4P

○NRZP61.7DB 2P

G4
NRZP41.8DP 4P

M1.8x0.35
NRZP41.8DB 2P

42 6.3 - 27 3 2.5 5 4 2 △
G5

NRZP51.8DP 4P
NRZP51.8DB 2P

G4
NRZP42.0EP 4P
NRZP42.0EB 2P

◎
M2x0.4 G5

NRZP52.0EP 4P
42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3

NRZP52.0EB 2P

G6
NRZP62.0EP 4P

○NRZP62.0EB 2P

G4
NRZM42.0BP 4P

M2x0.25
NRZM42.0BB 2P

42 4.5 - 27 3 2.5 5 4 3 △
G5

NRZM52.0BP 4P
NRZM52.0BB 2P

M2.2x0.45 G5
NRZP52.2FP 4P

42 8.1 - 27 3 2.5 5 4 3 △NRZP52.2FB 2P

G4
NRZP42.3EP 4P
NRZP42.3EB 2P

M2.3x0.4 G5
NRZP52.3EP 4P

42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 △NRZP52.3EB 2P

G6
NRZP62.3EP 4P
NRZP62.3EB 2P

G5
NRZP52.5FP 4P

M2.5x0.45
NRZP52.5FB 2P

46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 ○
G6

NRZP62.5FP 4P
NRZP62.5FB 2P

M2.5x0.35 G5
NRZM52.5DP 4P

46 6.3 14 29 3 2.5 5 4 5 △NRZM52.5DB 2P

G5
NRZP52.6FP 4P

M2.6x0.45
NRZP52.6FB 2P

46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 ○
G6

NRZP62.6FP 4P
NRZP62.6FB 2P

M2.6x0.35 G5
NRZM52.6DP 4P

46 6.3 14 29 3 2.5 5 4 5 △NRZM52.6DB 2P

G5
NRZP53.0GP 4P
NRZP53.0GB 2P

◎
G6

NRZP63.0GP 4P

M3x0.5
NRZP63.0GB 2P

46 9 14 26 4 3.2 6 4 4
G7

NRZP73.0GP 4P
○NRZP73.0GB 2P

G8
NRZP83.0GP 4P

△NRZP83.0GB 2P

M3x0.35 G5
NRZM53.0DP 4P

46 6.5 14 26 4 3.2 6 4 5 △NRZM53.0DB 2P

G5
NRZP53.5HP 4P
NRZP53.5HB 2P

○
M3.5x0.6 G6

NRZP63.5HP 4P
52 11 16 29 5 4 7 4 4

NRZP63.5HB 2P

G7
NRZP73.5HP 4P

△NRZP73.5HB 2P

M4x0.7 G5
NRZP54.0IP 4P

52 11 17 29 5 4 7 4 4 ○NRZP54.0IB 2P
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

G6
NRZP64.0IP 4P

◎NRZP64.0IB 2P

M4x0.7 G7
NRZP74.0IP 4P

52 11 17 29 5 4 7 4 4 ○NRZP74.0IB 2P

G8
NRZP84.0IP 4P

△NRZP84.0IB 2P

G5
NRZM54.0GP 4P
NRZM54.0GB 2P

M4x0.5
G6

NRZM64.0GP 4P 52 9 17 29 5 4 7 4 5 △
NRZM64.0GB

2P
G7 NRZM74.0GB

G5
NRZP55.0KP 4P

△NRZP55.0KB 2P

G6
NRZP65.0KP 4P

M5x0.8
NRZP65.0KB 2P

60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 ○
G7

NRZP75.0KP 4P
NRZP75.0KB 2P

G8
NRZP85.0KP 4P

△NRZP85.0KB 2P

M5x0.5 G6
NRZM65.0GP 4P

60 9 22 33 5.5 4.5 7 4 5 △NRZM65.0GB 2P

G5
NRZP56.0MP 4P

△NRZP56.0MB 2P

M6x1 G6
NRZP66.0MP 4P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4
NRZP66.0MB 2P

○
G7

NRZP76.0MP 4P
NRZP76.0MB 2P

G6
NRZM66.0JP 4P

M6x0.75
NRZM66.0JB 2P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △
G7

NRZM76.0JP 4P
NRZM76.0JB 2P

M6x0.5 G6
NRZM66.0GP 4P

62 9 26 33 6 4.5 7 4 5 △NRZM66.0GB 2P

M7x1 G7
NRZM77.0MP 4P

70 19 - 36 6.2 5 8 4 6 △NRZM77.0MB 2P

M7x0.75 G7
NRZM77.0JP 4P

70 19 - 36 6.2 5 8 4 6 △NRZM77.0JB 2P

G7
NRZM78.0NP 4P

○
M8x1.25

NRZM78.0NB 2P
70 19 - 36 6.2 5 8 6 6

G8
NRZM88.0NP 4P

△NRZM88.0NB 2P

M8x1 G7
NRZM78.0MP 4P

70 19 - 36 6.2 5 8 6 6 △NRZM78.0MB 2P

M8x0.75 G7
NRZM78.0JP 4P

70 19 - 36 6.2 5 8 6 6 △NRZM78.0JB 2P

G7
NRZM7010OP 4P

M10x1.5
NRZM7010OB 2P

75 23 - 38 7 5.5 8 8 6 △
G8

NRZM8010OP 4P
NRZM8010OB 2P

G7
NRZM7010NP 4P

M10x1.25
NRZM7010NB 2P

75 23 - 38 7 5.5 8 8 6 △
G8

NRZM8010NP 4P
NRZM8010NB 2P

M10x1 G7
NRZM7010MP 4P

75 23 - 38 7 5.5 8 8 6 △NRZM7010MB 2P

G8
NRZM8012PP 4P

M12x1.75
NRZM8012PB 2P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 8 6 △
G9

NRZM9012PP 4P
NRZM9012PB 2P

M12x1.5 G8
NRZM8012OP 4P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 8 6 △NRZM8012OB 2P

G8
NRZM8012NP 4P

M12x1.25
NRZM8012NB 2P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 8 6 △
G9

NRZM9012NP 4P
NRZM9012NB 2P
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

M12x1 G7
NRZM7012MP 4P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 8 6 △NRZM7012MB 2P

G9
NRZM9014QP 4P

M14x2
NRZM9014QB 2P

88 26 - 45 10.5 8 11 8 6 △
G10

NRZM0014QP 4P
NRZM0014QB 2P

M14x1.5 G9
NRZM9014OP 4P

88 26 - 45 10.5 8 11 8 6 △NRZM9014OB 2P

M14x1 G8
NRZM8014MP 4P

88 26 - 45 10.5 8 11 8 6 △NRZM8014MB 2P

G9
NRZM9016QP 4P

M16x2
NRZM9016QB 2P

95 26 - 48 12.5 10 13 8 6 △
G10

NRZM0016QP 4P
NRZM0016QB 2P

M16x1.5 G9
NRZM9016OP 4P

95 26 - 48 12.5 10 13 8 6 △
NRZM9016OB 2P

G9
NRZM9020OP 4P

M20x1.5
NRZM9020OB 2P

105 33 - 50 15 12 15 8 7 △
G10

NRZM0020OP 4P

NRZM0020OB 2P

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก

G5
NRZM53.0GP10 4P

M3x0.5
NRZM53.0GB10 2P

100 9 14 40 4 3.2 6 4 1 △
G6

NRZM63.0GP10 4P

NRZM63.0GB10 2P

G6
NRZM64.0IP10 4P

M4x0.7
NRZM64.0IB10 2P

100 11 17 40 5 4 7 4 1 △
G7

NRZM74.0IP10 4P

NRZM74.0IB10 2P

G6
NRZM65.0KP10 4P

M5x0.8
NRZM65.0KB10 2P

100 13 22 40 5.5 4.5 7 4 1 △
G7

NRZM75.0KP10 4P

NRZM75.0KB10 2P

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Oversize 

ต๊าบรีดเกลียวก้านยาว สำาหรับเหล็กกล้า
LS-N-RZ - Long Shank Thread Forming Taps for Steels

HSS
 

OX
Oxide

 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)    

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ LS-N-RZ is the long shank forming tap suitable for ferrous materials such as carbon steels, alloy steels and normal steels.

■  LS-N-RZ เป็นต๊�บรีดเกลียวด้�มย�ว สำ�หรับวัสดุประเภทเหล็ก เช่น เหล็กกล้�ค�ร์บอน, อัลลอย และเหล็กปกติ

5~15 5~15

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

Size JS
R 

Size
ขน JS

R 
ขน� JS

R 
�ด JS

R 
ด

ClassJS
R 

Class
ระดับJS

R 
ระดับ

For Metric Threads / JS
R 

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริกJS
R 

สำ�หรับเกลียวเมตริก

Oversize JS
R 

Oversize JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

(m/min)

JS
R 

(m/min)

JS
R 

JS
R 

JS
R 

Medium carbon steels

JS
R 

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

JS
R 

เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)

JS
R 

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials /

JS
R 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ

JS
R 
ความเร็วรอบจะขึ

LS-N-RZ is the long shank forming tap suitable for ferrous materials such as carbon steels, alloy steels and normal steels.

JS
R 

LS-N-RZ is the long shank forming tap suitable for ferrous materials such as carbon steels, alloy steels and normal steels.

 LS-N-RZ เป็นต๊

JS
R 

 LS-N-RZ เป็นต�๊

JS
R 

�บรีดเกลียวด้

JS
R 

บรีดเกลียวด�้

JS
R 

�บรีดเกลียวด�้บรีดเกลียวด้

JS
R 

บรีดเกลียวด�้บรีดเกลียวด้ มย

JS
R 

มย�

JS
R 

�ว สำ�หรับวัสดุประเภทเหล็ก เช่น เหล็กกล้

JS
R 

ว สำ�หรับวัสดุประเภทเหล็ก เช่น เหล็กกล้

5~15

JS
R 

5~15 5~15

JS
R 

5~15
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GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
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GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
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GROUP
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GROUP
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GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
8

GROUP
88

GROUP
8

13

GROUP1313

GROUP13 8

GROUP88

GROUP8 6

GROUP66

GROUP6 △

GROUP△

10

GROUP1010

GROUP10 13

GROUP1313

GROUP13 8

GROUP88

GROUP8 6

GROUP66

GROUP6

50

GROUP
50 15

GROUP
1515

GROUP
15 12

GROUP
1212

GROUP
12 15

GROUP
1515

GROUP
15 8

GROUP
88

GROUP
8

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
TYPE : 2

GROUP
TYPE : 2
ประเภท : 2GROUP
ประเภท : 2GROUP

LS-N-RZ - Long Shank Thread Forming Taps for Steels

GROUP
LS-N-RZ - Long Shank Thread Forming Taps for Steels
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

NRZM76.0MP10
4P

100

G7
NRZM76.0MP15 150

M6x1
NRZM76.0MB10

2P
100

15 26 40 6 4.5 7 4 1 △
NRZM76.0MB15 150

G8
NRZM86.0MP10 4P

100
NRZM86.0MB10 2P

NRZM78.0NP10
4P

100

M8x1.25 G7
NRZM78.0NP15 150

19 - 50 6.2 5 8 6 2 △
NRZM78.0NB10

2P
100

NRZM78.0NB15 150

NRZM7010OP10
4P

100

M10x1.5 G7
NRZM7010OP15 150

23 - 50 7 5.5 8 8 2 △
NRZM7010OB10

2P
100

NRZM7010OB15 150

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 4
ประเภท : 4

ต๊าบรีดเกลียว, เคลือบผิว
R+V - Thread Forming Taps, Coated

HSS
 

Coating
 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)    

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ R+V is coated forming tap for ferrous and non-ferrous materials.  Optimum coating suitable to the tapping condition.

■R+V เป็นต๊�บรีดเกลียวแบบเคลือบผิว TiN เหม�ะสำ�หรับเหล็ก และวัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก

10~20 10~20

Oversize                       

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก

G4
RVP41.0BP 4P

○
M1x0.25

RVP41.0BB 2P
36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1

G5
RVP51.0BP 4P

△RVP51.0BB 2P

G4
RVP41.2BP 4P

○
M1.2x0.25

RVP41.2BB 2P
36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1

G5
RVP51.2BP 4P

△RVP51.2BB 2P

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

HSS JS
R 

HSS JS
R 

JS
R 

JS
R 

CoatingJS
R 

CoatingJS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

Low carbon steels

JS
R 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

JS
R 

เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)JS
R 

(m/min)JS
R 

JS
R 

JS
R 

Medium carbon steels

JS
R 

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

JS
R 

เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)JS
R 

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials /JS
R 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials /
R+V is coated forming tap for ferrous and non-ferrous materials.  Optimum coating suitable to the tapping condition.JS

R 
R+V is coated forming tap for ferrous and non-ferrous materials.  Optimum coating suitable to the tapping condition.

เป็นต๊ JS
R 

เป็นต๊� JS
R 

� JS
R 

บรีดเกลียวแบบเคลือบผิว TiN เหมJS
R 

บรีดเกลียวแบบเคลือบผิว TiN เหม

10~20JS
R 

10~20 10~20JS
R 

10~20

Oversize                       JS
R 

Oversize                       
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GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
6

GROUP
66

GROUP
6

5.5

GROUP5.55.5

GROUP5.5 8

GROUP88

GROUP8 8

GROUP88

GROUP8 2

GROUP22

GROUP2

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
TYPE : 2

GROUP
TYPE : 2
ประเภท : 2

GROUP
ประเภท : 2

GROUP

GROUP

GROUP
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

G4
RVP41.4CP 4P

M1.4x0.3
RVP41.4CB 2P

36 5.4 - 24 3 2.5 5 4 1 ◎
G5

RVP51.4CP 4P

RVP51.4CB 2P

G4
RVP41.6DP 4P

RVP41.6DB 2P
○

M1.6x0.35
G5

RVP51.6DP 4P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2

RVP51.6DB
2P

G6 RVP61.6DB △

G4
RVP41.7DP 4P

○RVP41.7DB 2P

M1.7x0.35 G5
RVP51.7DP 4P

36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 ◎RVP51.7DB 2P

G6
RVP61.7DP 4P

△RVP61.7DB 2P

G4
RVP42.0EP 4P

RVP42.0EB 2P
◎

M2x0.4 G5
RVP52.0EP 4P

42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3
RVP52.0EB 2P

G6
RVP62.0EP 4P

△RVP62.0EB 2P

G4
RVP42.3EP 4P

M2.3x0.4
RVP42.3EB 2P

42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 △
G5

RVP52.3EP 4P

RVP52.3EB 2P

G5
RVP52.5FP 4P

○
M2.5x0.45

RVP52.5FB 2P
46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4

G6
RVP62.5FP 4P

△RVP62.5FB 2P

G5
RVP52.6FP 4P

◎
M2.6x0.45

RVP52.6FB 2P
46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4

G6
RVP62.6FP 4P

○RVP62.6FB 2P

G5
RVP53.0GP 4P

RVP53.0GB 2P
◎

G6
RVP63.0GP 4P

M3x0.5 RVP63.0GB 2P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4

G7
RVP73.0GP 4P

○RVP73.0GB 2P

G8 RVP83.0GP 4P △

G5
RVP54.0IP 4P

△RVP54.0IB 2P

G6
RVP64.0IP 4P

◎
M4x0.7

RVP64.0IB 2P
52 11 17 29 5 4 7 4 4

G7
RVP74.0IP 4P

○RVP74.0IB 2P

G8
RVP84.0IP 4P

△RVP84.0IB 2P

G5
RVP55.0KP 4P

△RVP55.0KB 2P

G6
RVP65.0KP 4P

M5x0.8
RVP65.0KB 2P

60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 ○
G7

RVP75.0KP 4P

RVP75.0KB 2P

G8
RVP85.0KP 4P

△RVP85.0KB 2P

G6
RVP66.0MP 4P

M6x1
RVP66.0MB 2P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 ○
G7

RVP76.0MP 4P

RVP76.0MB 2P

Number of oil grooves : Metric thread : M2.6 and smaller=non, M3 and larger=4
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JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 
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R 
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 4
ประเภท : 4

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก
M1x0.25 G4 OLRZP41.0BP 4P 36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1 △
M1.2x0.25 G4 OLRZP41.2BP 4P 36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1 ○
M1.4x0.3 G4 OLRZP41.4CP 4P 36 5.4 - 24 3 2.5 5 4 1 ◎
M1.6x0.35 G4 OLRZP41.6DP 4P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 ○
M1.7x0.35 G4 OLRZP41.7DP 4P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 ◎

M2x0.4
G4 OLRZP42.0EP

4P 42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 ◎G5 OLRZP52.0EP

M2.3x0.4
G4 OLRZP42.3EP

4P 42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 ○G5 OLRZP52.3EP

M2.5x0.45
G5 OLRZP52.5FP

4P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 ○G6 OLRZP62.5FP

M2.6x0.45
G5 OLRZP52.6FP

4P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 ○G6 OLRZP62.6FP

M3x0.5
G5 OLRZP53.0GP

4P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 ◎G6 OLRZP63.0GP

M3.5x0.6
G5 OLRZP53.5HP

4P 52 11 16 29 5 4 7 4 4
△

G6 OLRZP63.5HP ○

M4x0.7
G6 OLRZP64.0IP

4P 52  11 17 29 5 4 7 4 4
◎

G7 OLRZP74.0IP ○

M5x0.8
G6 OLRZP65.0KP

4P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 ○G7 OLRZP75.0KP

M6x1
G6 OLRZP66.0MP

4P 62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 ○G7 OLRZP76.0MP

OL＋RZ all M สำ�หรับเกลียวมิล

OL−RZ all U สำ�หรับเกลียวนิ้ว

Oversize                        

ต๊าบรีดเกลียว สำาหรับแบบแห้ง, เคลือบผิว
OL+RZ / OL-RZ - Thread Forming Taps for Dry Tapping, Coated

HSS-P
 

Coating
 

<1D

 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)  

High carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

(m/min)  

Alloy Steels
เหล็กกล้าผสม

(m/min)  

Stainless Steels
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ OL+RZ/OL-RZ are the forming taps enabling dry tapping under following condition : tapping sizes of smaller than M6, thin steel sheets having burring operation, and steel parts 

with rather short length.  Optimum coating suitable to the tapping condition.

■OL+RZ / OL-RZ เป็นต๊�บรีดเกลียวที่เหม�ะสำ�หรับกัดแห้งโดยเหม�ะกับ ต๊�บที่ขน�ดเล็กกว่� M6, ใช้กับเหล็กแผ่นบ�ง  หรือวัสดุที่มักเกิดครีบ  และชิ้นส่วนเหล็กที่มี 
   คว�มย�วค่อนข้�งสั้น มีก�รเคลือบผิวที่เหม�ะสมกับก�รต๊�บ
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R 
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R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 
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JS
R Code

JS
R Code

รหัส

JS
R รหัส

สำ�หรับเกลียวเมตริก

JS
R สำ�หรับเกลียวเมตริก

G4

JS
R G4 OLRZP41.0BP

JS
R OLRZP41.0BP

G4

JS
R 

G4 OLRZP41.2BP

JS
R 

OLRZP41.2BP

G4

JS
R 

G4 OLRZP41.4CP

JS
R 

OLRZP41.4CP

G4

JS
R 

G4 OLRZP41.6DP
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R 

OLRZP41.6DP

G4

JS
R 

G4 OLRZP41.7DP

JS
R 

OLRZP41.7DP

M2x0.4
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R 

M2x0.4M2x0.4
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R 

M2x0.4
G4
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R 

G4 OLRZP42.0EP
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R 

OLRZP42.0EP

G5JS
R 

G5 OLRZP52.0EPJS
R 

OLRZP52.0EP

M2.3x0.4 JS
R 

M2.3x0.4M2.3x0.4 JS
R 

M2.3x0.4
G4JS
R 

G4 OLRZP42.3EPJS
R 

OLRZP42.3EP

G5JS
R 

G5

M2.5x0.45 JS
R 

M2.5x0.45M2.5x0.45 JS
R 

M2.5x0.45
G5JS
R 

G5

G6JS
R 

G6
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GROUP
Stainless Steels

GROUP
Stainless Steels

เหล็กกล้าสแตนเลส

GROUP
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)

GROUP
(m/min)

ความเร็วรอบจะขึ

GROUP
ความเร็วรอบจะขึ้

GROUP
้นอยู่กับวัสดุที

GROUP
นอยู่กับวัสดุที่

GROUP
่ใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

GROUP

GROUP

GROUP

ChamferGROUP

Chamfer
แชมเฟอร์GROUP

แชมเฟอร์
LGROUP

LGROUP

GROUP
OL+RZ/OL-RZ are the forming taps enabling dry tapping under following condition : tapping sizes of smaller than M6, thin steel GROUP
OL+RZ/OL-RZ are the forming taps enabling dry tapping under following condition : tapping sizes of smaller than M6, thin steel 

with rather short length.  Optimum coating suitable to the tapping condition.GROUP
with rather short length.  Optimum coating suitable to the tapping condition.

ะสำ�หรับกัดแห้งโดยเหม GROUP
ะสำ�หรับกัดแห้งโดยเหม� GROUP

�ะกับ ต๊GROUP
ะกับ ต๊�GROUP

�บที่ขนGROUP
บที่ขน�GROUP

�ดเล็กกว่GROUP
ดเล็กกว่�GROUP

� M6, ใช้กับเหล็กแผ่นบGROUP
 M6, ใช้กับเหล็กแผ่นบ

10~25

GROUP
10~25
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Unified Threads / สำ�หรับเกลียวยูนิไฟล์

No.2-56UNC
G4 OLRZM4UN2EP

4P 42 8.1 - 27 3 2.5 5 4 3 △G5 OLRZM5UN2EP

No.2-64UNF G4 OLRZM4UN2DP 4P 42 8.1 - 27 3 2.5 5 4 3 △
No.3-48UNC G4 OLRZM4UN3FP 4P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 △
No.3-56UNF G4 OLRZM4UN3EP 4P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 △

No.4-40UNC
G5 OLRZM5UN4HP

4P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 ○G6 OLRZM6UN4HP

No.4-48UNF G5 OLRZM5UN4FP 4P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 △
No.5-40UNC G5 OLRZM5UN5HP 4P 52 11 16 29 5 4 7 4 4 △
No.5-44UNF G5 OLRZM5UN5GP 4P 52 11 16 29 5 4 7 4 4 △

No.6-32UNC
G5 OLRZM5UN6JP

4P 52 11 16 29 5 4 7 4 4
△

G6 OLRZM6UN6JP ○
No.6-40UNF G5 OLRZM5UN6HP 4P 52 11 16 29 5 4 7 4 4 △

No.8-32UNC
G6 OLRZM6UN8JP

4P 60 13 21 33 5.5 4.5 7 4 4 △G7 OLRZM7UN8JP

No.8-36UNF G6 OLRZM6UN8IP 4P 60 13 21 33 5.5 4.5 7 4 4 △

No.10-24UNC
G6 OLRZM6UNAMP

4P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 △G7 OLRZM7UNAMP

No.10-32UNF
G6 OLRZM6UNAJP

4P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 △G7 OLRZM7UNAJP

No.12-24UNC G6 OLRZM6UNCMP 4P 62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △
No.12-28UNF G6 OLRZM6UNCKP 4P 62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △
1/4-20UNC G7 OLRZM7U04NP 4P 62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △
1/4-28UNF G7 OLRZM7U04KP 4P 62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 1
ประเภท : 1

HP＋RZ 〜M6

HP−RZ M8〜, all U

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 4
ประเภท : 4

TYPE : 6
ประเภท : 6

TYPE : 5
ประเภท : 5

ต๊าบรีดเกลียวประสิทธิภาพสูง, เคลือบผิว
HP+RZ / HP-RZ - High Performance Thread Forming Taps, Coated
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

Oversize                         

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก
M1x0.25 G4 HRZP41.0BB 2P 36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1 ○
M1.2x0.25 G4 HRZP41.2BB 2P 36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1 ○
M1.4x0.3 G4 HRZP41.4CB 2P 36 5.4 - 24 3 2.5 5 4 1 ○
M1.6x0.35 G4 HRZP41.6DB 2P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 ○
M1.7x0.35 G4 HRZP41.7DB 2P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 ○

M2x0.4
G4 HRZP42.0EB

2P 42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 ◎G5 HRZP52.0EB

M2.3x0.4
G4 HRZP42.3EB

2P 42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 ○G5 HRZP52.3EB

M2.5x0.45
G5 HRZP52.5FB

2P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 ◎
G6 HRZP62.5FB

○
M2.6x0.45

G5 HRZP52.6FB
2P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 ○G6 HRZP62.6FB

G5
HRZP53.0GP 4P

◎
M3x0.5

HRZP53.0GB 2P
46 9 14 26 4 3.2 6 4 4

G6
HRZP63.0GP 4P

○HRZP63.0GB 2P

G5
HRZP53.5HP 4P

M3.5x0.6
HRZP53.5HB 2P

52 11 16 29 5 4 7 4 4 △
G6

HRZP63.5HP 4P

HRZP63.5HB 2P

G6
HRZP64.0IP 4P

M4x0.7
HRZP64.0IB 2P

52 11 17 29 5 4 7 4 4 ○
G7

HRZP74.0IP 4P

HRZP74.0IB 2P

G6
HRZP65.0KP 4P

M5x0.8
HRZP65.0KB 2P

60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 ○
G7

HRZP75.0KP 4P

HRZP75.0KB 2P

G6
HRZP66.0MP 4P

M6x1
HRZP66.0MB 2P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 ○
G7

HRZP76.0MP 4P

HRZP76.0MB 2P

G7
HRZM78.0NP 4P

M8x1.25
HRZM78.0NB 2P

70 19 - 36 6.2 5 8 6 5 ○
G8

HRZM88.0NP 4P

HRZM88.0NB 2P

G7
HRZM7010OP 4P

○
M10x1.5

HRZM7010OB 2P
75 23 - 38 7 5.5 8 8 5

G8
HRZM8010OP 4P

△HRZM8010OB 2P

G7
HRZM7010NP 4P

○
M10x1.25

HRZM7010NB 2P
75 23 - 38 7 5.5 8 8 5

G8
HRZM8010NP 4P

△HRZM8010NB 2P

G8
HRZM8012PP 4P

M12x1.75
HRZM8012PB 2P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 8 5 △
G9

HRZM9012PP 4P

HRZM9012PB 2P

M12x1.5 G8
HRZM8012OP 4P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 8 5 ○HRZM8012OB 2P

HSS-P
 

Coating
 

<1.5D

 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)  

High carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

(m/min)  

Alloy Steels
เหล็กกล้าผสม

(m/min)  

Stainless Steels
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ HP+RZ/HP-RZ are the forming taps suitable for steels (lower than 35HRC) and light alloys, and applicable to the high speed tapping. Optimum coating suitable to the tapping 

condition.

■HP+RZ / HP-RZ เป็นต๊�บรีดเกลียวสำ�หรับเหล็ก (ต่ำ�กว่� 35HRC) และเหล็กอลูมิเนียม, และส�ม�รถใช้ก�รรีดเกลียวที่คว�มเร็วสูง มีก�รเคลือบผิว
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

M12x1.5 G9
HRZM9012OP 4P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 8 5 △HRZM9012OB 2P

G8
HRZM8012NP 4P

M12x1.25
HRZM8012NB 2P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 8 5 △
G9

HRZM9012NP 4P

HRZM9012NB 2P

M14x1.5 G9
HRZM9014OP 4P

88 26 - 45 10.5 8 11 8 5 △HRZM9014OB 2P

M16x1.5 G9
HRZM9016OP 4P

95 26 - 48 12.5 10 13 8 5 △HRZM9016OB 2P

M18x1.5 G9
HRZM9018OP 4P

100 33 - 51 14 11 14 8 5 △HRZM9018OB 2P

M20x1.5 G9
HRZM9020OP 4P

105 33 - 50 15 12 15 8 6 △HRZM9020OB 2P

For Unified Threads / สำ�หรับเกลียวนิ้ว

No.2-56UNC
G4 HRZM4UN2EB

2P 42 8.1 - 27 3 2.5 5 4 3 △G5 HRZM5UN2EB

No.2-64UNF G4 HRZM4UN2DB 2P 42 8.1 - 27 3 2.5 5 4 3 △
No.3-48UNC G4 HRZM4UN3FB 2P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 △
No.3-56UNF G4 HRZM4UN3EB 2P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 △

No.4-40UNC
G5 HRZM5UN4HB

2P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 ○G6 HRZM6UN4HB

No.4-48UNF G5 HRZM5UN4FB 2P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 △

No.5-40UNC G5
HRZM5UN5HP 4P

52 11 16 29 5 4 7 4 4 △HRZM5UN5HB 2P

No.5-44UNF G5
HRZM5UN5GP 4P

52 11 16 29 5 4 7 4 4 △HRZM5UN5GB 2P

G5
HRZM5UN6JP 4P

No.6-32UNC
HRZM5UN6JB 2P

52 11 16 29 5 4 7 4 4 △
G6

HRZM6UN6JP 4P

HRZM6UN6JB 2P

No.6-40UNF G5
HRZM5UN6HP 4P

52 11 16 29 5 4 7 4 4 △HRZM5UN6HB 2P

G6
HRZM6UN8JP 4P

No.8-32UNC
HRZM6UN8JB 2P

60 13 21 33 5.5 4.5 7 4 4 △
G7

HRZM7UN8JP 4P

HRZM7UN8JB 2P

No.8-36UNF G6
HRZM6UN8IP 4P

60 13 21 33 5.5 4.5 7 4 4 △HRZM6UN8IB 2P

G6
HRZM6UNAMP 4P

No.10-24UNC
HRZM6UNAMB 2P

60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 △
G7

HRZM7UNAMP 4P

HRZM7UNAMB 2P

G6
HRZM6UNAJP 4P

No.10-32UNF
HRZM6UNAJB 2P

60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 △
G7

HRZM7UNAJP 4P

HRZM7UNAJB 2P

No.12-24UNC G6
HRZM6UNCMP 4P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △HRZM6UNCMB 2P

No.12-28UNF G6
HRZM6UNCKP 4P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △HRZM6UNCKB 2P

1/4-20UNC G7
HRZM7U04NP 4P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △HRZM7U04NB 2P

1/4-28UNF G7
HRZM7U04KP 4P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △HRZM7U04KB 2P

Number of oil grooves :  Metric thread : M2.6 and smaller=non, M3〜M7=2, M8=3, M10 and larger=4
                                      Unified thread : No.4 and smaller=non, No.5 and larger=2

จำ�นวนร่องน้ำ�มัน : เกลียวเมตริก : M2.6 และเล็กกว่� = ไม่มี, M3-M7=2, M8=3, M10 และใหญ่กว่� =1

เกลียวยูนิไฟล์ : เบอร์4 และเล็กกว่� = ไม่มี, เบอร์5 และใหญ่กว่� =1

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R HRZM5UN6HP

JS
R HRZM5UN6HP

HRZM5UN6HB

JS
R HRZM5UN6HB

HRZM6UN8JP

JS
R HRZM6UN8JP

HRZM6UN8JB

JS
R HRZM6UN8JB

HRZM7UN8JP

JS
R HRZM7UN8JP 4P

JS
R 4P

HRZM7UN8JB

JS
R HRZM7UN8JB 2P

JS
R 2P

G6

JS
R 

G6
HRZM6UN8IP

JS
R 

HRZM6UN8IP 4P

JS
R 

4P

HRZM6UN8IB

JS
R 

HRZM6UN8IB

G6

JS
R 

G6
HRZM6UNAMP

JS
R 

HRZM6UNAMP

No.10-24UNC

JS
R 

No.10-24UNCNo.10-24UNC

JS
R 

No.10-24UNC
HRZM6UNAMB

JS
R 

HRZM6UNAMB

G7

JS
R 

G7G7

JS
R 

G7
HRZM7UNAMP

JS
R 

HRZM7UNAMP

HRZM7UNAMBJS
R 

HRZM7UNAMB

G6JS
R 

G6
HRZM6UNAJPJS
R 

HRZM6UNAJP

No.10-32UNF JS
R 

No.10-32UNFNo.10-32UNF JS
R 

No.10-32UNF
HRZM6UNAJBJS
R 

HRZM6UNAJB

G7JS
R 

G7G7JS
R 

G7

No.12-24UNC JS
R 

No.12-24UNCNo.12-24UNC JS
R 

No.12-24UNC

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
8

GROUP
88

GROUP
8

13

GROUP13 8

GROUP88

GROUP8 5

GROUP55

GROUP5

14

GROUP1414

GROUP14 8

GROUP88

GROUP8 5

GROUP55

GROUP5 △

GROUP△△

GROUP△

12

GROUP1212

GROUP12 15

GROUP1515

GROUP15 8

GROUP88

GROUP8 6

GROUP66

GROUP6

3

GROUP
33

GROUP
3 2.5

GROUP
2.52.5

GROUP
2.5 5

GROUP
55

GROUP
5 4

GROUP
44

GROUP
4

27

GROUP
27 3

GROUP
3 2.5

GROUP
2.5 5

GROUP
5

29

GROUP
29 3

GROUP
3 2.5

GROUP
2.5 5

GROUP
5

14

GROUP
14 29

GROUP
29 3

GROUP
3 2.5

GROUP
2.5

14

GROUP
1414

GROUP
14 26

GROUP
2626

GROUP
26 4

GROUP
44

GROUP
4 3.2

GROUP
3.23.2

GROUP
3.2

9

GROUP
9 14

GROUP
14 26

GROUP
26 4

GROUP
4

52

GROUP
5252

GROUP
52 11

GROUP
1111

GROUP
11 16

GROUP
1616

GROUP
16 29

GROUP
2929

GROUP
29 5

GROUP
55

GROUP
5

52

GROUP
5252

GROUP
52 11

GROUP
1111

GROUP
11 16

GROUP
1616

GROUP
16 29

GROUP
2929

GROUP
29

4P

GROUP
4P

2P GROUP
2P

52GROUP
5252GROUP
52 11GROUP

1111GROUP
11 16GROUP

1616GROUP
16

4P GROUP
4P

2P GROUP
2P

4P GROUP

4P
52GROUP

5252GROUP

52 11GROUP

11



366
Designed by JSR GROUP  
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 1
ประเภท : 1

ต๊าบรีดเกลียวแรงบิดน้อย มีแชมเฟอร์สั้น
SC-TL-RZ - Torqueless Thread Forming Taps with short chamfer

HSS-P
 

Coating
 

<1.5D

 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)  

High carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

(m/min)  

Alloy Steels
เหล็กกล้าผสม

(m/min)  

Stainless Steels
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
• Producing high quality internal threads with little burrs,  SC-TL-RZ results in longer tool life.
• Tapping hard-to-machine materials of lower ductility becomes possible.
• Longer tool life under water soluble oil.
• Wider tapping application range up to higher speed tapping.
• Applicable materials : 
     • Stainless steels : SUS303, SUS304, SUS316, SUS440C
     • Alloy steels : SCM420
     • Carbon steels : S45C~S50C
     • Aluminum alloy castings and die castings
• SC-TL-RZ ผลิตเกลียวที่เที่ยงตรงสูง ลดก�รเกิดครีบ และยังส่งผลให้ต๊�บมีอ�ยุก�รใช้ง�นย�วน�นขึ้น
• ใช้สำ�หรับต๊�บวัสดุที่ต๊�บได้ย�ก
• ควรใช้น้ำ�มันหล่อเย็นในก�รต๊�บเพื่อทำ�ให้อ�ยุก�รใช้ง�นย�วน�นขึ้น
• ส�ม�รถใช้ต๊�บกับคว�มเร็วสูงได้
• วัสดุที่ใช้ต๊�บได้
     • สแตนเลส : SUS303, SUS304, SUS316, SUS440C
     • เหล็กกล้�ผสม (อัลลอย) : SCM420
     • เหล็กกล้�ค�ร์บอน : S45C-S50C
     • อลูมิเนียมหล่อ, อลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป 

15~30 15~30 15~25 15~25 10~25

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 4
ประเภท : 4

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก
M1x0.25 G4 SRZM41.0B1 1P 36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1 △
M1.2x0.25 G4 SRZM41.2B1 1P 36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1 △
M1.4x0.3 G4 SRZM41.4C1 1P 36 5.4 - 24 3 2.5 5 4 1 △
M1.4x0.2 G3 SRZM31.4A1 1P 36 3.6 - 24 3 2.5 5 4 1 △
M1.6x0.35 G4 SRZM41.6D1 1P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 △
M1.6x0.2 G3 SRZM31.6A1 1P 36 3.6 - 24 3 2.5 5 4 2 △
M1.7x0.35 G4 SRZM41.7D1 1P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 △
M2x0.4 G4 SRZM42.0E1 1P 42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 △
M2.5x0.45 G5 SRZM52.5F1 1P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 △
M2.6x0.45 G5 SRZM52.6F1 1P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 △
M3x0.5 G5 SRZM53.0G1 1P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 △
M4x0.7 G6 SRZM64.0I1 1P 52 11 17 29 5 4 7 4 4 △
M5x0.8 G6 SRZM65.0K1 1P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 △
M6x1 G6 SRZM66.0M1 1P 62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △

Oversize JS
R 

JS
R 

JS
R      • Stainless steels : SUS303, SUS304, SUS316, SUS440C

JS
R      • Stainless steels : SUS303, SUS304, SUS316, SUS440C

     • Aluminum alloy castings and die castings

JS
R      • Aluminum alloy castings and die castings

• SC-TL-RZ ผลิตเกลียวที่เที่ยงตรงสูง ลดก

JS
R • SC-TL-RZ ผลิตเกลียวที่เที่ยงตรงสูง ลดก�

JS
R �รเกิดครีบ และยังส่งผลให้ต๊

JS
R รเกิดครีบ และยังส่งผลให้ต๊

     • Aluminum alloy castings and die castings
รเกิดครีบ และยังส่งผลให้ต๊

     • Aluminum alloy castings and die castings

JS
R      • Aluminum alloy castings and die castings

รเกิดครีบ และยังส่งผลให้ต๊
     • Aluminum alloy castings and die castings

�

JS
R �บมีอ

JS
R บมีอ

บเพื่อทำ�ให้อ

JS
R 

บเพื่อทำ�ให้อ�

JS
R 

�ยุก

JS
R 

ยุก�

JS
R 

�รใช้ง

JS
R 

รใช้ง�

JS
R 

�นย

JS
R 

นย�

JS
R 
�วน

JS
R 

วน�

JS
R 

�นขึ้น

JS
R 

นขึ้น
มเร็วสูงได้

JS
R 

มเร็วสูงได้

     • สแตนเลส : SUS303, SUS304, SUS316, SUS440C

JS
R 

     • สแตนเลส : SUS303, SUS304, SUS316, SUS440C
ผสม (อัลลอย) : SCM420

JS
R 

ผสม (อัลลอย) : SCM420
     • เหล็กกล้

JS
R 

     • เหล็กกล้�

JS
R 

�     • เหล็กกล้�     • เหล็กกล้

JS
R 

     • เหล็กกล้�     • เหล็กกล้ ค

JS
R 

ค�

JS
R 

�ร์บอน : S45C-S50C

JS
R 

ร์บอน : S45C-S50C
     • อลูมิเนียมหล่อ, อลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป JS

R 
     • อลูมิเนียมหล่อ, อลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป JS

R 
JS

R 
JS

R 
JS

R 
JS

R 
JS

R 
JS

R 
JS

R 
JS

R 
JS

R 
Size JS

R 
Size
ขน JS

R 
ขน� JS

R 
�ด JS

R 
ด

ClassJS
R 

Class
ระดับJS

R 
ระดับ

For Metric Threads / JS
R 

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริกJS
R 

สำ�หรับเกลียวเมตริก

Oversize JS
R 

Oversize JS
R 

JS
R G

ROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
(m/min)

GROUP
(m/min)

GROUP

GROUP

GROUP
Stainless Steels

GROUP
Stainless Steels

เหล็กกล้าสแตนเลส

GROUP
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)

GROUP
(m/min)

ความเร็วรอบจะขึGROUP
ความเร็วรอบจะขึ้GROUP

้นอยู่กับวัสดุทีGROUP
นอยู่กับวัสดุที่GROUP

่ใช้ในการต๊าบGROUP
ใช้ในการต๊าบ

• Producing high quality internal threads with little burrs,  SC-TL-RZ results in longer tool life.GROUP
• Producing high quality internal threads with little burrs,  SC-TL-RZ results in longer tool life.
• Tapping hard-to-machine materials of lower ductility becomes possible. GROUP
• Tapping hard-to-machine materials of lower ductility becomes possible.

10~25

GROUP
10~25

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก
M1x0.25 G4 SURZ41.0BB 2P 36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1 ○
M1.2x0.25 G4 SURZ41.2BB 2P 36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1 ○
M1.4x0.3 G4 SURZ41.4CB 2P 36 5.4 - 24 3 2.5 5 4 1 ○
M1.6x0.2 G3 SURZ31.6AB 2P 36 3.6 - 24 3 2.5 5 4 2 ○
M1.6x0.35 G4 SURZ41.6DB 2P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 ○
M1.7x0.35 G4 SURZ41.7DB 2P 36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2 ○
M2x0.4 G4 SURZ42.0EB 2P 42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 ○
M2.3x0.4 G4 SURZ42.3EB 2P 42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3 ○
M2.5x0.45 G4 SURZ42.5FB 2P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 ○
M2.6x0.45 G5 SURZ52.6FB 2P 46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 ○
M3x0.5 G5 SURZ53.0GB 2P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 ○

For Unified Threads / สำ�หรับเกลียวนิ้ว
No.2-56UNC G4 SURZ4UN2EB 2P 42 8.1 - 27 3 2.5 5 4 3 ○
No.4-40UNC G5 SURZ5UN4HB 2P 46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 ○
No.6-32UNC G5 SURZ5UN6JB 2P 52 11 16 29 5 4 7 4 4 ○

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 4
ประเภท : 4

Oversize                         

ต๊าบรีดเกลียว SU
SURZ - SU Thread Forming Taps

HSS-P
 

Coating
 

<1.5D

 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)  

High carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

(m/min)  

Alloy Steels
เหล็กกล้าผสม

(m/min)  

Stainless Steels
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
• Adopting the special form on tap's root, SURZ controls the minor diameter geometry of internal threads.
• Special lobe shape realizes low tapping torque.
• High efficiency can be obtained in thread forming of stainless steel parts.
• By adjusting bored hole size, you can adjust the minor diameter geometry of internal threads.
• SURZ ออกแบบพิเศษเพื่อคำ�นึงถึงเส้นผ่�ศูนย์กล�งของเกลียวใน
• รูปทรงแบบพิเศษมีผลให้แรงบิดในก�รต๊�บต่ำ�
• มีประสิทธิภ�พสูงส�ม�รถรีดเกลียวขึ้นรูปได้กับวัสดุสแตนเลส
• ส�ม�รถปรับเส้นผ่�นศูนย์กล�งเกลียวในห่�งกันเล็กน้อยได้โดยปรับขน�ดของรูก่อนต๊�บ

15~30 15~30 15~25 15~25 10~25
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R 
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R 
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R 
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R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

Class

JS
R 

Class
ระดับ

JS
R 

ระดับ
Code

JS
R 

Code
รหัส

JS
R 

รหัส

For Metric Threads / 

JS
R 

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก

JS
R 

สำ�หรับเกลียวเมตริก
G4

JS
R 

G4 SURZ41.0BB

JS
R 

SURZ41.0BB

M1.2x0.25 JS
R 

M1.2x0.25 G4JS
R 

G4 SURZ41.2BBJS
R 

SURZ41.2BB

M1.4x0.3 JS
R 

M1.4x0.3 G4JS
R 

G4 SURZ41.4CBJS
R 

SURZ41.4CB

M1.6x0.2 JS
R 

M1.6x0.2 G3JS
R 

G3

M1.6x0.35 JS
R 

M1.6x0.35 G4JS
R 

G4

M1.7x0.35 JS
R 

M1.7x0.35 G4JS
R 

G4

Oversize                         

JS
R 

Oversize                         

JS
R 

JS
R • High efficiency can be obtained in thread forming of stainless steel parts.

JS
R • High efficiency can be obtained in thread forming of stainless steel parts.

• By adjusting bored hole size, you can adjust the minor diameter geometry of internal threads.

JS
R • By adjusting bored hole size, you can adjust the minor diameter geometry of internal threads.

งของเกลียวใน

JS
R งของเกลียวใน

รถรีดเกลียวขึ้นรูปได้กับวัสดุสแตนเลส

JS
R รถรีดเกลียวขึ้นรูปได้กับวัสดุสแตนเลส

งเกลียวในห่

JS
R งเกลียวในห่�

JS
R �งกันเล็กน้อยได้โดยปรับขน

JS
R งกันเล็กน้อยได้โดยปรับขน�

JS
R �ดของรูก่อนต๊

JS
R ดของรูก่อนต๊
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GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
(m/min)

GROUP
(m/min)

GROUP

GROUP

GROUP
Stainless Steels

GROUP
Stainless Steels

เหล็กกล้าสแตนเลส

GROUP
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)

GROUP
(m/min)

ความเร็วรอบจะขึ GROUP
ความเร็วรอบจะขึ้ GROUP

้นอยู่กับวัสดุทีGROUP
นอยู่กับวัสดุที่GROUP

่ใช้ในการต๊าบGROUP
ใช้ในการต๊าบ

• Adopting the special form on tap's root, SURZ controls the minor diameter geometry of internal threads.GROUP
• Adopting the special form on tap's root, SURZ controls the minor diameter geometry of internal threads.

• High efficiency can be obtained in thread forming of stainless steel parts. GROUP

• High efficiency can be obtained in thread forming of stainless steel parts.
• By adjusting bored hole size, you can adjust the minor diameter geometry of internal threads.GROUP

• By adjusting bored hole size, you can adjust the minor diameter geometry of internal threads.

10~25

GROUP
10~25
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 1
ประเภท : 1

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก
M2x0.4 6HX RY2.0E3 3P 42 7 - 31 3 2.5 5 4 1 ○
M2.5x0.45 6HX RY2.5F3 3P 44 8 - 33 3 2.5 5 4 1 ○
M2.6x0.45 6HX RY2.6F3 3P 44 8 - 33 3 2.5 5 4 1 ○
M3x0.5 6HX RY3.0G3 3P 46 9 - 33 4 3.2 6 4 1 ○
M4x0.7 6HX RY4.0I3 3P 52 11 - 36 5 4 7 4 1 ○
M5x0.8 6HX RY5.0K3 3P 60 12 - 43 5.5 4.5 7 4 1 ○
M6x1 6HX RY6.0M3 3P 62 15 - 44 6 4.5 7 4 1 ○
M8x1.25 6HX RY8.0N3 3P 70 18 - - 6.2 5 8 4 2 ○

Number of oil grooves : non

※Please use CPR-Y for controlling of bored holes. (For CPR-Y, refer to product page ST-36)
จำ�นวนร่องน้ำ�มัน : ไม่มี

*กรุณ�ใช้ CPR-Y สำ�หรับควบคุมรู (สำ�หรับ CPR-Y กรุณ�ดูร�ยละเอียดหน้� ST-36)

ต๊าบรีดเกลียว สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม 
R-Y - Thread Forming Taps for Thin Soft Structural Steel Sheets

HSS
 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)     

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ For tapping general fasteners made from such thin steel sheets as SPC and SPH, and from such soft steels as under SS400 and S20C.

■  ใช้สำ�หรับต๊�บแผ่นเหล็กนิ่ม เช่น SPC และ SPH ซึ่งมีคว�มแข็งต่ำ�กว่�เหล็ก SS400 และ SS400

~5
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R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R RY4.0I3

JS
R RY4.0I3

RY5.0K3

JS
R RY5.0K3

RY6.0M3

JS
R RY6.0M3

RY8.0N3

JS
R RY8.0N3

Please use CPR-Y for controlling of bored holes. (For CPR-Y, refer to product page ST-36

JS
R 

Please use CPR-Y for controlling of bored holes. (For CPR-Y, refer to product page ST-36

ใช้ CPR-Y สำ�หรับควบคุมรู (สำ�หรับ CPR-Y กรุณ

JS
R 

ใช้ CPR-Y สำ�หรับควบคุมรู (สำ�หรับ CPR-Y กรุณ�

JS
R 

�ดูร

JS
R 

ดูร�

JS
R 

�ยละเอียดหน้

JS
R 

ยละเอียดหน้�

JS
R 

�ยละเอียดหน้�ยละเอียดหน้

JS
R 

ยละเอียดหน้�ยละเอียดหน้  ST-36)
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R 

 ST-36)

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
แชมเฟอร์

GROUP
แชมเฟอร์

L

GROUP
L

(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
n

GROUP
n

(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
s

GROUP
s

(mm)

GROUP
(mm)

3P

GROUP
3P 42

GROUP
42 7

GROUP
7 -

GROUP
-

3P GROUP
3P 44GROUP

44 8GROUP
8

3P GROUP
3P 44GROUP

44 8GROUP
8

3P GROUP
3P 46GROUP

46 9GROUP
9

3P GROUP

3P 52GROUP

52

3P GROUP

3P 60GROUP

60GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

For tapping general fasteners made from such thin steel sheets as SPC and SPH, and from such soft steels as under SS400 and S20C.

GROUP
For tapping general fasteners made from such thin steel sheets as SPC and SPH, and from such soft steels as under SS400 and S20C.

เหล็ก SS400 และ SS400

GROUP
เหล็ก SS400 และ SS400
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

N＋RS 〜M6, 〜STI M5
N−RS M7〜, all U, STI M6〜

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 4
ประเภท : 4

TYPE : 5
ประเภท : 5

ต๊าบรีดเกลียว สำาหรับวัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก
N+RS / N-RS - Thread Forming Taps for Non-Ferrous Materials

TYPE : 7
ประเภท : 7

TYPE : 6
ประเภท : 6

Number of oil grooves : 
Metric thread : M2.6 and smaller=non,  M3 and larger=1
Unified thread : No.4 and smaller=non, No.5 and larger=1

จำ�นวนร่องน้ำ�มัน : 
เกลียวเมตริก : M2.6 และเล็กกว่� = ไม่มี, M3 และใหญ่กว่� =1
เกลียวยูนิไฟล์ : เบอร์4 และเล็กกว่� = ไม่มี, เบอร์5 และใหญ่กว่� =1

HSS
 

NI
Nitride

 

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ้นรูป

(m/min)
 

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)  

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)   

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ N+RS/N-RS are the forming taps suitable for non-ferrous materials such as aluminum castings, aluminum diecasting and brass.

■ N+RS/N-RS เหม�ะสำ�หรับก�รต๊�บที่ใช้วัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก เช่น อลูมิเนียม, อลูมิเนียมขึ้นรูปหล่อ และทองเหลือง

5~15 5~15 5~15

Number of oil grooves : M3〜M6=4, M8=3, M10=4 / จำ�นวนร่องน้ำ�มัน : M3-M6=4, M8=3, M10=4

Oversize 

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก

G4
NRSP41.0BP 4P

◎
M1x0.25

NRSP41.0BB 2P
36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1

G5
NRSP51.0BP 4P

△NRSP51.0BB 2P

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 
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R 

JS
R 
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R 
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R 
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R 
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R 

NI

JS
R 

NI
Nitride

JS
R 

NitrideNitride

JS
R 

Nitride

JS
R 

JS
R 

JS
R 

Wrought aluminum

JS
R 

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ้นรูป

JS
R 

อะลูมิเนียมขึ้นรูป

(m/min)

JS
R 

(m/min)

JS
R 

JS
R 

JS
R 

Aluminum alloy castings

JS
R 

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

JS
R 

อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)

JS
R 

(m/min)

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

Number of oil grooves : JS
R 

Number of oil grooves : 
Metric thread : M2.6 and smaller=non,  M3 and larger=1JS

R 
Metric thread : M2.6 and smaller=non,  M3 and larger=1
Unified thread : No.4 and smaller=non, No.5 and larger=1JS

R 
Unified thread : No.4 and smaller=non, No.5 and larger=1JS

R 
JS

R 
Zinc alloy castings

JS
R 

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

JS
R 

โลหะสังกะสีผสม

(m/min)

JS
R 

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials /JS
R 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials /
N+RS/N-RS are the forming taps suitable for non-ferrous materials such as aluminum castings, aluminum diecasting and brass.JS

R 
N+RS/N-RS are the forming taps suitable for non-ferrous materials such as aluminum castings, aluminum diecasting and brass.

N+RS/N-RS JS
R 

N+RS/N-RS เหมJS
R 

 เหม�JS
R 

�ะสำ�หรับกJS
R 

ะสำ�หรับก�JS
R 

�รต๊JS
R 

รต๊�JS
R 

�บที่ใช้วัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก เช่น อลูมิเนียม, อลูมิเนียมขึ้นรูปหล่อ และทองเหลืองJS
R 

บที่ใช้วัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก เช่น อลูมิเนียม, อลูมิเนียมขึ้นรูปหล่อ และทองเหลือง

5~15

JS
R 

5~15 5~15

JS
R 

5~15 5~15

JS
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5~15
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TYPE : 5
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TYPE : 5
ประเภท : 5

GROUP
ประเภท : 5
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

G4
NRSP41.2BP 4P

◎
M2.5x0.35

NRSP41.2BB 2P
36 4.5 - 24 3 2.5 5 4 1

G5
NRSP51.2BP 4P

○NRSP51.2BB 2P

G4
NRSP41.4CP 4P

M1.4x0.3
NRSP41.4CB 2P

36 5.4 - 24 3 2.5 5 4 1 ◎
G5

NRSP51.4CP 4P
NRSP51.4CB 2P

G4
NRSP41.6DP 4P

○
M1.6x0.35

NRSP41.6DB 2P
36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2

G5
NRSP51.6DP 4P

◎NRSP51.6DB 2P

G4
NRSP41.7DP 4P
NRSP41.7DB 2P

◎
M1.7x0.35 G5

NRSP51.7DP 4P
36 6.3 - 24 3 2.5 5 4 2NRSP51.7DB 2P

G6
NRSP61.7DP 4P

○NRSP61.7DB 2P

G4
NRSP41.8DP 4P

M1.8x0.35
NRSP41.8DB 2P

42 6.3 - 27 3 2.5 5 4 2 △
G5

NRSP51.8DP 4P
NRSP51.8DB 2P

G4
NRSP42.0EP 4P
NRSP42.0EB 2P

◎
M2x0.4 G5

NRSP52.0EP 4P
42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3NRSP52.0EB 2P

G6
NRSP62.0EP 4P

○NRSP62.0EB 2P

G4
NRSM42.0BP 4P

M2x0.25
NRSM42.0BB 2P

42 4.5 - 27 3 2.5 5 4 3 △
G5

NRSM52.0BP 4P
NRSM52.0BB 2P

G4
NRSP42.3EP 4P
NRSP42.3EB 2P

○
M2.3x0.4 G5

NRSP52.3EP 4P
42 7.2 - 27 3 2.5 5 4 3NRSP52.3EB 2P

G6
NRSP62.3EP 4P

△NRSP62.3EB 2P

G5
NRSP52.5FP 4P

◎
M2.5x0.45

NRSP52.5FB 2P
46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4

G6
NRSP62.5FP 4P

○NRSP62.5FB 2P

G4
NRSM42.5DP 4P

M2.5x0.35
NRSM42.5DB 2P

46 6.3 14 29 3 2.5 5 4 5 △
G5

NRSM52.5DP 4P
NRSM52.5DB 2P

G5
NRSP52.6FP 4P

◎
M2.6x0.45

NRSP52.6FB 2P
46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4

G6
NRSP62.6FP 4P

○NRSP62.6FB 2P

G5
NRSM52.6DP 4P

M2.6x0.35
NRSM52.6DB 2P

46 6.3 14 29 3 2.5 5 4 5 △
G6

NRSM62.6DP 4P
NRSM62.6DB 2P

G5
NRSP53.0GP 4P
NRSP53.0GB 2P

◎
G6

NRSP63.0GP 4P

M3x0.5
NRSP63.0GB 2P

46 9 14 26 4 3.2 6 4 4
G7

NRSP73.0GP 4P
○NRSP73.0GB 2P

G8
NRSP83.0GP 4P

△NRSP83.0GB 2P

G5
NRSM53.0DP 4P

M3x0.35
NRSM53.0DB 2P

46 6.5 14 26 4 3.2 6 4 5 △
G6

NRSM63.0DP 4P
NRSM63.0DB 2P
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

G5
NRSP53.5HP 4P
NRSP53.5HB 2P

○M3.5x0.6
G6

NRSP63.5HP 4P 52 11 16 29 5 4 7 4 4
NRSP63.5HB 2P

G7 NRSP73.5HP 4P △

G5
NRSM53.5DP 4P

M3.5x0.35
NRSM53.5DB 2P

52 6.5 16 29 5 4 7 4 5 △
G6

NRSM63.5DP 4P
NRSM63.5DB 2P

G5
NRSP54.0IP 4P

○NRSP54.0IB 2P

G6
NRSP64.0IP 4P

◎
M4x0.7

NRSP64.0IB 2P
52 11 17 29 5 4 7 4 4

G7
NRSP74.0IP 4P

○NRSP74.0IB 2P

G8
NRSP84.0IP 4P

△NRSP84.0IB 2P

G6
NRSM64.0GP 4P

M4x0.5
NRSM64.0GB 2P

52 9 17 29 5 4 7 4 5 △
G7

NRSM74.0GP 4P
NRSM74.0GB 2P

G5
NRSP55.0KP 4P

△NRSP55.0KB 2P

G6
NRSP65.0KP 4P

◎M5x0.8 NRSP65.0KB 2P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4

G7
NRSP75.0KP 4P

○NRSP75.0KB
2PG8 NRSP85.0KB △

G6
NRSM65.0GP 4P

M5x0.5
NRSM65.0GB 2P

60 9 22 33 5.5 4.5 7 4 5 △
G7

NRSM75.0GP 4P
NRSM75.0GB 2P

G5
NRSP56.0MP 4P

△NRSP56.0MB 2P

M6x1 G6
NRSP66.0MP 4P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 ○NRSP66.0MB 2P

G7
NRSP76.0MP 4P

◎NRSP76.0MB 2P

G6
NRSM66.0JP 4P

M6x0.75
NRSM66.0JB 2P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △
G7

NRSM76.0JP 4P
NRSM76.0JB 2P

M6x0.5 G6
NRSM66.0GP 4P

62 9 26 33 6 4.5 7 4 5 △NRSM66.0GB 2P

G6
NRSM67.0MP 4P

M7x1
NRSM67.0MB 2P

70 19 - 36 6.2 5 8 4 6 △
G7

NRSM77.0MP 4P
NRSM77.0MB 2P

M7x0.75 G7
NRSM77.0JP 4P

70 19 - 36 6.2 5 8 4 6 △NRSM77.0JB 2P

G7
NRSM78.0NP 4P

M8x1.25
NRSM78.0NB 2P

70 19 - 36 6.2 5 8 6 6 ○
G8

NRSM88.0NP 4P
NRSM88.0NB 2P

M8x1 G7
NRSM78.0MP 4P

70 19 - 36 6.2 5 8 6 6 △NRSM78.0MB 2P

M8x0.75 G7
NRSM78.0JP 4P

70 19 - 36 6.2 5 8 6 6 △NRSM78.0JB 2P

G7
NRSM7010OP 4P

○
M10x1.5

NRSM7010OB 2P
75 23 - 38 7 5.5 8 6 6

G8
NRSM8010OP 4P

△NRSM8010OB 2P

G7
NRSM7010NP 4P

M10x1.25
NRSM7010NB 2P

75 23 - 38 7 5.5 8 6 6 △
G8

NRSM8010NP 4P
NRSM8010NB 2P
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

M10x1 G7
NRSM7010MP 4P

75 23 - 38 7 5.5 8 6 6 △NRSM7010MB 2P

G8
NRSM8012PP 4P

M12x1.75
NRSM8012PB 2P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 6 6 △
G9

NRSM9012PP 4P
NRSM9012PB 2P

G8
NRSM8012OP 4P

M12x1.5
NRSM8012OB 2P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 6 6 △
G9

NRSM9012OP 4P
NRSM9012OB 2P

G8
NRSM8012NP 4P

M12x1.25
NRSM8012NB 2P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 6 6 △
G9

NRSM9012NP 4P
NRSM9012NB 2P

M12x1 G7
NRSM7012MP 4P

82 26 - 42 8.5 6.5 9 6 6 △NRSM7012MB 2P

G9
NRSM9014QP 4P

M14x2
NRSM9014QB 2P

88 26 - 45 10.5 8 11 6 6 △
G10

NRSM0014QP 4P
NRSM0014QB 2P

M14x1.5 G9
NRSM9014OP 4P

88 26 - 45 10.5 8 11 6 6 △NRSM9014OB 2P

M14x1 G8
NRSM8014MP 4P

88 26 - 45 10.5 8 11 6 6 △NRSM8014MB 2P

G9
NRSM9016QP 4P

M16x2
NRSM9016QB 2P

95 26 - 48 12.5 10 13 6 6 △
G10

NRSM0016QP 4P
NRSM0016QB 2P

M16x1.5 G9
NRSM9016OP 4P

95 26 - 48 12.5 10 13 6 6 △NRSM9016OB 2P

M16x1 G8
NRSM8016MP 4P

95 26 - 48 12.5 10 13 6 6 △NRSM8016MB 2P

M18x1.5 G9
NRSM9018OP 4P

100 33 - 51 14 11 14 6 6 △NRSM9018OB 2P

M20x2.5 G11
NRSM1020RP 4P

105 33 - 50 15 12 15 6 7 △NRSM1020RB 2P

M20x1.5 G9
NRSM9020OP 4P

105 33 - 50 15 12 15 6 7 △NRSM9020OB 2P

For Unified Threads / สำ�หรับเกลียวนิ้ว

No.0-80UNF G5
NRSM5UN0BP 4P

36 6.3 - 24 3 2.5 5 3 2 △NRSM5UN0BB 2P

No.1-72UNF G5
NRSM5UN1CP 4P

42 7.2 - 27 3 2.5 5 3 2 △NRSM5UN1CB 2P

G4
NRSM4UN2EP 4P
NRSM4UN2EB 2P

No.2-56UNC G5
NRSM5UN2EP 4P

42 8.1 - 27 3 2.5 5 4 3 △NRSM5UN2EB 2P

G7
NRSM7UN2EP 4P
NRSM7UN2EB 2P

G4
NRSM4UN3FP 4P

No.3-48UNC
NRSM4UN3FB 2P

46 8.1 14 29 3 2.5 5 4 4 △
G5

NRSM5UN3FP 4P
NRSM5UN3FB 2P

G5
NRSM5UN4HP 4P
NRSM5UN4HB 2P

No.4-40UNC G6
NRSM6UN4HP 4P

46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 △NRSM6UN4HB 2P

G7
NRSM7UN4HP 4P
NRSM7UN4HB 2P

G5
NRSM5UN4FP 4P

No.4-48UNF
NRSM5UN4FB 2P

46 9 14 26 4 3.2 6 4 4 △
G6

NRSM6UN4FP 4P
NRSM6UN4FB 2P
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Overall length
คว�มย�วโดยรวม

Thread length
คว�มย�วเกลียว

Thread+Neck length
คว�มย�วเกลียว + คอ

Shank length
คว�มย�วก้�น

Shank dia.
เส้นผ่�นศูนย์กล�งก้�น

Size of square
ขน�ดของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

Length of square
คว�มย�วของส่ีเหล่ียม ปล�ยด้�ม

L  n  s Ds K  k

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

G5
NRSM5UN6JP 4P
NRSM5UN6JB 2P

No.6-32UNC G6
NRSM6UN6JP 4P

52 11 16 29 5 4 7 4 4 △NRSM6UN6JB 2P

G7
NRSM7UN6JP 4P
NRSM7UN6JB 2P

No.6-40UNF G5
NRSM5UN6HP 4P

52 11 16 29 5 4 7 4 4 △NRSM5UN6HB 2P

G6
NRSM6UN8JP 4P
NRSM6UN8JB 2P

No.8-32UNC
G7

NRSM7UN8JP 4P 60 13 21 33 5.5 4.5 7 4 4 △
NRSM7UN8JB 2P

G8 NRSM8UN8JP 4P

G5
NRSM5UN8IP 4P

No.8-36UNF NRSM5UN8IB
2P

60 13 21 33 5.5 4.5 7 4 4 △
G6 NRSM6UN8IB

G6
NRSM6UNAMP 4P

No.10-24UNC
NRSM6UNAMB 2P

60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 △
G7

NRSM7UNAMP 4P
NRSM7UNAMB 2P

G6
NRSM6UNAJP 4P

No.10-32UNF
NRSM6UNAJB 2P

60 13 22 33 5.5 4.5 7 4 4 △
G7

NRSM7UNAJP 4P
NRSM7UNAJB 2P

G6
NRSM6U04NP 4P

1/4-20UNC
NRSM6U04NB 2P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △
G7

NRSM7U04NP 4P
NRSM7U04NB 2P

1/4-28UNF G6
NRSM6U04KP 4P

62 15 26 33 6 4.5 7 4 4 △NRSM6U04KB 2P
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4

22
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22 33
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Ro
ll 

Ta
p

โร
ลต

๊าบ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Oversize                     

Size
ขน�ด

Class
ระดับ

Code
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

Lobe
ร่อง 

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำ�หรับเกลียวเมตริก

G5
NRSM53.0GP10 4P

M3x0.5
NRSM53.0GB10 2P

100 9 14 40 4 3.2 6 4 1 ○
G6

NRSM63.0GP10 4P

NRSM63.0GB10 2P

G6
NRSM64.0IP10 4P

M4x0.7
NRSM64.0IB10 2P

100 11 17 40 5 4 7 4 1 ○
G7

NRSM74.0IP10 4P

NRSM74.0IB10 2P

G6
NRSM65.0KP10 4P

M5x0.8
NRSM65.0KB10 2P

100 13 22 40 5.5 4.5 7 4 1 △
G7

NRSM75.0KP10 4P

NRSM75.0KB10 2P

NRSM76.0MP10
4P

100

G7
NRSM76.0MP15 150

○
NRSM76.0MB10

2P
100

M6x1
NRSM76.0MB15 150

15 26 40 6 4.5 7 4 1
NRSM86.0MP10

4P
100

G8
NRSM86.0MP15 150

△
NRSM86.0MB10

2P
100

NRSM86.0MB15 150

NRSM78.0NP10
4P

100

M8x1.25 G7
NRSM78.0NP15 150

19 - 50 6.2 5 8 6 2 △
NRSM78.0NB10

2P
100

NRSM78.0NB15 150

NRSM7010OP10
4P

100

M10x1.5 G7
NRSM7010OP15 150

23 - 50 7 5.5 8 6 2 △
NRSM7010OB10

2P
100

NRSM7010OB15 150

Number of oil grooves : 1 / จำ�นวนร่องน้ำ�มัน : 1

ต๊าบรีดเกลียวก้านยาว สำาหรับวัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก
LS-N-RS - Long Shank Thread Forming Taps for Non-Ferrous Materials

HSS
 

NI
Nitride

 

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ้นรูป

(m/min)
 

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)  

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)   

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ LS-N-RS is the long shank forming tap suitable for non-ferrous materials such as aluminum castings, aluminum diecasting and brass.

■LS-N-RS เหม�ะสำ�หรับก�รต๊�บที่ใช้วัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก เช่น อลูมิเนียม, อลูมิเนียมขึ้นรูปหล่อ และทองเหลือง
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GROUP
LS-N-RS is the long shank forming tap suitable for non-ferrous materials such as aluminum castings, aluminum diecasting and brass.

GROUP
LS-N-RS is the long shank forming tap suitable for non-ferrous materials such as aluminum castings, aluminum diecasting and brass.

บที่ใช้วัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก เช่น อลูมิเนียม, อลูมิเนียมขึ้นรูปหล่อ และทองเหลือง

GROUP
บที่ใช้วัสดุที่ไม่ใช่เหล็ก เช่น อลูมิเนียม, อลูมิเนียมขึ้นรูปหล่อ และทองเหลือง




