
กระเปาความรู เมื่อคุณมีปญหาการตาบNo. 020 Cutting Taps

[คำถาม]

[คำตอบ]

ฉันสามารถแยกความแตกตางระหวาง SP กับ +SP ไดอยางไร

แบบไหนที่สามารถใชในการตาบแบบทั่วไปได

   ทั่งคูสามารถใชในงานทั่วไปได แตอยางไรก็ดีขอแตกตางที่สำคัญคือตาบ SP เหมาะสมกับ

ความเร็วตัดต่ำถึงปานกลาง ที่ใชในเครื่องจักรขนาดใหญ หรือเครื่องจักร CNC ที่ใชหัวจับตาบ

แบบลอยตัว หรือหัวจับตาบแบบมีกันตาบหัก

   ตาบ +SP เปนตาบที่เหมาะสำหรับการตาบความเร็วปานกลางถึงสูง ที่ใชในเครื่องจักร CNC 

ที่มีหัวจับตาบแบบ Synchronous
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An image of recommendable applications
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  ตามตารางดานลางจะแสดงถึง “ตารางแบบใหมสำหรับการเลือกตาบที่

เหมาะสมกับเงื่อนไขการตัดตางๆ”

“ตารางแบบใหมสำหรับการเลือกตาบที่เหมาะสมกับเงื่อนไขการตัดตางๆ”

การ

ปอน

ความ

เร็ว

ตัดเหล็กกลาคารบอนต่ำ เหล็กกลาคารบอนปานกลาง เหล็กกลาคารบอนสูง
เหล็กกลาผสม

SCM
SCr

สูง

ต่ำ

   คุณสามารถอางอิงตารางดานบน สำหรับการเลือกตาบที่เหมาะกับเงื่อนไขการตัดของตัวเองได และ

ยังสามารถเลือกดูตารางอื่นๆเพิ่มเติมไดจากแคตตาล็อก YAMAWA เพื่อเลือกตาบใหเหมาะสมกับ

“เหล็กกลา, รูตัน”, “เหล็กสแตนเลส”, “วัสดุที่ไมใชเหล็ก” และ “โรลตาบ”


