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คำถาม

คำตอบ

YAMAWA มีตาปที่รองรับการตาปความเร็วสูงพิเศษ (Ultra High Speed Tapping)

โดยใช Fully Synchronous Feed สูงถึง 5,000 RPM หรือไม?

และตาปของ YAMAWA สามารถรองรับ กระบวนการ Machining 

ประสิทธิภาพสูง (High-Performance Machining) ไดหรือไม?

มีครับ! YAMAWA มีตาปที่ออกแบบมาสำหรับงาน Ultra High Speed Tapping

สามารถเลือกใชรุนที่เหมาะสมตามเงื่อนไขการตาปของงาน

โดยดูรายละเอียดการเลือกผลิตภัณฑไดจาก ตารางดานลาง

ผลิตภัณฑ ตาปสำหรับ Ultra High Speed ของ YAMAWA มีใหเลือกครบสำหรับการใชงานทุกประเภท ไมวาจะเปน รูตัน (Blind Hole) / รูทะลุ (Through Hole)

และสามารถใชงานไดกับกระบวนการผลิตทั้ง เครื่องจักรแนวตั้ง (Vertical Machining) / เครื่องจักรแนวนอน (Horizontal Machining) โดยความเร็วในการตาปแบงออกเปน

ความเร็วปกติ (Normal Speed) → 5 – 10 m/min

ความเร็วสูง (High Speed) → 20 – 30 m/min

ความเร็วสูงพิเศษ (Ultra High Speed) → 50 – 100 m/min.

หมายเหตุ ผลิตภัณฑตาปเหลานี้ควรใชงานรวมกับ เครื่องจักรที่มีระบบ Full Synchronous Feed และใช Tool Holder แบบ Solid Type

ที่มีคุณสมบัติ ความแข็งแรงสูง (High Rigidity), ความแมนยำสูง (High Accuracy), รองรับแรงกด/แรงตัดสูง 

(High Pressure Capability) หากใชงานไมถูกตอง อาจทำใหเกิด Feed Error ระหวางการตาป ซึ่งจะสงผลใหเกิดปญหา

ระยะ Pitch ของเกลียวภายในขยายตัว (Pitch Enlargement) ทำใหเกลียวที่ไดไมไดมาตรฐาน


