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No. 042 ตาปแบบ Spiral Flute: การปรับปรุงปญหาเศษพัน

[คำถาม]

[คำตอบ]

[แนวทางแกไขปญหา]

Cutting 
Taps

ผมมีปญหาเศษตัดพันติดอยูที่ตาปและที่ตัวเครื่อง 

ระหวางการตาปดวยตาปแบบ Spiral Fluted Tap

รบกวนชวยแนะนำวิธีแกไขปญหานี้ไดหรือไม?

คมตัดบิ่น และการหักของตาป

ควรตรวจสอบใหแนใจวา เศษตัด (chips) ไมไปกระแทกหรือสัมผัสกับโฮลเดอรของตาป 

หรือสวนอื่น ๆ ของเครื่องจักร เนื่องจากเศษที่พันติดอยูกับตาปหรือเครื่อง อาจทำใหเกิด

คมตัดบิ่น (cutting edge chipping) หรือการหักของตาป (tap breakage) 

โปรดอางอิงแนวทางดานลาง และตรวจสอบสภาพแวดลอมการทำงานของคุณ

• หากเศษตัด (chips) ไปกระแทกกับ เครื่องจักร, จิ๊ก (fixture) หรือทอ/สาย coolant  
  เศษอาจไมถูกคายออกจากรูตามปกติ และเกิดการ พันติดอยูกับเกลียวของตาปแทน

• หากเสนผานศูนยกลางภายนอกของ Tap Holder ใหญเกินไป เศษตัด (chips) 
  อาจไปชนกับตัวโฮลเดอร ทำใหเศษ ไมสามารถคายออกไดตามปกติ และเกิดการ 
  พันติดกับเกลียวของตาป

• ปญหาเศษตัดพัน (chip entanglement) สามารถทำใหเกิดไดงายดังนี้ 
  คมตัดบิ่น (cutting edge chipping) หรือการหักของตาปแบบรุนแรง 
  (catastrophic breakage)

• ควรตรวจสอบสภาพแวดลอมการทำงาน เพื่อใหแนใจวา 
  เศษตัดสามารถคายออกไดอยางราบรื่น

[สามารถแกไขปญหาไดดวยการเลือกใชโฮลเดอรที่เหมาะสม] 

หากเสนผานศูนยกลางภายนอกของ Holder 
มีขนาดใหญเกินไป เศษตัด (chips) 
จะไปกระแทกกับตัวโฮลเดอร และไมสามารถ
คายออกไดอยางราบรื่น

สามารถปองกันปญหา

เศษตัดพันตาปได 

หากลดขนาดเสนผานศูนยกลาง

ภายนอกของ Holder ลง
เศษตัด (chips) จะสามารถคายออกไดอยางราบรื่น
หากลดขนาดเสนผานศูนยกลางภายนอก
ของ Holder

หากไมสามารถเปลี่ยนประเภทของ Holder ที่ใชอยูได 
สามารถปองกันไมใหเศษตัด (chips) ไปกระแทกกับ Holder 
ไดโดยการเปลี่ยนไปใช ตาปแบบกานยาว (Long shank tap)

① เศษที่สัมผัสกับจิ๊ก (Fixture)
② เศษที่กระแทกกับโฮลเดอร (Holder)
③ เศษที่สัมผัสกับทอจายน้ำมัน (Oil supply pipe)
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