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เครื่องจักร

: FC-HT ขนาด M8×1.25

: เหล็กหลอ FC250

: Ø6.8 mm

: 12 mm (รูทะลุ)

: 12 m/min

: ชนิดละลายน้ำ (เจือจาง 20 เทา)

: เครื่องตาป CNC

ประสิทธิภาพของการเคลือบผิวแบบ Nitriding
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ตาปแบบไมเคลือบผิว ตาปเคลือบผิวแบบ Nitriding

J.SRI RUNG RUENG IMPEX CO.,LTD

C.DUREON MACHINE AND TOOLS CO.,LTD

No.066 ผลของการเคลือบผิวแบบ Nitriding คืออะไร? ตาปตัดเฉือน

ปจจุบันกำลังตาปเกลียวในวัสดุเหล็กหลอ โดยใชตาปมือ FC-HT สำหรับเกลียวเมตริก

แตไดรับงานตาป 3/8-16 UNC ซึ่งไมมีรุน FC-HT สำหรับเกลียว Unified จึงตั้งใจจะใช HT รุนมาตรฐาน

จึงอยากทราบวา

• การเคลือบผิวไนไตรที่ใชกับ FC-HT มีประโยชนอยางไร 

• และสามารถนำไปเคลือบเพิ่มกับ HT รุนมาตรฐานไดหรือไม

คำถาม

คำตอบ

คำอธิบาย

คำแนะนำ

การเคลือบผิวไนไตรเปนการปรับสภาพผิวเครื่องมือตัดชนิดหนึ่งมีหนาที่

• เพิ่มความแข็งของผิวตาป 

• เพิ่มความทนตอการสึกหรอ 

• ชวยยืดอายุการใชงานของตาปอยางมาก 

นอกจากนี้ HT รุนมาตรฐานสามารถสั่งเคลือบไนไตร เพิ่มได ซึ่งชวยเพิ่มอายุการใชงานไดอยางชัดเจน 

หากตองการรายละเอียดสามารถสอบถามศูนยบริการของ YAMAWA ได

การเคลือบผิวแบบไนไตรคืออะไร?

การเคลือบผิวแบบไนไตรหรือที่ YAMAWA เรียกวา "NI Treatment" (มาจากอักษรยอของคำวา Nitriding) เปนกระบวนการ

ปรับสภาพผิวของเครื่องมือตัด โดยทำให ไนโตรเจน (N) และ คารบอน (C) แทรกซึมเขาสูผิวของเครื่องมือ และทำปฏิกิริยากับ

ธาตุผสมภายในเนื้อเหล็ก จนเกิดเปน ชั้นสารประกอบไนไตรด  ที่มีความแข็งสูง

ดวยเหตุนี้ ผิวของเครื่องมือจึงมีความแข็งประมาณ 1,000–1,300 HV ซึ่งมากกวาตาปที่ไมไดผานการเคลือบผิวประมาณ 1.5 เทา 

สงผลใหมี ความทนทานตอการสึกหรอ เพิ่มขึ้นอยางมาก และชวยยืดอายุการใชงานของตาปไดอยางมีประสิทธิภาพ

กราฟดานขวาเปนผลการทดสอบการตาปเกลียวในวัสดุ FC250 

(เหล็กหลอ) โดยใช FC-HT Tap ซึ่งเปรียบเทียบระหวางตาปที่ผาน 

การเคลือบผิวแบบไนไตร กับตาปที่ไมไดผานการเคลือบผิว

ผลการทดสอบแสดงใหเห็นวา ตาปที่ผานการเคลือบไนไตรมีอายุ

การใชงานยาวนานกวาตาปแบบไมเคลือบอยางชัดเจน โดยสามารถ

ตาปไดจำนวนรูมากกวากอนที่เครื่องมือจะสึกหรอ

จากผลลัพธนี้จึงสรุปไดวา การเคลือบผิวแบบไนไตร ชวยเพิ่มอายุ

การใชงานของตาปไดอยางมาก โดยเฉพาะในการตาปวัสดุประเภท 

เหล็กหลอ ซึ่งตองการความทนทานตอการสึกหรอของคมตัดสูง 

การเคลือบผิวแบบไนไตรไมไดใชเฉพาะกับตาปมือ FC-HT สำหรับเหล็กหลอ เทานั้น แตยังนำมาใชกับตาปรุนอื่น ๆ ที่ประสิทธิภาพการตัดจะลดลงอยางมาก

เมื่อคมตัดเกิดการสึกหรอเพียงเล็กนอย ไดแก

    • ตาปมือรุน LA-HT สำหรับงานหลอฉีดโลหะ    • ตาปรองเลื้อย AL-SP สำหรับงาน อลูมิเนียม     • ตาปมือ PL1 สำหรับงาน พลาสติกวิศวกรรมและเรซินสังเคราะห 

การเคลือบไนไตรชวยเพิ่มความทนทานตอการสึกหรอของคมตัด ทำใหเครื่องมือสามารถรักษาความคมและประสิทธิภาพการตัดไดยาวนานขึ้น 

สงผลใหอายุการใชงานของตาปเพิ่มขึ้นอยางมีประสิทธิภาพ 


