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Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M6x1 P2 SNXQ6.0ML 5P 80 15 30 45 6 4.9 8 3 1 ○
M8x1.25 P3 SNXR8.0NL 5P 90 19 35 48 8 6.2 9 3 1 ○
M8x1 P3 SNXR8.0ML 5P 90 15 35 48 8 6.2 9 3 2 ○
M10x1.5 P3 SNXR010OL 5P 100 23 39 53 10 8 11 3 1 ○
M10x1.25 P3 SNXR010NL 5P 100 19 39 53 10 8 11 3 2 ○
M10x1 P3 SNXR010ML 5P 100 15 39 53 10 8 11 3 2 ○
M12x1.75 P4 SNXS012PL 5P 110 26 45 56 12 9 12 3 1 ○
M12x1.5 P3 SNXR012OL 5P 110 23 45 56 12 9 12 3 2 ○
M12x1.25 P3 SNXR012NL 5P 110 19 45 56 12 9 12 3 2 ○

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Note :

• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6〜M10 and those of M16 (DIN376) for M12.

• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.

หมายเหตุ :
• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำาหรับ M6~M10 และ  M16 (DIN376) สำาหรับ M12.
• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใช้ร่วมกันได้ทั้งเกลียวหยาบและเกลียวละเอียด

ต๊าบร่องเลื้อยตระกูลเอ็กซ์ สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
XSL - X Series Spiral Fluted Taps, Through Hole Use (with LH spiral flutes)

HSS
   

<2D
 

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)   

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�Applying the blanks of high toughness and high accuracy, XSL, spiral fluted tap for through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance from high facility 

machining centers and high precision toolings.
������※Use with dedicated toolings is recommended.

■� XSL ต๊าบร่องเลื้อย สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)  เกิดประสิทธิภาพสูงสุด เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่มีความแม่นยำาสูง และเครื่องมือที่เหมาะสม ด้วยการใช้วัสดุทำาต๊าบ 
    (blank tap) ที่มีความแข็งแรงทนทาน และเที่ยงตรงสูง
�������※�ควรใช้งานกับเครื่องมือที่แนะนำา
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• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6

JS
R 

• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6

• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.

JS
R 

• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.

หมายเหตุ : JS
R 

หมายเหตุ :
• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำJS

R 
• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำ
• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใJS

R 
• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใ
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80 15GROUP
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5P 90GROUP

90 19GROUP
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5P GROUP
5P 90GROUP

90 15GROUP
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35
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100 23GROUP

23

100GROUP

100 19GROUP

19
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GROUP
Applying the blanks of high toughness and high accuracy, XSL, spiral fluted tap for through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance from high facility 

GROUP
Applying the blanks of high toughness and high accuracy, XSL, spiral fluted tap for through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance from high facility 

หรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)  เกิดประสิทธิภาพสูงสุด เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่มีความแม่นยำ

GROUP
หรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)  เกิดประสิทธิภาพสูงสุด เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่มีความแม่นยำา

GROUP
าสูง และเครื่องมือที่เหมาะสม ด้วยการใช้วัสดุทำ

GROUP
สูง และเครื่องมือที่เหมาะสม ด้วยการใช้วัสดุทำ
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

ต๊าบร่องเลื้อย, เคลือบผิว สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
AU+SL - Spiral Fluted Taps, Coated, Through Hole Use (with LH spiral flutes)

HSS
 

Coating
  

<2D
 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)
 

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
 

High carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

(m/min)
 

Alloy Steels
เหล็กกล้าผสม

(m/min)
 

Stainless Steels
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)
 

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)
 

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)
 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
•�Special left hand spiral flute design enables the smooth chip ejection even in high speed tappingarea.

•�AU+SL ensures the smooth chip ejection in the wide range of work materials from steels tostainless steels.

•��Change of marking position from shank into square portion:

���Laser marking can roughen the shank surface. In order to keep high accuracy of shank circularity and diameter, marking has been transferred from shank to square portion.

•��AU+SL adopts a special flute design enabling coating features to show their best efficiency, and is applicable to the wide range of work materials. AU+SL also runs well even in 

water soluble cutting oil.

• เป็นต๊าบร่องเลื้อยซ้ายที่ มีการออกแบบพิเศษ ช่วยในการคายเศษได้ดี ถึงแม้จะต้องต๊าบโดยความเร็วสูงก็ตาม
• AU+SL มีการคายเศษที่ดี ใช้ได้กับหลายหลายวัสดุตั้งแต่เหล็ก จนถึง สแตนเลส
• ได้ย้ายที่ สัญลักษณ์ จากด้ามไปอยู่ในส่วนของสี่เหลี่ยม : 
    เพื่อความเที่ยงตรงในส่วนของ ผิวของด้ามและเส้นผ่านศูนย์กลางด้าม จึงย้าย สัญลักษณ์ ไปในส่วนของสี่เหลี่ยม
• AU+SL มีการออกแบบฟันเป็นพิเศษและมี การเคลือบผิวเพื่อให้มีประสทธิภาพสูงสุด สามารถทำางานได้ดีกับวัสดุหลากหลายชนิด และเหมาะกับการใช้พร้อมกับน้ำาหล่อเย็น

10~20 10~20 10~20 10~20 5~10 20~30 20~30

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P2 VSAPQ3.0GL 5P 46 9 14 26 4 3.2 6 3 1 ◎
M4x0.7 P3 VSAPR4.0IL 5P 52 11 17 29 5 4 7 3 1 ◎
M5x0.8 P3 VSAPR5.0KL 5P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 3 1 ◎
M6x1 P3 VSAPR6.0ML 5P 62 15 26 33 6 4.5 7 3 1 ◎
M8x1.25 P3 VSAPR8.0NL 5P 70 19 - 36 6.2 5 8 3 2 ◎
M8x1 P3 VSAPR8.0ML 5P 70 19 - 36 6.2 5 8 3 2 ○
M10x1.5 P3 VSAPR010OL 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 ◎
M10x1.25 P3 VSAPR010NL 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 ◎
M10x1 P3 VSAPR010ML 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 ○
M12x1.75 P4 VSAPS012PL 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 ◎
M12x1.5 P3 VSAPR012OL 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 ◎
M12x1.25 P3 VSAPR012NL 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 ◎
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก
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AU+SL ensures the smooth chip ejection in the wide range of work materials from steels tostainless steels.

GROUP
AU+SL ensures the smooth chip ejection in the wide range of work materials from steels tostainless steels.

Laser marking can roughen the shank surface. In order to keep high accuracy of shank circularity and diameter

GROUP
Laser marking can roughen the shank surface. In order to keep high accuracy of shank circularity and diameter, marking has been transferred from shank to square portion.

GROUP
, marking has been transferred from shank to square portion.

AU+SL adopts a special flute design enabling coating features to show their best efficiency, and is applicable to the wide range of work materials. AU+SL also runs well even in 

GROUP
AU+SL adopts a special flute design enabling coating features to show their best efficiency, and is applicable to the wide range of work materials. AU+SL also runs well even in 

เป็นต๊าบร่องเลื้อยซ้ายที่ มีการออกแบบพิเศษ ช่วยในการคายเศษได้ดี ถึงแม้จะต้องต๊าบโดยความเ

GROUP
เป็นต๊าบร่องเลื้อยซ้ายที่ มีการออกแบบพิเศษ ช่วยในการคายเศษได้ดี ถึงแม้จะต้องต๊าบโดยความเร็วสูงก็ตาม

GROUP
ร็วสูงก็ตามเป็นต๊าบร่องเลื้อยซ้ายที่ มีการออกแบบพิเศษ ช่วยในการคายเศษได้ดี ถึงแม้จะต้องต๊าบโดยความเร็วสูงก็ตามเป็นต๊าบร่องเลื้อยซ้ายที่ มีการออกแบบพิเศษ ช่วยในการคายเศษได้ดี ถึงแม้จะต้องต๊าบโดยความเ

GROUP
เป็นต๊าบร่องเลื้อยซ้ายที่ มีการออกแบบพิเศษ ช่วยในการคายเศษได้ดี ถึงแม้จะต้องต๊าบโดยความเร็วสูงก็ตามเป็นต๊าบร่องเลื้อยซ้ายที่ มีการออกแบบพิเศษ ช่วยในการคายเศษได้ดี ถึงแม้จะต้องต๊าบโดยความเ

    เพื่อความเที่ยงตรงในส่วนของ ผิวของด้ามและเส้นผ่านศูนย์กลางด้าม จึงย้าย สัญลักษณ์ ไปในส่วนของสี่เ

GROUP
    เพื่อความเที่ยงตรงในส่วนของ ผิวของด้ามและเส้นผ่านศูนย์กลางด้าม จึงย้าย สัญลักษณ์ ไปในส่วนของสี่เหลี่ยม

GROUP
หลี่ยม

• AU+SL มีการออกแบบฟันเป็นพิเศษและมี การเคลือบผิวเพื่อให้มีประสทธิภาพสูงสุด สามารถทำ

GROUP
• AU+SL มีการออกแบบฟันเป็นพิเศษและมี การเคลือบผิวเพื่อให้มีประสทธิภาพสูงสุด สามารถทำา

GROUP
างานได้ดีกับวัสดุหลากหลายชนิด และเหมาะกับการใช้พร้อมกับน้ำ

GROUP
งานได้ดีกับวัสดุหลากหลายชนิด และเหมาะกับการใช้พร้อมกับน้ำ
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Chamfer GROUP
Chamfer
แชมเฟอร์ GROUP
แชมเฟอร์
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L
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Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Designed by JSR GROUP  
Copyright © 2018 JSR GROUP, All rights reserved.
ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M6x1 P2 VSAXQ6.0ML 5P 80 15 30 45 6 4.9 8 3 1 ○
M8x1.25 P3 VSAXR8.0NL 5P 90 19 35 48 8 6.2 9 3 1 ○
M8x1 P3 VSAXR8.0ML 5P 90 15 35 48 8 6.2 9 3 2 ○
M10x1.5 P3 VSAXR010OL 5P 100 23 39 53 10 8 11 3 1 ○
M10x1.25 P3 VSAXR010NL 5P 100 19 39 53 10 8 11 3 2 ○
M10x1 P3 VSAXR010ML 5P 100 15 39 53 10 8 11 3 2 ○
M12x1.75 P4 VSAXS012PL 5P 110 26 45 56 12 9 12 3 1 ○
M12x1.5 P3 VSAXR012OL 5P 110 23 45 56 12 9 12 3 2 ○
M12x1.25 P3 VSAXR012NL 5P 110 19 45 56 12 9 12 3 2 ○

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Note :

• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6〜M10 and those of M16 (DIN376) for M12.

• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.

หมายเหตุ :
• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำาหรับ M6~M10 และ  M16 (DIN376) สำาหรับ M12.
• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใช้ร่วมกันได้ทั้งเกลียวหยาบและเกลียวละเอียด

ต๊าบร่องเลื้อยตระกูลเอ็กซ์, เคลือบผิว, สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
AUXSL - X Series Spiral Fluted Taps, Coated, Through Hole Use (with LH spiral flutes)

HSS
 

Coating
   

<2D
 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)
 

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
 

High carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

(m/min)
 

Alloy Steels
เหล็กกล้าผสม

(m/min)
 

Stainless Steels
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)
 

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)
 

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)
 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ Applying the blanks of high toughness and high accuracy, AUXSL, spiral fluted tap, coated, for through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance from 

high facility machining centers and high precision toolings.  Optimum coating for the tapping condition.
※Use with dedicated toolings is recommended.

■�ใช้ Blank tap ที่มีความแข็งแรง และเที่ยงตรงสูง ส่งผลให้ AUXSL เป็นต๊าบที่มีประสิทธิภาพสูง เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่ทันสมัย และหัวจับที่เที่ยงตรง เป็นต๊าบร่องเลื้อย เคลือบผิว สำาหรับรูทะลุ
※�ควรใช้งานกับเครื่องมือที่แนะนำา
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• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6
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• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6

• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.
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• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.

• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำ
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• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำ
• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใJS
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• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใ
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Applying the blanks of high toughness and high accuracy, AUXSL, spiral fluted tap, coated, for through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance from 
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Applying the blanks of high toughness and high accuracy, AUXSL, spiral fluted tap, coated, for through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance from 

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
n

GROUP
n

(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
s

GROUP
s

(mm)

GROUP
(mm)

Ds

GROUP
Ds

(mm)

GROUP
(mm)

80

GROUP
80 15

GROUP
15 30

GROUP
30 45

GROUP
45

5P GROUP
5P 90GROUP

90 19GROUP
19 35GROUP

35 48GROUP
48

5P GROUP
5P 90GROUP

90 15GROUP
15 35GROUP

35

5P GROUP
5P 100GROUP

100 23GROUP
23 39GROUP

39

5P GROUP

5P 100GROUP

100 19GROUP

19

100GROUP

100 15GROUP

15

110GROUP

110GROUP

GROUP
high facility machining centers and high precision toolings.  Optimum coating for the tapping condition.

GROUP
high facility machining centers and high precision toolings.  Optimum coating for the tapping condition.

ใช้ Blank tap ที่มีความแข็งแรง และเที่ยงตรงสูง ส่งผลให้ AUXSL เป็นต๊าบที่มีประสิทธิภาพสูง เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่ทันสมัย และหัวจับที่เที่ยงตรง เป็นต๊าบร่องเลื้อย เคลือบผิว สำ

GROUP
ใช้ Blank tap ที่มีความแข็งแรง และเที่ยงตรงสูง ส่งผลให้ AUXSL เป็นต๊าบที่มีประสิทธิภาพสูง เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่ทันสมัย และหัวจับที่เที่ยงตรง เป็นต๊าบร่องเลื้อย เคลือบผิว สำ

20~30

GROUP
20~30
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M3x0.5 P2 VFSHMQ3.0GL 5P 46 9 14 26 4 3.2 6 3 1 ○
M4x0.7 P2 VFSHMQ4.0IL 5P 52 11 17 29 5 4 7 3 1 ○
M5x0.8 P2 VFSHMQ5.0KL 5P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 3 1 ○
M6x1 P2 VFSHMQ6.0ML 5P 62 15 26 33 6 4.5 7 3 1 ○
M8x1.25 P3 VFSHMR8.0NL 5P 70 19 - 36 6.2 5 8 3 2 ○
M10x1.5 P3 VFSHMR010OL 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 ○
M10x1.25 P3 VFSHMR010NL 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 ○
M12x1.75 P4 VFSHMS012PL 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 ○
M12x1.5 P3 VFSHMR012OL 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 ○
M12x1.25 P4 VFSHMS012NL 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 ○

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

ต๊าบร่องเลื้อย สำาหรับงานที่มีรอบความเร็วสูง สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
F-SL - Spiral Fluted Taps for High Speed Tapping, Through Hole Use (with LH spiral 
flutes)

HSS
 

Coating
   

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
     

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ F-SL, spiral fluted tap, through hole use (with LH spiral flutes) is applicable for such high speed tapping as 15m/min to 25m/min. Under low tapping speed, chip shape and chip ejection 

may become poor and cause tapping troubles.

■�F-SL เป็นต๊าบร่องเลื้อย ประเภทงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย) ใช้กับงานที่มีรอบความเร็ว 15 - 25เมตร/นาที หากใช้งานกับรอบความเร็วต่ำาอาจเกิดปัญหาในการคายเศษได้
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ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก
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17 29
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5P
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5P 60

GROUP
60 13
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13 22
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22 33
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5P GROUP
5P 62GROUP

62 15GROUP
15 26GROUP

26

5P GROUP
5P 70GROUP

70 19GROUP
19

VFSHMR010OL GROUP
VFSHMR010OL 5P GROUP

5P 75GROUP
75 23GROUP

23

5P GROUP
5P 75GROUP

75 23GROUP
23

5P GROUP

5P 82GROUP

82
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82GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
s) is applicable for such high speed tapping as 15m/min to 25m/

GROUP
s) is applicable for such high speed tapping as 15m/min to 25m/min. Under low tapping speed, chip shape and chip ejection 

GROUP
min. Under low tapping speed, chip shape and chip ejection 

F-SL เป็นต๊าบร่องเลื้อย ประเภทงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย) ใช้กับงานที่มีรอบความเร็ว 15 - 25เมตร/นาที หากใช้งานกับรอบความเร็วต่ำ

GROUP
F-SL เป็นต๊าบร่องเลื้อย ประเภทงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย) ใช้กับงานที่มีรอบความเร็ว 15 - 25เมตร/นาที หากใช้งานกับรอบความเร็วต่ำา

GROUP
าอาจเกิดปัญหาในการคายเศษได้

GROUP
อาจเกิดปัญหาในการคายเศษได้
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Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Designed by JSR GROUP  
Copyright © 2018 JSR GROUP, All rights reserved.
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For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
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ต๊าบ

SP
IR

AL
 F

LU
TE

D 
TA

P
fo

r t
hr

ou
gh

 h
ol

e
ต๊า

บร
่อง

เล
ื้อย

สำา
หร

ับร
ูทะ

ลุ

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

ต๊าบร่องเลื้อยก้านยาว สำาหรับงานที่มีรอบความเร็วสูง สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
LS-F-SL - Long Shank Spiral Fluted Taps for High Speed Tapping, Through Hole Use 
(with LH spiral flutes)

HSS
 

Coating
   

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
     

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ LS-F-SL, long shank spiral fluted tap, through hole use (with LH spiral flutes) is applicable for such high speed tapping as 15m/min to 25m/min. Under low tapping speed, chip 

shape and chip ejection may become poor and cause tapping troubles.

■�LS-F-SL เป็นต๊าบร่องเลื้อยก้านยาว ประเภทงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย) ใช้กับงานที่มีรอบความเร็ว 15 - 25เมตร/นาที หากใช้งานกับรอบความเร็วต่ำา อาจเกิดปัญหาในการคายเศษได้

15~25 15~25

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P2 - 5P 100 9 14 40 4 3.2 6 3 1 △
M4x0.7 P2 - 5P 100 11 17 40 5 4 7 3 1 △
M5x0.8 P2 - 5P 100 13 22 40 5.5 4.5 7 3 1 △
M6x1 P2 - 5P 100 15 26 40 6 4.5 7 3 1 △
M8x1.25 P3 - 5P 100 19 - 50 6.2 5 8 3 2 △
M10x1.5 P3 - 5P 100 23 - 50 7 5.5 8 3 2 △
M12x1.75 P4 - 5P 100 26 - 50 8.5 6.5 9 3 2 △
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LS-F-SL, long shank spiral fluted tap, through hole use (with LH spiral flutes) is applicable for such high speed tapping as 15m/min to 25m/min. Under low tapping speed, chip 

GROUP
LS-F-SL, long shank spiral fluted tap, through hole use (with LH spiral flutes) is applicable for such high speed tapping as 15m/min to 25m/min. Under low tapping speed, chip 

ช้กับงานที่มีรอบความเร็ว 15 - 25เมตร/นาที หากใช้งานกับรอบความเร็วต่ำ

GROUP
ช้กับงานที่มีรอบความเร็ว 15 - 25เมตร/นาที หากใช้งานกับรอบความเร็วต่ำ  อาจเกิดปัญหาในการคายเศษได้

GROUP
 อาจเกิดปัญหาในการคายเศษได้
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TAP
ต๊าบ

ต๊าบร่องเลื้อย สำาหรับงานเหล็ก, ต๊าบแบบแห้ง สำาหรับความเร็วสูง งานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
HDISL - Spiral Fluted Taps for Steel, for Dry Tapping and for Ultra High Speed Tapping, 
Through Hole Use (with LH Spiral fluted)

HSS-Co
 

Coating
    

<2D
 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
     

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�Tapping under ultra high speed and under mist and dry, is possible with HDISL. For through hole use (with LH spiral flutes) for both vertical and horizontal use.

■� HDISL เป็นต๊าบความเร็วสูงพิเศษ เป็นต๊าบที่ใช้ต๊าบแห้ง (ร่องเลื้อยซ้าย) เหมาะกับการใช้งานทั้งแนวตั้ง และแนวนอน

20~50 20~50

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M6x1 P4 HDISLS6.0M 5P 62 19 27 32 6 - - 3 1 ○
M8x1.25 P4 HDISLS8.0N 5P 70 22 - 36 8 - - 3 2 ○
M10x1.5 P4 HDISLS010O 5P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M10x1.25 P4 HDISLS010N 5P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M12x1.75 P4 HDISLS012P 5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.5 P4 HDISLS012O 5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.25 P4 HDISLS012N 5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M14x1.5 P4 HDISLS014O 5P 88 30 - 40 12 - - 3 2 ○
M16x1.5 P4 HDISLS016O 5P 95 32 - 43 16 - - 3 2 ○
M18x1.5 P4 HDISLS018O 5P 100 37 - 45 16 - - 4 2 ○
M20x1.5 P5 HDISLT020O 5P 105 37 - 45 16 - - 4 2 ○
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก
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GROUP
ใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

Tapping under ultra high speed and under mist and dry, is possible with HDISL. For through hole use (with LH spiral flutes) for both vertical and horizontal use.

GROUP
Tapping under ultra high speed and under mist and dry, is possible with HDISL. For through hole use (with LH spiral flutes) for both vertical and horizontal use.

 HDISL เป็นต๊าบความเร็วสูงพิเศษ เป็นต๊าบที่ใช้ต๊าบแห้ง (ร่องเลื้อยซ้าย) เหมาะกับการใช้งานทั้งแนวตั้ง และแนวนอน

GROUP
 HDISL เป็นต๊าบความเร็วสูงพิเศษ เป็นต๊าบที่ใช้ต๊าบแห้ง (ร่องเลื้อยซ้าย) เหมาะกับการใช้งานทั้งแนวตั้ง และแนวนอน
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Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Designed by JSR GROUP  
Copyright © 2018 JSR GROUP, All rights reserved.
ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

ต๊าบร่องเลื้อย สำาหรับงานเหล็ก, ต๊าบแบบแห้ง สำาหรับความเร็วสูง งานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
MHSL - Spiral Fluted Taps for Carbon Steel of middle hardness, Through Hole Use (with 
LH Spiral flutes)

HSS-Co
 

Coating
    

<2D
 

High carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนสูง

(m/min)  

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
 

Alloy Steels
เหล็กกล้าผสม

(m/min)     

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
•�Most suitable for forgings and thermal refined steels of S48C~S55C (20~30HRC)

•�MHSL ensures a long tool life by adopting HSS material of high wear resistance, and special coating.

•��Adopting proprietary flute design, MHSL ensures consistent chip ejection in the area of middle tapping speed, and improves surface roughness of internalthreads.

• เหมาะกับเหล็กฟอจจิ้ง และเหล็ก S48C~S55C ชุบแข็ง (20-30HRC) 
• MHSL มีอายุการใช้งานที่ยาวนาน โดยใช้วัสดุ HSS ที่มีความต้านทานการสึกหรอสูง และได้มีการเคลือบผิวพิเศษ
• มีการออกแบบเฉพาะ MHSL ช่วยให้มั่นใจได้ว่าการคายเศษจะเป็นไปได้อย่างต่อเนื่อง และพื้นผิวเกลียวในได้ถูกปรับปรุงให้ดีขึ้น

10~20 10~20 10~20

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M6x1 P3 MHSLR6.0M5 5P 62 15 26 33 6 4.5 7 3 1 ◎
M8x1.25 P4 MHSLS8.0N5 5P 70 19 - 36 6.2 5 8 3 2 ◎
M10x1.5 P4 MHSLS010O5 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 ◎
M10x1.25 P4 MHSLS010N5 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 ◎
M12x1.75 P5 MHSLT012P5 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 4 2 ◎
M12x1.5 P5 MHSLT012O5 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 4 2 ◎
M12x1.25 P5 MHSLT012N7 7P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 4 2 ◎
M14x1.5 P5 MHSLT014O7 7P 88 26 - 45 10.5 8 11 4 2 ◎
M16x1.5 P5 MHSLT016O7 7P 95 26 - 48 12.5 10 13 4 2 ◎
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ใช้ในการต๊าบ
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ใช้ในการต๊าบ

MHSL ensures a long tool life by adopting HSS material of high wear resistance, and special coating.

GROUP
MHSL ensures a long tool life by adopting HSS material of high wear resistance, and special coating.

Adopting proprietary flute design, MHSL ensures consistent chip ejection in the area of middle tapping speed, and improves surface roughness of internalthreads.

GROUP
Adopting proprietary flute design, MHSL ensures consistent chip ejection in the area of middle tapping speed, and improves surface roughness of internalthreads.

• MHSL มีอายุการใช้งานที่ยาวนาน โดยใช้วัสดุ HSS ที่มีความต้านทานการสึกหรอสูง และได้มีการเคลือบผิวพิเศษ

GROUP
• MHSL มีอายุการใช้งานที่ยาวนาน โดยใช้วัสดุ HSS ที่มีความต้านทานการสึกหรอสูง และได้มีการเคลือบผิวพิเศษ
• มีการออกแบบเฉพาะ MHSL ช่วยให้มั่นใจได้ว่าการคายเศษจะเป็นไปได้อย่างต่อเนื่อง และพื้นผิวเกลียวในได้ถูกปรับปรุงให้ดีขึ้น

GROUP
• มีการออกแบบเฉพาะ MHSL ช่วยให้มั่นใจได้ว่าการคายเศษจะเป็นไปได้อย่างต่อเนื่อง และพื้นผิวเกลียวในได้ถูกปรับปรุงให้ดีขึ้น
• MHSL มีอายุการใช้งานที่ยาวนาน โดยใช้วัสดุ HSS ที่มีความต้านทานการสึกหรอสูง และได้มีการเคลือบผิวพิเศษ
• มีการออกแบบเฉพาะ MHSL ช่วยให้มั่นใจได้ว่าการคายเศษจะเป็นไปได้อย่างต่อเนื่อง และพื้นผิวเกลียวในได้ถูกปรับปรุงให้ดีขึ้น
• MHSL มีอายุการใช้งานที่ยาวนาน โดยใช้วัสดุ HSS ที่มีความต้านทานการสึกหรอสูง และได้มีการเคลือบผิวพิเศษ

GROUP
• MHSL มีอายุการใช้งานที่ยาวนาน โดยใช้วัสดุ HSS ที่มีความต้านทานการสึกหรอสูง และได้มีการเคลือบผิวพิเศษ
• มีการออกแบบเฉพาะ MHSL ช่วยให้มั่นใจได้ว่าการคายเศษจะเป็นไปได้อย่างต่อเนื่อง และพื้นผิวเกลียวในได้ถูกปรับปรุงให้ดีขึ้น
• MHSL มีอายุการใช้งานที่ยาวนาน โดยใช้วัสดุ HSS ที่มีความต้านทานการสึกหรอสูง และได้มีการเคลือบผิวพิเศษ
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

ต๊าบร่องเลื้อยสำาหรับงานสแตนเลส สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
SU+SL - Spiral Fluted Taps for Stainless Steels, Through Hole Use (with LH spiral 
flutes)

TYPE : 1
ประเภท : 1

HSS
 

OX
Oxide

  

<2D
 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)
 

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
 

Stainless Steels
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)
   

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
• Suitable for stainless steels tending to work-harden and sticky, as well as chrome steels and molybdenum steels, through hole use.

• Recommended speed : 5~15m/min

• In tapping SUS304, SU+SL has more than 3 times longer tool life than SU-PO. Even in 2000 tapping holes, the surface of thread finish is good and the shape of threads is clearly 

  stable.

• Adopting left hand spiral flutes, compared with SU-PO, SU+SL improves the chip ejection and realizes longer tool life.

• เหมาะกับงานสแตนเลสที่มีความแข็งและเหนียว เช่นเดียวกับเหล็กโครเมียม และเหล็กโมลิบดินัม ใช้กับงานรูทะลุ
• ความเร็วแนะนำา 5-15 เมตร/นาที
• ในการต๊าบวัสดุ SUS304 SU+SL มีอายุการใช้งานเป็น 3 เท่าของ SU-PO แม้จะทำาการต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำางานยังคงมีประสิทธิภาพอยู่
• เป็นการต๊าบร่องเลื้อยซ้าย เมื่อเทียบ SU-PO, SU+SL จะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการคายเศษ และอายุการใช้งาน 

10~15 5~1510~15

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm)

 
(mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M3x0.5 P2 SUPQ3.0GL 5P 46 9 14 26 4 3.2 6 3 1 ◎
M4x0.7 P2 SUPQ4.0IL 5P 52 11 17 29 5 4 7 3 1 ◎
M5x0.8 P3 SUPR5.0KL 5P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 3 1 ◎
M6x1 P2 SUPQ6.0ML 5P 62 15 26 33 6 4.5 7 3 1 ◎
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก
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GROUP
, as well as chrome steels and molybdenum steels, through hole use.

GROUP
, as well as chrome steels and molybdenum steels, through hole use.

• In tapping SUS304, SU+SL has more than 3 times longer tool life than SU-PO. Even in 2000 tapping holes, the surface of thread finish is good and the shape of threads is clearly 

GROUP
• In tapping SUS304, SU+SL has more than 3 times longer tool life than SU-PO. Even in 2000 tapping holes, the surface of thread finish is good and the shape of threads is clearly 

• Adopting left hand spiral flutes, compared with SU-PO, SU+SL improves the chip ejection and realizes longer tool life.

GROUP
• Adopting left hand spiral flutes, compared with SU-PO, SU+SL improves the chip ejection and realizes longer tool life.

• เหมาะกับงานสแตนเลสที่มีความแข็งและเหนียว เช่นเดียวกับเหล็กโครเมียม และเหล็กโมลิบดินัม ใช้กับงานรูทะลุ

GROUP
• เหมาะกับงานสแตนเลสที่มีความแข็งและเหนียว เช่นเดียวกับเหล็กโครเมียม และเหล็กโมลิบดินัม ใช้กับงานรูทะลุ

การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ

GROUP
การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำา

GROUP
างานยังคงมีประสิทธิภาพอยู่

GROUP
งานยังคงมีประสิทธิภาพอยู่

• เป็นการต๊าบร่องเลื้อยซ้าย เมื่อเทียบ SU-PO, SU+SL จะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการคายเศษ และอายุการใ
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• เป็นการต๊าบร่องเลื้อยซ้าย เมื่อเทียบ SU-PO, SU+SL จะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการคายเศษ และอายุการใ

การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ
• เป็นการต๊าบร่องเลื้อยซ้าย เมื่อเทียบ SU-PO, SU+SL จะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการคายเศษ และอายุการใ

การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ

GROUP
การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ

• เป็นการต๊าบร่องเลื้อยซ้าย เมื่อเทียบ SU-PO, SU+SL จะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการคายเศษ และอายุการใ
การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ
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• เป็นการต๊าบร่องเลื้อยซ้าย เมื่อเทียบ SU-PO, SU+SL จะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการคายเศษ และอายุการใช้งาน • เป็นการต๊าบร่องเลื้อยซ้าย เมื่อเทียบ SU-PO, SU+SL จะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการคายเศษ และอายุการใ
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การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ
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การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ

• เป็นการต๊าบร่องเลื้อยซ้าย เมื่อเทียบ SU-PO, SU+SL จะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพของการคายเศษ และอายุการใ
การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ
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การต๊าบไป 2,000 รูแล้ว ก็ยังมั่นใจได้ว่าการทำ
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Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Designed by JSR GROUP  
Copyright © 2018 JSR GROUP, All rights reserved.
ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TYPE : 1
ประเภท : 1 TYPE : 2

ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M6x1 P2 SUXQ6.0ML 5P 80 15 30 45 6 4.9 8 3 1 ○
M8x1.25 P3 SUXR8.0NL 5P 90 19 35 48 8 6.2 9 3 1 ○
M8x1 P3 SUXR8.0ML 5P 90 15 35 48 8 6.2 9 3 2 ○
M10x1.5 P3 SUXR010OL 5P 100 23 39 53 10 8 11 3 1 ○
M10x1.25 P3 SUXR010NL 5P 100 19 39 53 10 8 11 3 2 ○
M10x1 P3 SUXR010ML 5P 100 15 39 53 10 8 11 3 2 ○
M12x1.75 P4 SUXS012PL 5P 110 26 45 56 12 9 12 3 1 ○
M12x1.5 P4 SUXS012OL 5P 110 23 45 56 12 9 12 3 2 ○
M12x1.25 P4 SUXS012NL 5P 110 19 45 56 12 9 12 3 2 ○

Note :

• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6〜M10 and those of M16 (DIN376) for M12.

• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.

หมายเหตุ :
• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำาหรับ M6~M10 และ  M16 (DIN376) สำาหรับ M12.
• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใช้ร่วมกันได้ทั้งเกลียวหยาบและเกลียวละเอียด

ต๊าบร่องเลื้อยตระกูลเอ็กซ์ สำาหรับงานสแตนเลส สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
SUXSL - X Series Spiral Fluted Taps for Stainless Steels, Through Hole Use 
              (with LH spiral flutes)

HSS
 

OX
Oxide

   

<2D
 

Low carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนต่ำ

(m/min)
 

Medium carbon steels
เหล็กกล้าคาร์บอนปานกลาง

(m/min)
 

Stainless Steels
เหล็กกล้าสแตนเลส

(m/min)
   

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�Applying the blanks of high toughness and high accuracy, SUXSL, spiral fluted tap for stainless steels, through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance 

from high facility machining centers and high precision toolings.
※Use with dedicated toolings is recommended.

■�ใช้ Blank tap ที่มีความแข็งแรง และเที่ยงตรงสูง ส่งผลให้ SUXSL เป็นต๊าบที่มีประสิทธิภาพสูง เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่ทันสมัย และหัวจับที่เที่ยงตรง เป็นต๊าบร่องเลื้อย 
(ร่องเลื้อยซ้าย) สำาหรับงานสแตนเลสสำาหรับรูทะลุ

※�ควรใช้งานกับเครื่องมือที่แนะนำา

10~20 10~2010~20
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• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6
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R 

• Please use tapping holders suitable for the shank diameter and square of DIN371 for M6

• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.
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R 

• Overall length, shank diameter and square of metric coarse series are adopted for those of metric fine series.

• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำJS
R 

• กรุณาใช้ที่จับต๊าบให้เหมาะสมกับขนาดของก้านต๊าบและสี่เหลี่ยม ตามมาตรฐาน DIN371 สำ
• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใJS

R 
• ความยาวโดยรวม, เส้นผ่านศูนย์กลางของก้าน และสี่เหลี่ยม มีการปรับให้สามารถใ
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n

GROUP
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(mm)

GROUP
(mm)
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GROUP
(mm)

5P GROUP
5P 80GROUP

80 15GROUP
15 30GROUP

30

5P GROUP
5P 90GROUP

90 19GROUP
19 35GROUP

35

5P GROUP

5P 90GROUP

90 15GROUP

15

100GROUP

100 23GROUP

23

100GROUP

100

100GROUP

100GROUP

GROUP
Applying the blanks of high toughness and high accuracy, SUXSL, spiral fluted tap for stainless steels, through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance 

GROUP
Applying the blanks of high toughness and high accuracy, SUXSL, spiral fluted tap for stainless steels, through hole use (with LH spiral flutes), derives the maximum performance 

ใช้ Blank tap ที่มีความแข็งแรง และเที่ยงตรงสูง ส่งผลให้ SUXSL เป็นต๊าบที่มีประสิทธิภาพสูง เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่ทันสมัย และหัวจับที่เที่ยงตรง เป็นต๊าบร่องเลื้อย 

GROUP
ใช้ Blank tap ที่มีความแข็งแรง และเที่ยงตรงสูง ส่งผลให้ SUXSL เป็นต๊าบที่มีประสิทธิภาพสูง เมื่อใช้งานกับเครื่องจักรที่ทันสมัย และหัวจับที่เที่ยงตรง เป็นต๊าบร่องเลื้อย 
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

TAP
ต๊าบ

ต๊าบร่องเลื้อย สำาหรับงานไททาเนียม สำาหรับงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย)
ZET-P - Spiral Fluted Taps for Titanium Alloys, Through Hole Use (with LH spiral flutes)

HSS-P
 

NI
Nitride

   

Titanium alloys
ไททาเนียมผสม

(m/min)       

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�ZET-P, spiral fluted tap, through hole use (with LH spiral flutes), is suitable for titanium alloys which, having titanium as the main composition, are tough, light, and heat resistant.

■�ZET-P ต๊าบร่องเลื้อย  ประเภทงานรูทะลุ (ร่องเลื้อยซ้าย) เหมาะสำาหรับงานประเภทโลหะผสมไททาเนียม หรือวัสดุที่มีไททาเนียมเป็นส่วนประกอบหลัก, มีความทนทาน 
  เบา และทนความร้อน

5~10

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 2
ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P3 ZETPMR3.0G 5P 46 9 14 26 4 3.2 6 3 1 ○
M4x0.7 P3 ZETPMR4.0I 5P 52 11 17 29 5 4 7 3 1 ○
M5x0.8 P3 ZETPMR5.0K 5P 60 13 22 33 5.5 4.5 7 3 1 ○
M6x1 P3 ZETPMR6.0M 5P 62 15 26 33 6 4.5 7 3 1 ○
M8x1.25 P4 ZETPMS8.0N 5P 70 19 - 36 6.2 5 8 3 2 ○
M10x1.5 P4 ZETPMS010O 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 ○
M10x1.25 P4 ZETPMS010N 5P 75 23 - 38 7 5.5 8 3 2 △
M12x1.75 P5 ZETPMT012P 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 ○
M12x1.5 P4 ZETPMS012O 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 △
M12x1.25 P5 ZETPMT012N 5P 82 26 - 42 8.5 6.5 9 3 2 △
M14x2 P5 ZETPMT014Q 5P 88 26 - 45 10.5 8 11 3 2 △
M14x1.5 P4 ZETPMS014O 5P 88 26 - 45 10.5 8 11 3 2 △
M16x2 P5 ZETPMT016Q 5P 95 26 - 48 12.5 10 13 3 2 △
M16x1.5 P4 ZETPMS016O 5P 95 26 - 48 12.5 10 13 3 2 △
M18x2.5 P5 ZETPMT018R 5P 100 33 - 51 14 11 14 4 2 △
M18x1.5 P5 ZETPMT018O 5P 100 33 - 51 14 11 14 4 2 △
M20x2.5 P5 ZETPMT020R 5P 105 33 - 50 15 12 15 4 3 △
M20x1.5 P5 ZETPMT020O 5P 105 33 - 50 15 12 15 4 3 △
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ZET-P, spiral fluted tap, through hole use (with LH spiral flutes), is suitable for titanium alloys which, having titanium as the main composition, are tough, light, and heat resistant.

GROUP
ZET-P, spiral fluted tap, through hole use (with LH spiral flutes), is suitable for titanium alloys which, having titanium as the main composition, are tough, light, and heat resistant.
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