
338
Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2018  JSR GROUP, All rights reserved.
ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M3x0.5 P3 - 2.5P 46 11 - 4 3.2 6 3 1 △
M4x0.7 P3 - 2.5P 52 13 - 5 4 7 3 1 △
M5x0.8 P3 - 2.5P 60 16 - 5.5 4.5 7 3 1 △
M6x1 P3 - 2.5P 62 19 - 6 4.5 7 3 2 △
M8x1.25 P3 - 2.5P 70 22 - 6.2 5 8 3 3 △
M10x1.5 P3 - 2.5P 75 24 - 7 5.5 8 3 3 △
M10x1.25 P3 - 2.5P 75 22 - 7 5.5 8 3 3 △
M12x1.75 P4 - 2.5P 82 30 - 8.5 6.5 9 3 3 △
M12x1.25 P4 - 2.5P 80 22 - 8.5 6.5 9 3 3 △

TYPE : 2
ประเภท : 2

ต๊าบคาร์ไบด์ร่องเลื้อย 
N-CT-SP - Spiral Fluted Carbide Taps

HF
  

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ้นรูป

(m/min)  

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)  

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)
 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

10~20 10~20 10~20

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 2
ประเภท : 2

ต๊าบคาร์ไบด์ร่องตรง
N-CT-PO - Spiral Pointed Carbide Taps
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ต๊าบคาร์ไบด์ร่องตรง
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ต๊าบคาร์ไบด์ร่องตรง
N-CT-PO - Spiral Pointed Carbide Taps
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
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ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Ca
rb
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Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P3 PCNR3.0G 5P 46 11 - 4 3.2 6 3 1 △
M4x0.7 P3 PCNR4.0I 5P 52 13 - 5 4 7 3 1 △
M5x0.8 P3 PCNR5.0K 5P 60 16 - 5.5 4.5 7 3 1 △
M6x1 P3 PCNR6.0M 5P 62 19 - 6 4.5 7 3 2 △
M8x1.25 P3 PCNR8.0N 5P 70 22 - 6.2 5 8 3 3 △
M10x1.5 P4 PCNS010O 5P 75 24 - 7 5.5 8 3 3 △
M12x1.75 P4 PCNS012P 5P 82 30 - 8.5 6.5 9 3 3 △

HF
  

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ้นรูป

(m/min)  

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)   

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

10~20 10~20

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

TYPE : 2
ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P3 -
3P

100 11 - 4 3.2 6 3 1 △1.5P

M4x0.7 P3 -
3P

100 13 - 5 4 7 4 1 △1.5P

M5x0.8 P3 -
3P

100 16 - 5.5 4.5 7 4 1 △1.5P

M6x1 P3 -
3P

100 19 - 6 4.5 7 4 2 △1.5P

M8x1.25 P3 -
3P

100 22 - 6.2 5 8 4 3 △1.5P

M10x1.5 P3 -
3P

100 24 - 7 5.5 8 4 3 △1.5P

ต๊าบคาร์ไบด์ก้านยาว 
LS-N-CT - Long Shank Carbide Taps 

HF
  

Cast Irons
เหล็กหล่อ

(m/min)  

Ductile cast irons
เหล็กหล่อเหนียว

(m/min)  

Brass casting
ทองเหลืองหล่อ

(m/min)  

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

5~15 5~15 5~15
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Brass casting
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Brass casting
ทองเหลืองหล่อ
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ทองเหลืองหล่อ

(m/min)
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Recommended Tapping Speeds depending on Materials /JS
R 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials /
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ca
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ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M6x1 P3 MCADR6.0M1 1.5P 100 19 - 6 4.5 7 3 1 △
M8x1.25 P3 MCADR8.0N1 1.5P 100 22 - 6.2 5 8 3 2 △
M10x1.5 P4 MCADS010O1 1.5P 100 24 - 7 5.5 8 3 2 △
M10x1.25 P4 MCADS010N1 1.5P 100 22 - 7 5.5 8 3 2 △
M10x1 P4 MCADS010M1 1.5P 100 19 - 7 5.5 8 3 2 △
M12x1.75 P4 MCADS012P1 1.5P 100 30 - 8.5 6.5 9 3 2 △
M12x1.5 P4 MCADS012O1 1.5P 100 24 - 8.5 6.5 9 3 2 △
M12x1.25 P4 MCADS012N1 1.5P 100 22 - 8.5 6.5 9 3 2 △

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

ต๊าบคาร์ไบด์ มีรูน้ำามัน
MC-AD-CT - Carbide Taps with Oil Hole

HF
 

Coating
    

<2D
 

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ้นรูป

(m/min)
 

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)
 

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
• Carbide Taps with Oil Hole suitable for tapping the blind holes of Aluminum alloy castings and Aluminum die castings.

• The combination of unique cutting edge design enabling less damage, ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and optimal coating 

  results in 5 times longer tool life than the life of conventional special purpose tap for aluminum.

• Having center through hole design to correspond with such cutting condition as inner coolant supply, mist coolant supply and

  cryogenic dry, MC-AD-CT works quite well in removing remaining chips after boring and in avoiding welding trouble.

• ต๊าบคาร์ไบด์มีรูน้ำามัน เหมาะสำาหรับงานประเภทรูตัน วัสดุเป็นอลูมิเนียมหล่อ และอลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป
• การออกแบบพิเศษด้วยการผสมผสานของคาร์ไบด์เกรดเยี่ยม ที่มีความต้านทานการสึกหรอ และมีการเคลือบผิว ไททาเนียมอลูมิเนียมไนไตรด์ ทำาให้มีอายุการใช้งานที่ยาวนานขึ้นกว่าต๊าบเดิม 
  ที่ได้ออกแบบมาสำาหรับงานอลูมิเนียมถึง 5 เท่า
• การออกแบบให้มีรูตรงกลางเพื่อให้สามารถใช้น้ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ำามันหล่อเย็นได้ โดย MC-AD-CT จะสามารถช่วยขับเศษที่เกิดจากการเจาะรูก่อนต๊าบ และลดปัญหาเศษละลายติดเป็นรอยเชื่อมได้
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GROUP
ใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

• Carbide Taps with Oil Hole suitable for tapping the blind holes of Aluminum alloy castings and Aluminum die castings.

GROUP
• Carbide Taps with Oil Hole suitable for tapping the blind holes of Aluminum alloy castings and Aluminum die castings.
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ChamferGROUP
Chamfer
แชมเฟอร์GROUP
แชมเฟอร์

LGROUP
L

(mm)GROUP
(mm)GROUP

(mm)GROUP
(mm)

1.5P GROUP

1.5P 100GROUP

100

100GROUP

100GROUP

GROUP
• The combination of unique cutting edge design enabling less damage, ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and optimal coating 

GROUP
• The combination of unique cutting edge design enabling less damage, ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and optimal coating 

  results in 5 times longer tool life than the life of conventional special purpose tap for aluminum.

GROUP
  results in 5 times longer tool life than the life of conventional special purpose tap for aluminum.

• Having center through hole design to correspond with such cutting condition as inner coolant supply, mist coolant supply and

GROUP
• Having center through hole design to correspond with such cutting condition as inner coolant supply, mist coolant supply and

  cryogenic dry, MC-AD-CT works quite well in removing remaining chips after boring and in avoiding welding trouble.

GROUP
  cryogenic dry, MC-AD-CT works quite well in removing remaining chips after boring and in avoiding welding trouble.

หรับงานประเภทรูตัน วัสดุเป็นอลูมิเนียมหล่อ และอลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป

GROUP
หรับงานประเภทรูตัน วัสดุเป็นอลูมิเนียมหล่อ และอลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป

• การออกแบบพิเศษด้วยการผสมผสานของคาร์ไบด์เกรดเยี่ยม ที่มีความต้านทานการสึกหรอ และมีการเคลือบผิว 

GROUP
• การออกแบบพิเศษด้วยการผสมผสานของคาร์ไบด์เกรดเยี่ยม ที่มีความต้านทานการสึกหรอ และมีการเคลือบผิว ไททาเนียมอลูมิเนียมไนไตรด์ ทำ

GROUP
ไททาเนียมอลูมิเนียมไนไตรด์ ทำ

มันหล่อเย็นได้ โดย MC-AD-CT จะสามารถช่วยขับเศษที่เกิดจากการเจาะรูก่อนต๊าบ และลดปัญหาเศษละลายติดเป็นรอยเชื่อมได้

GROUP
มันหล่อเย็นได้ โดย MC-AD-CT จะสามารถช่วยขับเศษที่เกิดจากการเจาะรูก่อนต๊าบ และลดปัญหาเศษละลายติดเป็นรอยเชื่อมได้
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ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับวัสดุแข็ง
EH-CT - Carbide Taps for Hard Materials

HF
 

Coating
   

<1.5D
 

Thermal refined steel
เหล็กกลั่นความร้อน

(m/min)
  

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
• Most suitable for tapping high hardness steels of 45-55HRC such as steels for hot-forging die (SKS3, SKD11, etc.)

• Ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and shock resistance are adopted.

• By using the tap blanks in which both the run-out tolerance and the shank concentricity are improved, the high accuracy in screw threads can be obtained.

• For bored hole diameter, maximum of minor diameter tolerance of 6H internal threads is recommended.

• เหมาะสำาหรับงานต๊าบเหล็กที่มีความแข็งสูง 45-55 HRC เช่น SKS3, SKD11, ฯลฯ
• ด้วยการนำาวัสดุผงคาร์ไบด์อัลลอยที่มีขนาดเล็กมากเป็นวัสดุทำาต๊าบ ทำาให้มีความต้านทานการสึกหรอ และทนต่อการแตกหัก
• มีการทำา Blank tap ที่มีค่าหนีศูนย์ (run-out) และค่าความร่วมศูนย์ (Concentric) ให้ดีขึ้น ส่งผลให้เกลียวที่ได้มีความแม่นยำาสูง
• สำาหรับขนาดรูก่อนต๊าบ แนะนำาค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter).

~5

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M3x0.5 P3 EHCR3.0G5 5P 46 11 - 4 3.2 6 4 1 ○
M4x0.7 P3 EHCR4.0I5 5P 52 13 - 5 4 7 4 1 ○
M5x0.8 P3 EHCR5.0K5 5P 60 16 - 5.5 4.5 7 4 1 ○
M6x1 P3 EHCR6.0M5 5P 62 19 - 6 4.5 7 5 2 ○
M8x1.25 P4 EHCS8.0N5 5P 70 22 - 6.2 5 8 5 3 ○
M10x1.5 P4 EHCS010O5 5P 75 24 - 7 5.5 8 5 3 ○
M12x1.75 P4 EHCS012P5 5P 82 30 - 8.5 6.5 9 5 3 ○JS

R 
JS

R 
JS

R ค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter).

JS
R ค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter).
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R Order No
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R Order No.
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R .

รหัส

JS
R รหัส แชมเฟอร์

JS
R แชมเฟอร์

หรับเกลียวเมตริก

JS
R หรับเกลียวเมตริก

P3

JS
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P3 EHCR3.0G5
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EHCR3.0G5 5P
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5P
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P4
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P4 EHCS8.0N5
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R 

EHCS8.0N5

M10x1.5 JS
R 

M10x1.5 P4JS
R 

P4 EHCS010O5JS
R 

EHCS010O5

M12x1.75 JS
R 

M12x1.75 P4JS
R 

P4 EHCS012P5JS
R 

EHCS012P5

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
นอยู่กับวัสดุที

GROUP
นอยู่กับวัสดุที่

GROUP
่ใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

• Most suitable for tapping high hardness steels of 45-55HRC such as steels for hot-forging die (SKS3, SKD11, etc.)

GROUP
• Most suitable for tapping high hardness steels of 45-55HRC such as steels for hot-forging die (SKS3, SKD11, etc.)

• Ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and shock resistance are adopted.

GROUP
• Ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and shock resistance are adopted.

• By using the tap blanks in which both the run-out tolerance and the shank concentricity are improved, the high accuracy in screw threads can be obtained.

GROUP
• By using the tap blanks in which both the run-out tolerance and the shank concentricity are improved, the high accuracy in screw threads can be obtained.

• For bored hole diameter, maximum of minor diameter tolerance of 6H internal threads is recommended.GROUP
• For bored hole diameter, maximum of minor diameter tolerance of 6H internal threads is recommended.

หรับงานต๊าบเหล็กที่มีความแข็งสูง 45-55 HRC เช่น SKS3, SKD11, ฯลฯGROUP
หรับงานต๊าบเหล็กที่มีความแข็งสูง 45-55 HRC เช่น SKS3, SKD11, ฯลฯ

ต๊าบ ทำ GROUP
ต๊าบ ทำา GROUP

าให้มีความต้านทานการสึกหรอ และทนต่อการแตกหักGROUP
ให้มีความต้านทานการสึกหรอ และทนต่อการแตกหัก

 Blank tap ที่มีค่าหนีศูนย์ (run-out) และค่าความร่วมศูนย์ (Concentric) ให้ดีขึ้น ส่งผลให้เกลียวที่ได้มีความแม่นยำGROUP
 Blank tap ที่มีค่าหนีศูนย์ (run-out) และค่าความร่วมศูนย์ (Concentric) ให้ดีขึ้น ส่งผลให้เกลียวที่ได้มีความแม่นยำ

ค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter).GROUP

ค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter).GROUP
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Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับวัสดุแข็ง
UH-CT - Carbide Taps for Hard Materials

HF
 

Coating
   

<1.5D
 

Thermal refined steel
เหล็กกลั่นความร้อน

(m/min)
  

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
• Ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and shock resistance are adopted.

• By using the tap blanks in which both the run-out tolerance and the shank concentricity are improved, the high accuracy in screw threads can be obtained.

• Possible for tapping SKD die steels and pre-hardened steels which hardness ranges in 55-60HRC (Maximum hardness 63HRC).

• Thread length should be less than 1.5D. Considering the tool life, the number of chamfer threads is 5.

• For bored hole diameter, maximum of the minor diameter tolerance of 6H internal threads is recommended.

• ด้วยการนำาวัสดุคาร์ไบด์อัลลอยที่มีขนาดเล็กมากเป็นวัสดุทำาต๊าบ ทำาให้มีความต้านทานการสึกหรอ และทนต่อการแตกหัก
• มีการทำา Blank tap ที่มีค่าหนีศูนย์ (run-out) และค่าความรวมศูนย์ (Concentric) ให้ดีขึ้น ส่งผลให้เกลียวที่ได้มีความแม่นยำาสูง
• เหมาะสำาหรับงานต๊าบเหล็ก SKD  และเหล็กชุบแข็ง ที่มีความแข็งในช่วง 50-60HRC  (ความแข็งสูงสุดอยู่ที่ 63HRC)
• มี chamfer 5 ฟัน ซึ่งความยาวเกลียวที่ควรเป็นคือ น้อยกว่า 1.5 เท่าของความยาวเส้นผ่าศูนย์กลาง
• สำาหรับขนาดรูก่อนต๊าบ แนะนำาค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter). 

~5

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M2x0.4 P3 UHCR2.0E5 5P 40 8 - 4 3.2 6 3 1 ○
M2.5x0.45 P3 UHCR2.5F5 5P 44 9.5 - 4 3.2 6 4 1 ○
M2.6x0.45 P3 UHCR2.6F5 5P 44 9.5 - 4 3.2 6 4 1 ○
M3x0.5 P3 UHCR3.0G5 5P 46 11 - 5 4 7 4 1 ○
M4x0.7 P3 UHCR4.0I5 5P 52 13 - 5.5 4.5 7 4 1 ○
M5x0.8 P3 UHCR5.0K5 5P 60 16 - 6 4.5 7 4 1 ○
M6x1 P3 UHCR6.0M5 5P 62 19 - 6.2 5 8 5 2 ○
M8x1.25 P4 UHCS8.0N5 5P 70 22 - 7 5.5 8 5 3 ○
M10x1.5 P4 UHCS010O5 5P 75 24 - 8.5 6.5 9 5 3 ○
M10x1.25 P4 UHCS010N5 5P 75 24 - 8.5 6.5 9 5 3 △
M12x1.75 P4 UHCS012P5 5P 82 30 - 10.5 8 11 5 3 ○
M12x1.5 P4 UHCS012O5 5P 82 30 - 10.5 8 11 5 3 △
M12x1.25 P4 UHCS012N5 5P 82 30 - 10.5 8 11 5 3 △
M14x2 P4 UHCS014Q5 5P 88 30 - 12.5 10 13 6 3 △
M14x1.5 P4 UHCS014O5 5P 88 30 - 12.5 10 13 6 3 △
M16x2 P4 UHCS016Q5 5P 95 30 - 14 11 14 6 3 △
M16x1.5 P4 UHCS016O5 5P 95 30 - 14 11 14 6 3 △
M18x2.5 P4 UHCS018R5 5P 100 35 - 15 12 15 6 3 △
M18x1.5 P4 UHCS018O5 5P 100 35 - 15 12 15 6 3 △
M20x2.5 P4 UHCS020R5 5P 105 35 - 17 13 16 6 3 △
M20x1.5 P4 UHCS020O5 5P 105 35 - 17 13 16 6 3 △
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R • มี chamfer 5 ฟัน ซึ่งความยาวเกลียวที่ควรเป็นคือ น้อยกว่า 1.5 เท่าของความยาวเส้นผ่าศูนย์กลาง
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R • มี chamfer 5 ฟัน ซึ่งความยาวเกลียวที่ควรเป็นคือ น้อยกว่า 1.5 เท่าของความยาวเส้นผ่าศูนย์กลาง

ค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter). 

JS
R ค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter). 
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Order No

JS
R Order No.

JS
R .

รหัส

JS
R รหัส

Chamfer

JS
R Chamfer

แชมเฟอร์

JS
R แชมเฟอร์

หรับเกลียวเมตริก

JS
R 

หรับเกลียวเมตริก
P3

JS
R 

P3 UHCR2.0E5

JS
R 

UHCR2.0E5

P3

JS
R 

P3 UHCR2.5F5

JS
R 

UHCR2.5F5

P3

JS
R 

P3 UHCR2.6F5

JS
R 

UHCR2.6F5

M3x0.5

JS
R 

M3x0.5 P3

JS
R 

P3 UHCR3.0G5

JS
R 

UHCR3.0G5

M4x0.7 JS
R 

M4x0.7 P3JS
R 

P3 UHCR4.0I5JS
R 

UHCR4.0I5

M5x0.8 JS
R 

M5x0.8 P3JS
R 

P3 UHCR5.0K5JS
R 

UHCR5.0K5

M6x1 JS
R 

M6x1 P3JS
R 

P3

M8x1.25 JS
R 

M8x1.25 P4JS
R 

P4

M10x1.5 JS
R 

M10x1.5

M10x1.25 JS
R 

M10x1.25
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GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
นอยู่กับวัสดุที

GROUP
นอยู่กับวัสดุที่

GROUP
่ใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

• Ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and shock resistance are adopted.

GROUP
• Ultra fine grain carbide alloys with superior wear resistance and shock resistance are adopted.

• By using the tap blanks in which both the run-out tolerance and the shank concentricity are improved, the high accuracy in screw threads can be obtained.

GROUP
• By using the tap blanks in which both the run-out tolerance and the shank concentricity are improved, the high accuracy in screw threads can be obtained.

• Possible for tapping SKD die steels and pre-hardened steels which hardness ranges in 55-60HRC (Maximum hardness 63HRC).

GROUP
• Possible for tapping SKD die steels and pre-hardened steels which hardness ranges in 55-60HRC (Maximum hardness 63HRC).

• Thread length should be less than 1.5D. Considering the tool life, the number of chamfer threads is 5.

GROUP
• Thread length should be less than 1.5D. Considering the tool life, the number of chamfer threads is 5.

• For bored hole diameter, maximum of the minor diameter tolerance of 6H internal threads is recommended.GROUP
• For bored hole diameter, maximum of the minor diameter tolerance of 6H internal threads is recommended.

ต๊าบ ทำ GROUP
ต๊าบ ทำา GROUP

าให้มีความต้านทานการสึกหรอ และทนต่อการแตกหักGROUP
ให้มีความต้านทานการสึกหรอ และทนต่อการแตกหัก

 Blank tap ที่มีค่าหนีศูนย์ (run-out) และค่าความรวมศูนย์ (Concentric) ให้ดีขึ้น ส่งผลให้เกลียวที่ได้มีความแม่นยำGROUP
 Blank tap ที่มีค่าหนีศูนย์ (run-out) และค่าความรวมศูนย์ (Concentric) ให้ดีขึ้น ส่งผลให้เกลียวที่ได้มีความแม่นยำ
หรับงานต๊าบเหล็ก SKD  และเหล็กชุบแข็ง ที่มีความแข็งในช่วง 50-60HRC  (ความแข็งสูงสุดอยู่ที่ 63HRC)GROUP
หรับงานต๊าบเหล็ก SKD  และเหล็กชุบแข็ง ที่มีความแข็งในช่วง 50-60HRC  (ความแข็งสูงสุดอยู่ที่ 63HRC)

• มี chamfer 5 ฟัน ซึ่งความยาวเกลียวที่ควรเป็นคือ น้อยกว่า 1.5 เท่าของความยาวเส้นผ่าศูนย์กลางGROUP

• มี chamfer 5 ฟัน ซึ่งความยาวเกลียวที่ควรเป็นคือ น้อยกว่า 1.5 เท่าของความยาวเส้นผ่าศูนย์กลาง
ค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter). GROUP

ค่าสูงสุดที่ได้จากเส้นผ่าศูนย์กลางด้านเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter). GROUP
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Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Unit : mm

Left-hand edge

 : Stocked Items.    □: Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.                                      

ต๊าบ
Epoch Thread Mill
ET-(U) . - . -PN

CARBIDE

 

PN
COATED

You can create NC programs on our website!
Left-hand cutting edge so reverse rotation of spindle should be used.

Order No. Stock Thread dia. P
Dc

Tool Dia.
No.of 
flutes Under Neck 

Length

L
Overall 
Length

Ds
Shank Dia.

Oil Hole
Limit 

correction 
amount

For Metric 
threads 

Thread depth :
2 x D1

ET-0.4-4-PN □ M2 0.4 1.4 4 4 50 6 - 0.04
ET-0.45-4.4-PN □ M2.2 0.45 1.6 4 4.4 50 6 - 0.04
ET-0.45-5-PN □ M2.5 0.45 1.8 4 5 50 6 - 0.05
ET-0.5-6-PN ● M3 0.5 2.4 4 6 50 6 - 0.06
ET-0.7-8-PN ● M4 0.7 3.1 4 8 50 6 - 0.08
ET-0.8-10-PN ● M5 0.8 3.8 4 10 50 6 - 0.1
ET-1.0-12-PN ● M6 1 4.6 4 12 50 6 - 0.11
ET-1.25-16-PN ● M8 1.25 6.2 4 16 70 10 - 0.15
ET-1.5-20-PN ● M10 1.5 7.5 4 20 70 10 - 0.18
ET-1.75-24-PN ● M12 1.75 9 4 24 80 10 - 0.22
ET-2-32-PN □ M16 2 11.5 4 32 100 12 - 0.29
ET-2.5-36-PN □ M18 2.5 14 4 36 135 16 ○ 0.32
ET-2.5-40-PN □ M20 2.5 15 4 40 135 16 ○ 0.36

For Metric 
threads 

Thread depth :
2.5 x D1

ET-0.4-5-PN □ M2 0.4 1.4 4 5 50 6 - 0.04
ET-0.45-5.5-PN □ M2.2 0.45 1.6 4 5.5 50 6 - 0.04
ET-0.45-6.25-PN □ M2.5 0.45 1.8 4 6.25 50 6 - 0.05
ET-0.5-7.5-PN ● M3 0.5 2.4 4 7.5 50 6 - 0.06
ET0.7-10-PN ● M4 0.7 3.1 4 10 50 6 - 0.08
ET-0.8-12.5-PN ● M5 0.8 3.8 4 12.5 50 6 - 0.1
ET-1.0-15-PN ● M6 1 4.6 4 15 50 6 - 0.11
ET-1.25-20-PN ● M8 1.25 6.2 4 20 70 10 - 0.15
ET-1.5-25-PN ● M10 1.5 7.5 4 25 70 10 - 0.18
ET-1.75-30-PN ● M12 1.75 9 4 30 80 10 - 0.22
ET-2-40-PN □ M16 2 11.5 4 40 100 12 - 0.29
ET-2.5-45-PN □ M18 2.5 14 4 45 135 16 ○ 0.32
ET-2.5-50-PN □ M20 2.5 15 4 50 135 16 ○ 0.36

For Unified 
threads 

Thread depth :
2 x D1

ET-U64-3.7-PN □ No.1-64UNC 1.854 0.397 1.4 4 3.7 50 6 - 0.04
ET-U56-4.4-PN □ No.2-56UNC 2.184 0.454 1.65 4 4.4 50 6 - 0.05
ET-U48-5-PN □ No.3-48UNC 2.515 0.529 1.9 4 5 50 6 - 0.06
ET-U40-5.7-PN □ No.4-40UNC 2.845 0.635 2.1 4 5.7 50 6 - 0.07
ET-U32-7-PN □ No.6-32UNC 3.505 0.794 2.55 4 7 50 6 - 0.08
ET-U36-8.3-PN □ No.8-36UNC 4.166 0.706 3.3 4 8.3 50 6 - 0.09
ET-U24-9.7-PN □ No.10-24UNC 4.826 1.058 3.5 4 9.7 70 6 - 0.11
ET-U20-12.7-PN □ 1/4-20UNC 6.35 1.27 4.75 4 12.7 70 6 - 0.15
ET-U28-12.7-PN □ 1/4-28UNF 6.35 0.907 5 4 12.7 70 6 - 0.15
ET-U18-15.9-PN □ 5/16-18UNC 7.938 1.411 6 4 15.9 80 10 - 0.18
ET-U16-19.1-PN □ 3/8-16UNC 9.525 1.588 6.7 4 19.1 80 10 - 0.22
ET-U14-22.2-PN □ 7/16-14UNC 11.112 1.814 7.7 4 22.2 80 10 - 0.25
ET-U13-25.4-PN □ 1/2-13UNC 12.7 1.954 9.2 4 25.4 80 10 - 0.29
ET-U12-28.6-PN □ 9/16-12UNC 14.288 2.117 10.5 4 28.6 100 12 - 0.32
ET-U11-31.8-PN □ 5/8-11UNC 15.875 2.309 11.4 4 31.8 100 12 - 0.35

For Unified 
threads 

Thread depth :
2.5 x D1

ET-U64-4.6-PN □ No.1-64UNC 1.854 0.397 1.4 4 4.6 50 6 - 0.04
ET-U56-5.5-PN □ No.2-56UNC 2.184 0.454 1.65 4 5.5 50 6 - 0.05
ET-U48-6.3-PN □ No.3-48UNC 2.515 0.529 1.9 4 6.3 50 6 - 0.06
ET-U40-7.1-PN □ No.4-40UNC 2.845 0.635 2.1 4 7.1 50 6 - 0.07
ET-U32-8.8-PN □ No.6-32UNC 3.505 0.794 2.55 4 8.8 50 6 - 0.08
ET-U36-10.4-PN □ No.8-36UNF 4.166 0.706 3.3 4 10.4 50 6 - 0.09
ET-U24-12.7-PN □ No.10-24UNC 4.826 1.058 3.5 4 12.1 70 6 - 0.11
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□

For Unified JS
R 

For Unified 
threads JS

R 
threads 

Thread depth : JS
R 

Thread depth :

ET-U64-3.7-PN
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□ No.3-48UNCJS
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No.3-48UNC
ET-U40-5.7-PNJS
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Order No. Stock Thread dia. P
Dc

Tool Dia.
No.of 
flutes Under Neck 

Length

L
Overall 
Length

Ds
Shank Dia.

Oil Hole
Limit 

correction 
amount

For Unified 
threads 

Thread depth :
2.5 x D1

ET-U20-15.9-PN □ 1/4-20UNC 6.35 1.27 4.75 4 15.9 70 6 - 0.15
ET-U28-15.9-PN □ 1/4-28UNF 6.35 0.907 5 4 15.9 70 6 - 0.15
ET-U18-19.8-PN □ 5/16-18UNC 7.938 1.411 6 4 19.8 80 10 - 0.18
ET-U16-23.8-PN □ 3/8-16UNC 9.525 1.588 6.7 4 23.8 80 10 - 0.22
ET-U14-27.8-PN □ 7/16-14UNC 11.112 1.814 7.7 4 27.8 80 10 - 0.25
ET-U13-31-8-PN □ 1/2-13UNC 12.7 1.954 9.2 4 31.8 80 10 - 0.29
ET-U12-35.7-PN □ 9/16-12UNC 14.288 2.117 10.5 4 35.7 100 12 - 0.32
ET-U11-39.7-PN □ 5/8-11UNC 15.875 2.309 11.4 4 39.7 100 12 - 0.35

 : Stocked Items.    □: Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.                                      

Left-hand edge

Unit : mm

ต๊าบ
Epoch D Thread Mill
EDT-(U) . - . -PN

CARBIDE

 

ATH
COATED

You can create NC programs on our website!
Left-hand cutting edge so reverse rotation of spindle should be used.

Order No. Stock Thread dia. P
Dc

Tool Dia.
No.of 
flutes Under Neck 

Length

L
Overall 
Length

Ds
Shank Dia.

Oil Hole
Limit 

correction 
amount

For Metric 
threads 

Thread depth :
2 x D1

EDT-0.4-4-TH □ M2 0.4 1.4 4 4 50 6 - 0.04
EDT-0.45-4.4-TH □ M2.2 0.45 1.6 4 4.4 50 6 - 0.04
EDT-0.45-5-TH □ M2.5 0.45 1.8 4 5 50 6 - 0.05
EDT-0.5-6-TH ● M3 0.5 2.4 4 6 50 6 - 0.06
EDT-0.7-8-TH ● M4 0.7 3.1 4 8 50 6 - 0.08
EDT-0.8-10-TH ● M5 0.8 3.8 4 10 50 6 - 0.1
EDT-1.0-12-TH ● M6 1 4.6 4 12 50 6 - 0.11
EDT-1.25-16-TH ● M8 1.25 6.2 4 16 70 10 - 0.15
EDT-1.5-20-TH ● M10 1.5 7.5 4 20 70 10 ○ 0.18
EDT-1.75-24-TH ● M12 1.75 9 4 24 80 10 ○ 0.22
EDT-2-32-TH □ M16 2 11.5 4 32 100 12 ○ 0.29
EDT-2.5-36-TH □ M18 2.5 14 4 36 135 16 ○ 0.32
EDT-2.5-40-TH □ M20 2.5 15 4 40 135 16 ○ 0.36

For Metric 
threads 

Thread depth :
2.5 x D1

EDT-0.4-5-TH □ M2 0.4 1.4 4 5 50 6 - 0.04
EDT-0.45-5.5-TH □ M2.2 0.45 1.6 4 5.5 50 6 - 0.04
EDT-0.45-6.25-TH □ M2.5 0.45 1.8 4 6.25 50 6 - 0.05
EDT-0.5-7.5-TH ● M3 0.5 2.4 4 7.5 50 6 - 0.06
EDT0.7-10-TH ● M4 0.7 3.1 4 10 50 6 - 0.08
EDT-0.8-12.5-TH ● M5 0.8 3.8 4 12.5 50 6 - 0.1
EDT-1.0-15-TH ● M6 1 4.6 4 15 50 6 - 0.11
EDT-1.25-20-TH ● M8 1.25 6.2 4 20 70 10 - 0.15
EDT-1.5-25-TH ● M10 1.5 7.5 4 25 70 10 ○ 0.18
EDT-1.75-30-TH ● M12 1.75 9 4 30 80 10 ○ 0.22
EDT-2-40-TH □ M16 2 11.5 4 40 100 12 ○ 0.29
EDT-2.5-45-TH □ M18 2.5 14 4 45 135 16 ○ 0.32
EDT-2.5-50-TH □ M20 2.5 15 4 50 135 16 ○ 0.36

 : Stocked Items.    □: Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.                                      
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Order No. Stock Size P

Thread 
accuracy No. of

Thread Thread
Length

L
Overall
Length

Ds
Shank
Dia.

Flutes Type K  k
Tolerance 

zone

ESHT5-M3-0.5-TH ● M3 0.5 55 ~ 40 5 11 46 5 4 A 4 7

ESHT5-M4-0.7-TH ● M4 0.7 60 ~ 40 5 13 52 5.5 4 A 4.5 7

ESHT5-M5-0.8-TH ● M5 0.8 60 ~ 40 5 16 60 6 4 A 4.5 7

ESHT5-M6-1.0-TH ● M6 1 60 ~ 40 5 19 62 6.2 5 B 5 8

ESHT5-M8-1.25-TH ● M8 1.25 80 ~ 60 5 22 70 7 5 C 5.5 8

ESHT5-M10-1.5-TH ● M10 1.5 80 ~ 60 5 24 75 8.5 5 C 6.5 9

ESHT5-M12-1.75-TH ● M12 1.75 80 ~ 60 5 30 82 10.5 5 C 8 11

d2 tolerance zone : The pitch diameter tolerance to tap is shown from upper tolerance to lower tolerance by μm.
 : Stocked Items.         ※ Tap accuracy does not guarantee thread accuracy.

ต๊าบ
Epoch Super Hard Tap
ESHT -M - . -TH

CARBIDE

 

TH
COATED

Stably machines tempered materials with hardnesses of 50HRC or more!

 : Stocked Items.    □: Stocked by specified distributor. Contact with our sales department.                                      

Order No. Stock Thread dia. P
Dc

Tool Dia.
No.of 
flutes Under Neck 

Length

L
Overall 
Length

Ds
Shank Dia.

Oil Hole
Limit 

correction 
amount

For Unified 
threads 

Thread depth :
2 x D1

EDT-U64-3.7-TH □ No.1-64UNC 1.854 0.397 1.4 4 3.7 50 6 - 0.04
EDT-U56-4.4-TH □ No.2-56UNC 2.184 0.454 1.65 4 4.4 50 6 - 0.05
EDT-U48-5-TH □ No.3-48UNC 2.515 0.529 1.9 4 5 50 6 - 0.06
EDT-U40-5.7-TH □ No.4-40UNC 2.845 0.635 2.1 4 5.7 50 6 - 0.07
EDT-U32-7-TH □ No.6-32UNC 3.505 0.794 2.55 4 7 50 6 - 0.08
EDT-U36-8.3-TH □ No.8-36UNC 4.166 0.706 3.3 4 8.3 50 6 - 0.09
EDT-U24-9.7-TH □ No.10-24UNC 4.826 1.058 3.5 4 9.7 70 6 - 0.11
EDT-U20-12.7-TH □ 1/4-20UNC 6.35 1.27 4.75 4 12.7 70 6 - 0.15
EDT-U28-12.7-TH □ 1/4-28UNF 6.35 0.907 5 4 12.7 70 6 - 0.15
EDT-U18-15.9-TH □ 5/16-18UNC 7.938 1.411 6 4 15.9 80 10 - 0.18
EDT-U16-19.1-TH □ 3/8-16UNC 9.525 1.588 6.7 4 19.1 80 10 - 0.22
EDT-U14-22.2-TH □ 7/16-14UNC 11.112 1.814 7.7 4 22.2 80 10 ○ 0.25
EDT-U13-25.4-TH □ 1/2-13UNC 12.7 1.954 9.2 4 25.4 80 10 ○ 0.29
EDT-U12-28.6-TH □ 9/16-12UNC 14.288 2.117 10.5 4 28.6 100 12 ○ 0.32
EDT-U11-31.8-TH □ 5/8-11UNC 15.875 2.309 11.4 4 31.8 100 12 ○ 0.35

For Unified 
threads 

Thread depth :
2.5 x D1

EDT-U64-4.6-TH □ No.1-64UNC 1.854 0.397 1.4 4 4.6 50 6 - 0.04
EDT-U56-5.5-TH □ No.2-56UNC 2.184 0.454 1.65 4 5.5 50 6 - 0.05
EDT-U48-6.3-TH □ No.3-48UNC 2.515 0.529 1.9 4 6.3 50 6 - 0.06
EDT-U40-7.1-TH □ No.4-40UNC 2.845 0.635 2.1 4 7.1 50 6 - 0.07
EDT-U32-8.8-TH □ No.6-32UNC 3.505 0.794 2.55 4 8.8 50 6 - 0.08
EDT-U36-10.4-TH □ No.8-36UNF 4.166 0.706 3.3 4 10.4 50 6 - 0.09
EDT-U24-12.7-TH □ No.10-24UNC 4.826 1.058 3.5 4 12.1 70 6 - 0.11

For Unified 
threads 

Thread depth :
2.5 x D1

EDT-U20-15.9-TH □ 1/4-20UNC 6.35 1.27 4.75 4 15.9 70 6 - 0.15
EDT-U28-15.9-TH □ 1/4-28UNF 6.35 0.907 5 4 15.9 70 6 - 0.15
EDT-U18-19.8-TH □ 5/16-18UNC 7.938 1.411 6 4 19.8 80 10 - 0.18
EDT-U16-23.8-TH □ 3/8-16UNC 9.525 1.588 6.7 4 23.8 80 10 - 0.22
EDT-U14-27.8-TH □ 7/16-14UNC 11.112 1.814 7.7 4 27.8 80 10 ○ 0.25
EDT-U13-31-8-TH □ 1/2-13UNC 12.7 1.954 9.2 4 31.8 80 10 ○ 0.29
EDT-U12-35.7-TH □ 9/16-12UNC 14.288 2.117 10.5 4 35.7 100 12 ○ 0.32
EDT-U11-39.7-TH □ 5/8-11UNC 15.875 2.309 11.4 4 39.7 100 12 ○ 0.35
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GROUP100 12

GROUP12 ○

GROUP○ 0.32
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GROUP100 12
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GROUP50 6
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GROUP-50
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50 6
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6

4
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GROUP
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70 6
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6

4
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4 15.9
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15.9 70
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70

4
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15.9 70
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70

6
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6 4

GROUP
4 19.8

GROUP
19.8 80

GROUP
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6.7
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6.7 4
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4 23.8

GROUP
23.8 80
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80

1.814

GROUP
1.814 7.7
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7.7 4
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4 27.8

GROUP
27.8

1.954
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1.954 9.2

GROUP
9.2 4

GROUP
4 31.8

GROUP
31.8

2.117

GROUP
2.117 10.5

GROUP
10.5 4
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4 35.7

GROUP
35.7

15.875

GROUP
15.875 2.309

GROUP
2.309 11.4

GROUP
11.4 4

GROUP
4 39.7
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39.7
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Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Order No. Stock Size P

Thread 
accuracy No. of

Thread Thread
Length

L
Overall
Length

Ds
Shank
Dia.

Flutes Type K  k
Tolerance 

zone

EHT3-M3-0.5-TH ●
M3 0.5 55 ~ 40

3
11 46 5 4 A 4 7

EHT5-M3-0.5-TH ● 5

EHT3-M4-0.7-TH ●
M4 0.7 60 ~ 40

3
13 52 5.5 4 A 4.5 7

EHT5-M4-0.7-TH ● 5

EHT3-M5-0.8-TH ●
M5 0.8 60 ~ 40

3
16 60 6 4 A 4.5 7

EHT5-M5-0.8-TH ● 5

EHT3-M6-1.0-TH ●
M6 1 60 ~ 40

3
19 62 6.2 4 B 5 8

EHT5-M6-1.0-TH ● 5

EHT3-M8-1.25-TH ●
M8 1.25 80 ~ 60

3
22 70 7 4 C 5.5 8

EHT5-M8-1.25-TH ● 5

EHT3-M10-1.5-TH ●
M10 1.5 80 ~ 60

3
24 75 8.5 4 C 6.5 9

EHT5-M10-1.5-TH ● 5

EHT3-M12-1.75-TH ●
M12 1.75 80 ~ 60

3
30 82 10.5 4 C 8 11

EHT5-M12-1.75-TH ● 5

d2 tolerance zone : The pitch diameter tolerance to tap is shown from upper tolerance to lower tolerance by μm.
 : Stocked Items.         ※ Tap accuracy does not guarantee thread accuracy.

ต๊าบ
Epoch Hard Tap
EHT -M - . -TH

CARBIDE
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JS
R M12 1.75

JS
R 1.751.75

JS
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R d2 tolerance zone : The pitch diameter tolerance to tap is shown from upper tolerance to lower tolerance by 
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R d2 tolerance zone : The pitch diameter tolerance to tap is shown from upper tolerance to lower tolerance by 
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GROUP
L

Overall

GROUP
Overall
Length

GROUP
Length

Ds

GROUP
Ds

Shank

GROUP
Shank
Dia.

GROUP
Dia.

Flutes

GROUP
Flutes

11

GROUP
1111

GROUP
11 46

GROUP
4646

GROUP
46 5

GROUP
55

GROUP
5

13

GROUP
1313

GROUP
13 52

GROUP
5252

GROUP
52 5.5

GROUP
5.55.5

GROUP
5.5

3

GROUP
3

16

GROUP
1616

GROUP
16 60

GROUP
6060

GROUP
60

5

GROUP
5

60 ~ 40

GROUP
60 ~ 4060 ~ 40

GROUP
60 ~ 40

3

GROUP
3

19

GROUP
1919

GROUP
19 62

GROUP
6262

GROUP
62

5GROUP
5

80 ~ 60 GROUP
80 ~ 6080 ~ 60 GROUP
80 ~ 60

3GROUP
3

22GROUP
2222GROUP
22

5GROUP
5

80 ~ 60 GROUP

80 ~ 6080 ~ 60 GROUP

80 ~ 60
3GROUP
3

5GROUP

5

3GROUP

3

5GROUP

5GROUP

GROUP

GROUP
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Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M1.4x0.3 P3
TCNR1.4C3A 3P

34 7 - 3 2.5 5 3 1 △TCNR1.4C1A 1.5P

M1.6x0.35 P3
TCNR1.6D3A 3P

36 8 - 3 2.5 5 3 1 △TCNR1.6D1A 1.5P

M1.7x0.35 P3
TCNR1.7D3A 3P

36 8 - 3 2.5 5 3 1 △TCNR1.7D1A 1.5P

M2x0.4 P3
TCNR2.0E3A 3P

40 8 - 3 2.5 5 3 1 ○TCNR2.0E1A 1.5P

M2.2x0.45 P3
TCNR2.2F3A 3P

42 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △TCNR2.2F1A 1.5P

M2.3x0.4 P3
TCNR2.3E3A 3P

42 8 - 3 2.5 5 3 1 △TCNR2.3E1A 1.5P

M2.5x0.45 P3
TCNR2.5F3A 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △TCNR2.5F1A 1.5P

M3x0.5 P3
TCNR3.0G3A 3P

46 11 - 4 3.2 6 3 1 ○TCNR3.0G1A 1.5P

M3.5x0.6 P3
TCNR3.5H3A 3P

48 11 - 4 3.2 6 3 1 △TCNR3.5H1A 1.5P

M4x0.7 P3
TCNR4.0I3A 3P

52 13 - 5 4 7 3 1 ○TCNR4.0I1A 1.5P

M4x0.5 P3
TCNR4.0G3A 3P

52 11 - 5 4 7 3 1 △TCNR4.0G1A 1.5P

M5x0.8 P3
TCNR5.0K3A 3P

60 16 - 5.5 4.5 7 3 1 ○TCNR5.0K1A 1.5P

M5x0.5 P3
TCNR5.0G3A 3P

52 11 - 5.5 4.5 7 3 1 △TCNR5.0G1A 1.5P

M6x1 P3
TCNR6.0M3A 3P

62 19 - 6 4.5 7 3 2 ○TCNR6.0M1A 1.5P

M6x0.75 P3
TCNR6.0J3A 3P

62 13 - 6 4.5 7 3 2 △TCNR6.0J1A 1.5P

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 4
ประเภท : 4

TYPE : 1
ประเภท : 1

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับอลูมิเนียม 
N-CT LA - Carbide Taps for Light Alloys

HF
  

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)
 

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)
  

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■ N-CT LA is the carbide tap suitable for tapping aluminum castings (AC), aluminum die castings (ADC), and zinc diecastings (ZDC). For volume production.

■�N-CT LA เป็นต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานอลูมิเนียมหล่อ, วัสดุขึ้นรูปหล่อ

10~20 10~20

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R 

JS
R TCNR1.6D3A

JS
R TCNR1.6D3A

TCNR1.6D1A

JS
R TCNR1.6D1A

TCNR1.7D3A

JS
R TCNR1.7D3A

TCNR1.7D1A

JS
R TCNR1.7D1A

P3

JS
R P3

TCNR2.0E3A

JS
R TCNR2.0E3A

TCNR2.0E1A

JS
R 

TCNR2.0E1A 1.5P

JS
R 

1.5P

P3

JS
R 

P3P3

JS
R 

P3
TCNR2.2F3A

JS
R 

TCNR2.2F3A

TCNR2.2F1A

JS
R 

TCNR2.2F1A

P3

JS
R 

P3P3

JS
R 

P3
TCNR2.3E3A

JS
R 

TCNR2.3E3A

TCNR2.3E1A

JS
R 

TCNR2.3E1A

M2.5x0.45 JS
R 

M2.5x0.45M2.5x0.45 JS
R 

M2.5x0.45 P3JS
R 

P3P3JS
R 

P3
TCNR2.5F3A

JS
R 

TCNR2.5F3A

TCNR2.5F1AJS
R 

TCNR2.5F1A

M3x0.5 JS
R 

M3x0.5M3x0.5 JS
R 

M3x0.5 P3JS
R 

P3P3JS
R 

P3
TCNR3.0G3AJS
R 

TCNR3.0G3A

M3.5x0.6 JS
R 

M3.5x0.6M3.5x0.6 JS
R 

M3.5x0.6 P3JS
R 

P3P3JS
R 

P3

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
นอยู่กับวัสดุที

GROUP
นอยู่กับวัสดุทีใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
Chamfer

GROUP
Chamfer
แชมเฟอร์

GROUP
แชมเฟอร์

L

GROUP
L

(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
n

GROUP
n

(mm)

GROUP
(mm)

3P GROUP
3P

34GROUP
3434GROUP
34 7GROUP

77GROUP
7

1.5P GROUP
1.5P

3P GROUP

3P
36GROUP

3636GROUP

36
1.5P GROUP

1.5P GROUP
N-CT LA is the carbide tap suitable for tapping aluminum castings (AC), aluminum die castings (ADC), and zinc diecastings (ZDC). For volume production.

GROUP
N-CT LA is the carbide tap suitable for tapping aluminum castings (AC), aluminum die castings (ADC), and zinc diecastings (ZDC). For volume production.



348
Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2018  JSR GROUP, All rights reserved.
ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

M6x0.5 P3
TCNR6.0G3A 3P

55 11 - 6 4.5 7 3 2 △TCNR6.0G1A 1.5P

M7x1 P3
TCNR7.0M3A 3P

65 19 - 6.2 5 8 3 3 △TCNR7.0M1A 1.5P

M7x0.75 P3
TCNR7.0J3A 3P

62 13 - 6.2 5 8 3 3 △TCNR7.0J1A 1.5P

M8x1.25 P3
TCNR8.0N3A 3P

70 22 - 6.2 5 8 3 3 ○TCNR8.0N1A 1.5P

M8x1 P3
TCNR8.0M3A 3P

70 19 - 6.2 5 8 3 3 ○TCNR8.0M1A 1.5P

M8x0.75 P3
TCNR8.0J3A 3P

62 13 - 6.2 5 8 3 3 △TCNR8.0J1A 1.5P

M10x1.5 P3
TCNR010O3A 3P

75 24 - 7 5.5 8 3 3 △TCNR010O1A 1.5P

P3
TCNR010N3A 3P

○
M10x1.25

TCNR010N1A 1.5P
75 22 - 7 5.5 8 3 3

P4
TCNS010N3A 3P

△TCNS010N1A 1.5P

M10x1 P3
TCNR010M3A 3P

70 19 - 7 5.5 8 3 3 △TCNR010M1A 1.5P

M12x1.75 P3
TCNR012P3A 3P

82 30 - 8.5 6.5 9 3 3 △TCNR012P1A 1.5P

P3
TCNR012O3A 3P

M12x1.5
TCNR012O1A 1.5P

82 24 - 8.5 6.5 9 3 3 △
P4

TCNS012O3A 3P

TCNS012O1A 1.5P

P3
TCNR012N3A 3P

○
M12x1.25

TCNR012N1A 1.5P
80 22 - 8.5 6.5 9 3 3

P4
TCNS012N3A 3P

△TCNS012N1A 1.5P

M12x1 P3
TCNR012M3A 3P

70 19 - 8.5 6.5 9 3 3 △TCNR012M1A 1.5P

P3
TCNR014Q3A 3P

M14x2
TCNR014Q1A 1.5P

88 30 - 10.5 8 11 4 3 △
P4

TCNS014Q3A 3P

TCNS014Q1A 1.5P

P3
TCNR014O3A 3P

M14x1.5
TCNR014O1A 1.5P

88 24 - 10.5 8 11 4 3 △
P4

TCNS014O3A 3P

TCNS014O1A 1.5P

M16x2 P4
TCNS016Q3A 3P

95 30 - 12.5 10 13 4 3 △TCNS016Q1A 1.5P

P3
TCNR016O3A 3P

M16x1.5
TCNR016O1A 1.5P

95 24 - 12.5 10 13 4 3 △
P4

TCNS016O3A 3P

TCNS016O1A 1.5P

M18x2.5 P4
TCNS018R3A 3P

100 35 - 14 11 14 4 3 △TCNS018R1A 1.5P

M18x1.5 P4
TCNS018O3A 3P

95 24 - 14 11 14 4 3 △TCNS018O1A 1.5P

M20x2.5 P4
TCNS020R3A 3P

105 35 - 15 12 15 4 3 △TCNS020R1A 1.5P

M20x1.5 P4
TCNS020O3A 3P

95 24 - 15 12 15 4 3 △TCNS020O1A 1.5P
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานต๊าบความเร็วสูงมาก, งานรูทะลุ สำาหรับงานอลูมิเนียม
HFACT-P - Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Through Hole Use, for Aluminum

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M6x1 P3 HFACTPR6.0M 4P 62 19 - - 6 - - 3 1 ○
M8x1.25 P3 HFACTPR8.0N 4P 70 22 - 36 8 - - 3 2 ○
M10x1.5 P3 HFACTPR010O 4P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M10x1.25 P3 HFACTPR010N 4P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M12x1.75 P3 HFACTPR012P 4P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.5 P3 HFACTPR012O 4P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.25 P3 HFACTPR012N 4P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○

HF
 

Coating
    

<2D
 

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)
 

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�HFACT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition,  

HFACT-P has radial type coolant hole and is suitable for through holes of such materials as aluminum castings and aluminum diecastings.

■� HFACT-P คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วที ่สูงเป็นพิเศษ ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ ำามันหล่อเย็น HFACT-P มีรูน้ ำาออกด้านข้าง 
เหมาะสำาหรับรูทะลุ และวัสดุประเภทอลูมิเนียมหล่อ
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GROUP
n

GROUP
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(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
s

GROUP
s

(mm)

GROUP
(mm)

Ds

GROUP
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(mm)

GROUP
(mm)

4P GROUP
4P 62GROUP

62 19GROUP
19 -GROUP

- -GROUP
-

4P GROUP
4P 70GROUP

70 22GROUP
22 -GROUP

-

4P GROUP
4P 75GROUP

75 24GROUP
24 -GROUP

-

75GROUP
75 24GROUP

24

82GROUP

82 29GROUP

29

82GROUP

82 29GROUP

29GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

HFACT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition,  

GROUP
HFACT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition,  

HFACT-P has radial type coolant hole and is suitable for through holes of such materials as aluminum castings and aluminum diecastings.

GROUP
HFACT-P has radial type coolant hole and is suitable for through holes of such materials as aluminum castings and aluminum diecastings.

 HFACT-P คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วที ่สูงเป็นพิเศษ ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำ

GROUP
 HFACT-P คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วที ่สูงเป็นพิเศษ ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำา

GROUP
าหล่อเย็น หรือละอองน้ ำ

GROUP
หล่อเย็น หรือละอองน้ ำา

GROUP
ามันหล่อเย็น HFACT-P มีรูน้ ำ

GROUP
มันหล่อเย็น HFACT-P มีรูน้ ำ
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานต๊าบความเร็วสูงมาก, งานรูตัน สำาหรับงานอลูมิเนียม
HFACT-B - Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Blind Hole Use, for Aluminum

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M6x1 P3 HFACTBR6.0M 2.5P 62 19 - - 6 - - 3 1 ○
M8x1.25 P3 HFACTBR8.0N 2.5P 70 22 - 36 8 - - 3 2 ○
M10x1.5 P3 HFACTBR010O 2.5P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M10x1.25 P3 HFACTBR010N 2.5P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M12x1.75 P3 HFACTBR012P 2.5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.5 P3 HFACTBR012O 2.5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.25 P3 HFACTBR012N 2.5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○

HF
 

Coating
    

<2D
 

Aluminum alloy castings
อะลูมิเนียมหล่อผสม

(m/min)
 

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�HFACT-B is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, 

HFACT-B has coolant hole (center through type ) and is suitable for blind holes of such materials as aluminum castings and aluminum diecastings.

■�HFACT-B คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วที ่สูงเป็นพิเศษ ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ำามันหล่อเย็น HFACT-B มีรูน้ ำามันลงด้านแกน 
เหมาะสำาหรับรูตัน และวัสดุประเภทอลูมิเนียมหล่อ
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GROUP
แชมเฟอร์

L
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(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
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GROUP
(mm)

GROUP
n

GROUP
n

(mm)

GROUP
(mm)

GROUP
s

GROUP
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(mm)

GROUP
(mm)

2.5P GROUP
2.5P 62GROUP

62 19GROUP
19 -GROUP

-

2.5P GROUP
2.5P 70GROUP

70 22GROUP
22

2.5P GROUP
2.5P 75GROUP

75 24GROUP
24

2.5P GROUP
2.5P 75GROUP

75 24GROUP
24

2.5P GROUP

2.5P 82GROUP

82

2.5P GROUP

2.5P 82GROUP
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GROUP

GROUP

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

GROUP
ใช้ในการต๊าบ

HFACT-B is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, 

GROUP
HFACT-B is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, 

HFACT-B has coolant hole (center through type ) and is suitable for blind holes of such materials as aluminum castings and aluminum diecastings.

GROUP
HFACT-B has coolant hole (center through type ) and is suitable for blind holes of such materials as aluminum castings and aluminum diecastings.

HFACT-B คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วที ่สูงเป็นพิเศษ ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำ

GROUP
HFACT-B คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วที ่สูงเป็นพิเศษ ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำา

GROUP
าหล่อเย็น หรือละอองน้ำ

GROUP
หล่อเย็น หรือละอองน้ำา

GROUP
ามันหล่อเย็น HFACT-B มีรูน้ ำ

GROUP
มันหล่อเย็น HFACT-B มีรูน้ ำ
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

TYPE : 2
ประเภท : 2

TYPE : 4
ประเภท : 4

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 3
ประเภท : 3

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M1.4x0.3 P3
TCNR1.4C3 3P

34 7 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.4C1 1.5P

M1.6x0.35 P3
TCNR1.6D3 3P

36 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.6D1 1.5P

M1.7x0.35 P3
TCNR1.7D3 3P

36 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.7D1 1.5P

M2x0.4 P3
TCNR2.0E3 3P

40 8 - 3 2.5 5 3 1 ○
TCNR2.0E1 1.5P

M2.2x0.45 P3
TCNR2.2F3 3P

42 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.2F1 1.5P

M2.3x0.4 P3
TCNR2.3E3 3P

42 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.3E1 1.5P

M2.5x0.45 P3
TCNR2.5F3 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.5F1 1.5P

M2.6x0.45 P3
TCNR2.6F3 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 ○
TCNR2.6F1 1.5P

M3x0.5 P3
TCNR3.0G3 3P

46 11 - 4 3.2 6 3 1 ◎
TCNR3.0G1 1.5P

M3x0.35 P3
TCNR3.0D3 3P

46 8 - 4 3.2 6 3 1 △
TCNR3.0D1 1.5P

M3.5x0.6 P3
TCNR3.5H3 3P

48 11 - 4 3.2 6 3 1 ○
TCNR3.5H1 1.5P

M4x0.7 P3
TCNR4.0I3 3P

52 13 - 5 4 7 4 1 ◎
TCNR4.0I1 1.5P

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับเหล็กหล่อ 
N-CT FC - Carbide Taps for Cast Irons

HF
  

Cast Irons
เหล็กหล่อ

(m/min)
 

Ductile cast irons
เหล็กหล่อเหนียว

(m/min)  

Brass casting
ทองเหลืองหล่อ

(m/min)  

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�N-CT FC is the carbide tap suitable for hard and abrasive materials such as cast irons. For volume production.

■�N-CT FC เป็นต๊าบคาร์ไบด์ที่เหมาะกับงานประเภทเหล็กหล่อ 
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Chamfer
แชมเฟอร์ GROUP

แชมเฟอร์
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L
(mm)GROUP

(mm)GROUP

GROUP

GROUP
N-CT FC is the carbide tap suitable for hard and abrasive materials such as cast irons. For volume production.GROUP
N-CT FC is the carbide tap suitable for hard and abrasive materials such as cast irons. For volume production.
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

M4x0.5 P3
TCNR4.0G3 3P

52 11 - 5 4 7 4 1 △
TCNR4.0G1 1.5P

M5x0.8 P3
TCNR5.0K3 3P

60 16 - 5.5 4.5 7 4 1 ◎
TCNR5.0K1 1.5P

M5x0.5 P3
TCNR5.0G3 3P

52 11 - 5.5 4.5 7 4 1 △
TCNR5.0G1 1.5P

TCNR6.0M3
3P

2

M6x1 P3
TCNR6.0M3F

62 19 - 6 4.5 7 4
3

◎
TCNR6.0M1

1.5P
2

TCNR6.0M1F 3

M6x0.75 P3
TCNR6.0J3 3P

62 13 - 6 4.5 7 4 2 ○
TCNR6.0J1 1.5P

M6x0.5 P3
TCNR6.0G3 3P

55 11 - 6 4.5 7 4 2 △
TCNR6.0G1 1.5P

M7x1 P3
TCNR7.0M3 3P

65 19 - 6.2 5 8 4 4 ○
TCNR7.0M1 1.5P

M7x0.75 P3
TCNR7.0J3 3P

62 13 - 6.2 5 8 4 4 △
TCNR7.0J1 1.5P

P3
TCNR8.0N3 3P

◎
M8x1.25

TCNR8.0N1 1.5P
70 22 - 6.2 5 8 4 4

P4
TCNS8.0N3 3P

△
TCNS8.0N1 1.5P

M8x1 P3
TCNR8.0M3 3P

70 19 - 6.2 5 8 4 4 ○
TCNR8.0M1 1.5P

M8x0.75 P3
TCNR8.0J3 3P

62 13 - 6.2 5 8 4 4 △
TCNR8.0J1 1.5P

P3
TCNR010O3 3P

◎
M10x1.5

TCNR010O1 1.5P
75 24 - 7 5.5 8 4 4

P4
TCNS010O3 3P

△
TCNS010O1 1.5P

P3
TCNR010N3 3P

○
M10x1.25

TCNR010N1 1.5P
75 22 - 7 5.5 8 4 4

P4
TCNS010N3 3P

△
TCNS010N1 1.5P

P3
TCNR010M3 3P

○
M10x1

TCNR010M1 1.5P
70 19 - 7 5.5 8 4 4

P4
TCNS010M3 3P

△
TCNS010M1 1.5P

P3
TCNR012P3 3P

◎
M12x1.75

TCNR012P1 1.5P
82 30 - 8.5 6.5 9 4 4

P4
TCNS012P3 3P

○
TCNS012P1 1.5P

P3
TCNR012O3 3P

○
M12x1.5

TCNR012O1 1.5P
82 24 - 8.5 6.5 9 4 4

P4
TCNS012O3 3P

△
TCNS012O1 1.5P

P3
TCNR012N3 3P

○
M12x1.25

TCNR012N1 1.5P
80 22 - 8.5 6.5 9 4 4

P4
TCNS012N3 3P

△
TCNS012N1 1.5P

P3
TCNR012M3 3P

M12x1
TCNR012M1 1.5P

70 19 - 8.5 6.5 9 4 4 △
P4

TCNS012M3 3P

TCNS012M1 1.5P

P3
TCNR014Q3 3P

△
M14x2

TCNR014Q1 1.5P
88 30 - 10.5 8 11 4 4

P4
TCNS014Q3 3P

○
TCNS014Q1 1.5P
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

P3
TCNR014O3 3P

○
M14x1.5

TCNR014O1 1.5P
88 24 - 10.5 8 11 4 4

P4
TCNS014O3 3P

△
TCNS014O1 1.5P

P3
TCNR014N3 3P

M14x1.25
TCNR014N1 1.5P

88 22 - 10.5 8 11 4 4 △
P4

TCNS014N3 3P

TCNS014N1 1.5P

P3
TCNR014M3 3P

M14x1
TCNR014M1 1.5P

70 19 - 10.5 8 11 4 4 △
P4

TCNS014M3 3P

TCNS014M1 1.5P

M16x2 P4
TCNS016Q3 3P

95 30 - 12.5 10 13 4 4 ○
TCNS016Q1 1.5P

P3
TCNR016O3 3P

△
M16x1.5

TCNR016O1 1.5P
95 24 - 12.5 10 13 4 4

P4
TCNS016O3 3P

○
TCNS016O1 1.5P

M16x1 P4
TCNS016M3 3P

75 19 - 12.5 10 13 4 4 ○
TCNS016M1 1.5P

M18x2.5 P4
TCNS018R3 3P

100 35 - 14 11 14 4 4 △
TCNS018R1 1.5P

M18x1.5 P4
TCNS018O3 3P

95 24 - 14 11 14 4 4 ○
TCNS018O1 1.5P

M20x2.5 P4
TCNS020R3 3P

105 35 - 15 12 15 4 4 ○
TCNS020R1 1.5P

M20x1.5 P4
TCNS020O3 3P

95 24 - 15 12 15 4 4 ○
TCNS020O1 1.5P

M22x2.5 P4
TCNS022R3 3P

115 35 - 17 13 16 4 4 △
TCNS022R1 1.5P

M22x1.5 P4
TCNS022O3 3P

95 24 - 17 13 16 4 4 △
TCNS022O1 1.5P

M24x3 P4
TCNS024S3 3P

120 35 - 19 15 18 4 4 △
TCNS024S1 1.5P

M24x1.5 P4
TCNS024O3 3P

95 24 - 19 15 18 4 4 △
TCNS024O1 1.5P

For Unified Threads / สำาหรับเกลียวยูนิไฟล์

No.4-40UNC P3
TCNRUN4H3 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNRUN4H1 1.5P

No.4-48UNF P3
TCNRUN4F3 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNRUN4F1 1.5P

No.5-40UNC P3
TCNRUN5H3 3P

46 9.5 - 4 3.2 6 3 1 △
TCNRUN5H1 1.5P

No.6-32UNC P3
TCNRUN6J3 3P

48 11 - 4 3.2 6 3 1 △
TCNRUN6J1 1.5P

No.8-32UNC P3
TCNRUN8J3 3P

52 11 - 5 4 7 4 1 △
TCNRUN8J1 1.5P

No.10-24UNC P3
TCNRUNAM3 3P

60 16 - 5.5 4.5 7 4 1 △
TCNRUNAM1 1.5P

No.10-32UNF P3
TCNRUNAJ3 3P

60 11 - 5.5 4.5 7 4 1 △
TCNRUNAJ1 1.5P

1/4-20UNC P3
TCNRU04N3 3P

62 19 - 6 4.5 7 4 2 △
TCNRU04N1 1.5P

1/4-28UNF P3
TCNRU04K3 3P

62 16 - 6 4.5 7 4 2 △
TCNRU04K1 1.5P

5/16-18UNC P3
TCNRU05O3 3P

70 22 - 6.1 5 8 4 4 △
TCNRU05O1 1.5P

5/16-24UNF P3
TCNRU05M3 3P

70 16 - 6.1 5 8 4 4 △
TCNRU05M1 1.5P
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 

sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

3/8-16UNC P3
TCNRU06P3 3P

75 24 - 7 5.5 8 4 4 △
TCNRU06P1 1.5P

3/8-24UNF P3
TCNRU06M3 3P

75 16 - 7 5.5 8 4 4 △
TCNRU06M1 1.5P

7/16-14UNC P3
TCNRU07Q3 3P

80 24 - 8 6 9 4 4 △
TCNRU07Q1 1.5P

7/16-20UNF P3
TCNRU07N3 3P

80 19 - 8 6 9 4 4 △
TCNRU07N1 1.5P

1/2-13UNC P3
TCNRU08R3 3P

85 30 - 9 7 10 4 4 △
TCNRU08R1 1.5P

1/2-20UNF P3
TCNRU08N3 3P

85 19 - 9 7 10 4 4 △
TCNRU08N1 1.5P

5/8-11UNC P4
TCNSU10U3 3P

95 30 - 12 9 12 4 4 △
TCNSU10U1 1.5P

5/8-18UNF P4
TCNSU10O3 3P

95 22 - 12 9 12 4 4 △
TCNSU10O1 1.5P

3/4-10UNC P4
TCNSU12V3 3P

105 35 - 14 11 14 4 4 △
TCNSU12V1 1.5P

3/4-16UNF P4
TCNSU12P3 3P

95 24 - 14 11 14 4 4 △
TCNSU12P1 1.5P

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานต๊าบความเร็วสูงมาก, งานรูทะลุ สำาหรับเหล็กหล่อ
HFICT-P - Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Through Hole Use, for Cast Irons

HF
 

Coating
    

<2D
 

Cast Irons
เหล็กหล่อ

(m/min)
 

Ductile cast irons
เหล็กหล่อเหนียว

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�HFICT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, HFICT-P 

has radial type coolant hole, and is suitable for through holes of cast irons and the like.

■� HFICT-P คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วท่ีสูงเป็นพิเศษ ซ่ึงต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ำามันหล่อเย็น HFACT-P มีรูน้ำาออกด้านข้าง เหมาะสำาหรับรูทะลุ 
และวัสดุประเภทเหล็กหล่อ

25~50 25~50

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M6x1 P3 HFICTPR6.0M 4P 62 19 - - 6 - - 4 1 ○
M8x1.25 P3 HFICTPR8.0N 4P 70 22 - 36 8 - - 4 2 ○
M10x1.5 P3 HFICTPR010O 4P 75 24 - 37 10 - - 4 2 ○
M10x1.25 P3 HFICTPR010N 4P 75 24 - 37 10 - - 4 2 ○
M12x1.75 P3 HFICTPR012P 4P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
M12x1.5 P3 HFICTPR012O 4P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
M12x1.25 P3 HFICTPR012N 4P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
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Recommended Tapping Speeds depending on Materials /

JS
R 

Recommended Tapping Speeds depending on Materials /
HFICT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, HFICT-P JS

R 
HFICT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, HFICT-P 

has radial type coolant hole, and is suitable for through holes of cast irons and the like.JS
R 

has radial type coolant hole, and is suitable for through holes of cast irons and the like.

■ JS
R 

■ HFICT-P คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วท่ีสูงเป็นพิเศษ ซ่ึงต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ำJS
R 

 HFICT-P คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วท่ีสูงเป็นพิเศษ ซ่ึงต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ำ
และวัสดุประเภทเหล็กหล่อJS

R 
และวัสดุประเภทเหล็กหล่อJS

R 
JS
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4
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GROUP1212
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GROUP4 4
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GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP

GROUP
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TYPE : 2GROUP
TYPE : 2
ประเภท : 2GROUP
ประเภท : 2GROUP

หรับงานต๊าบความเร็วสูงมาก, งานรูทะลุ สำ

GROUP
หรับงานต๊าบความเร็วสูงมาก, งานรูทะลุ สำา

GROUP
าหรับเหล็กหล่อ

GROUP
หรับเหล็กหล่อ

HFICT-P - Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Through Hole Use, for Cast Irons

GROUP
HFICT-P - Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Through Hole Use, for Cast Irons
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท

◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order
◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์

For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length
ความยาวโดยรวม

Thread length
ความยาวเกลียว

Thread+Neck length
ความยาวเกลียว + คอ

Shank length
ความยาวก้าน

Shank dia.
เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน

Size of square
ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

Length of square
ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Ca
rb

id
e 

Ta
p

ต๊า
บค

าร
์ไบ

ด์

Carbide 

คาร์ไบด์

HSS 

ไฮสปีด

for Steel

สำาหรับเหล็ก

for Stainless Steel

สำาหรับสแตนเลส

for Aluminum

สำาหรับอะลูมิเนียม

for Titanium

สำาหรับไททาเนียม

for Nikel Base Alloy

สำาหรับนิกเกิล

for Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อ

for Die Cast Iron

สำาหรับเหล็กหล่อเหนียว

for Magnesium 
Alloy Castings

สำาหรับแมกนีเซียม 
อัลลอยหล่อ

for Plastics

สำาหรับพลาสติก

for Thin solf 
structural steel 
sheet

สำาหรับแผ่นเหล็กนิ่ม

for Non-ferrous 

material

สำาหรับวัสดุท่ีไม่ใช่เหล็ก

TAP
ต๊าบ

TYPE : 1
ประเภท : 1

TYPE : 2
ประเภท : 2

Size
ขนาด

Class
ระดับ

Order No.
รหัส

Chamfer
แชมเฟอร์

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes
จำานวนฟัน

Type
ประเภท

Stock
สต๊อก

For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก
M6x1 P3 HFICTBR6.0M 2.5P 62 19 - - 6 - - 4 1 ○
M8x1.25 P3 HFICTBR8.0N 2.5P 70 22 - 36 8 - - 4 2 ○
M10x1.5 P3 HFICTBR010O 2.5P 75 24 - 37 10 - - 4 2 ○
M10x1.25 P3 HFICTBR010N 2.5P 75 24 - 37 10 - - 4 2 ○
M12x1.75 P3 HFICTBR012P 2.5P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
M12x1.5 P3 HFICTBR012O 2.5P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
M12x1.25 P3 HFICTBR012N 2.5P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานต๊าบความเร็วสูงมาก, งานรูตัน สำาหรับเหล็กหล่อ
HFICT-B - Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Blind Hole Use, for Cast Irons

HF
 

Coating
    

<2D
 

Cast Irons
เหล็กหล่อ

(m/min)
 

Ductile cast irons
เหล็กหล่อเหนียว

(m/min)

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ
■�HFICT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, HFICT-P 

has radial type coolant hole, and is suitable for through holes of cast irons and the like.

■� HFICT-P คือต๊าบคาร์ไบด์ ใช้งานกับรอบความเร็วท่ีสูงเป็นพิเศษ ซ่ึงต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ำามันหล่อเย็น HFACT-P มีรูน้ำาออกด้านข้าง เหมาะสำาหรับรูทะลุ 
และวัสดุประเภทเหล็กหล่อ

25~50 25~50
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62 19
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70 22GROUP
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-
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82 29GROUP
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82 29GROUP
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82GROUP
HFICT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, HFICT-P 

GROUP
HFICT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and dry under cryogenic condition, HFICT-P 

หล่อเย็น หรือละอองน้ำ

GROUP
หล่อเย็น หรือละอองน้ำา

GROUP
าหล่อเย็น หรือละอองน้ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ำ

GROUP
หล่อเย็น หรือละอองน้ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ำ มันหล่อเย็น HFACT-P มีรูน้ำ

GROUP
มันหล่อเย็น HFACT-P มีรูน้ำ




