
YAMAWA

LINE-UPS ARRANGED ON SIZES

M2 Taps Sizes-1 M9 ~ M24 Taps Sizes-50

M2 Dies Sizes-4 M9 ~ M24 Dies Sizes-62

M3 Taps Sizes-5 M25 ~ M48 Taps Sizes-64

M3 Dies Sizes-8 M25 ~ M48 Dies Sizes-70

M4 Taps Sizes-9 For Unified threads Taps Sizes-72

M4 Dies Sizes-12 For Unified threads Dies Sizes-81

M5 Taps Sizes-13 For Whitworth thread Taps Sizes-83

M5 Dies Sizes-16 For Whitworth thread Dies Sizes-85

M6 Taps Sizes-17 For Screw threads used on sewing machines Taps (SM) Sizes-86

M6 Dies Sizes-21 For Screw threads used on sewing machines Dies (SM) Sizes-87

M8 Taps Sizes-22 For Pipe threads Taps Sizes-88

M8 Dies Sizes-26 For Pipe thread Dies Sizes-93

M10 Taps Sizes-27 For American pipe thread Taps Sizes-94

M10 Dies Sizes-32 For American pipe thread Dies Sizes-95

M12 Taps Sizes-33 For Miniature threads Taps Sizes-96

M12 Dies Sizes-39 For Miniature threads Dies Sizes-98

M1 ~ M7 Taps Sizes-40

M1 ~ M7 Dies Sizes-48
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M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

General purpose
R-Y RY2.0E3 RO 6HX 42 3 3P RO-1

Standard SP SPP2.0E SP P1 42 3 2.5P SP-4

+SP SNPP2.0E SP-13

SP 1.5P SY2.0EPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ2.0E PO P2 5P PO-4

HT TNMP2.0E5 HT P1 42 3 5P HT-4

～～

～～

～   ～ 

～   ～ 

Ⅱ

μ ～ μ

μ ～ μ

μ ～ μ

μ ～ μ

μ ～ μ

μ ～ μ

μ ～ μ

Ⅱ

＜ ≦

＜

～

～

～

～

−
～

−
−

～

～ ～

～

μm μm μm μm μm μm

Tap selection Symbol Code

Product 
page

Note 1

Page shown in line-ups 
depending on products

Explanation of catalogue contents

SP=Spiral PO=Spiral point HT= Straight SL= LH spiral RO=Forming 

Continuous chips

Chip ejection 

No chips 
thread forming

Broken chips 
stored in �utes

Flute shape of taps and chip ejection

Hardness of materials : Please refer to material composition table shown in technical data.

Kind

F
e

rr
o

u
s

N
o

n
-f

e
rr

o
u

s

Chip shape after boring (drilling) Examples of materials

Cast iron, Ductile cast iron, Sintered material

High hardness material

Heat treated steel (45-55HRC)

Heat treated steel (25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, Heat treated steel

Medium carbon steel, Cast steel

Stainless steel

   

 

 

No. 

Titanium alloy

Nickel base alloy

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy

Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze

Thermosetting plastic

Chip or 
powder like

Continuous

Chip or 
powder like

Continuous

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦
Low carbon steel⑧

⑨

⑩

⑪

⑫

⑬

Classi�cation of materials

≦

External threads

Internal threads

*Hole size for thread forming taps / 
ขนาดของรูสำหรับตຍาบรีด฼กลียว

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

【 】

【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

Tolerance area of tap's pitch diameter

Tolerance of dies is the target of external threads

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

Class of dies

Solid dies

Solid dies
for Auto Lathe

6g external threads(-86～-19)

JIS 2Class external threads(-80～-20)

6H internal threads(0～90)

JIS 2Class intenal threads(0～70)

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Basic size of pitch diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Plug gage pitch diameter (for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter (for external threads inspection)

　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกต ิ　→　

μ μ

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

คำอธิบายของ฼นืๅอหา฽คใตตาลใอก

การ฼ลือกตຍาบ

วัตถุประสงคຏทัไวเป

มาตรฐาน

วัสดุหลัก สัญลักษณຏ รหัส

ฟຑน ปร
ะ฼ภ

ท

หนຌา
สินคຌา หนຌา฽สดงขึๅนอยู຋กับสินคຌา

/ปการจำ฽นกประ฼ภทวัสดุ
ชนิด ลักษณะ฼ศษหลังการ฼จาะ หมาย฼ลข /ปตัวอย຋างวัสดุ

/ป฼
หล

ใก
/ปเ

ม຋฿
ช຋฼ห

ลใก

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฾ลหะอัดขึๅนรูป

/ปรูปร຋าง฼กลียวของตຍาบ฽ละ฼ศษทีไออกมา

วัสดุความ฽ขใงสูง

฼หลใกกลຌาชุบป(45-55ปHRC)

฼หลใกกลຌาอบป(25-45ปHRC)

฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิมป(฼หลใกส฽ตน฼ลส)

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ

เท฼ท฼นียมผสม

฾ลหะผสมนิก฼กิล

อลูมิ฼นียมประ฼ภทรีด,ปทอง฽ดง,ป฾ลหะทอง฽ดงผสม

อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

ความ฽ขใงของวัสดุ:ป฾ปรดดูตารางองคຏประกอบของวัสดุทีไ฽สดง฿นขຌอมูลทาง฼ทคนิค

฼ศษ฽บบต຋อ฼นืไองป฼ศษยຌอนขึๅน

฼ศษ฽บบเหลออก ฼ศษหัก฼กใบเวຌ฿น฼กลียว

เม຋มี฼ศษ

/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM2

฼ศษปหรือผง

฼ศษปหรือผง

ต຋อ฼นืไอง

ต຋อ฼นืไอง

฼กลียว฼ลืๅอย ฼กลียวตรง ร຋อย฼ลืๅอยซຌาย การรีด฼กลียว฼กลียวตรง

รูก
຋อน

ตຍา
บ ฼ก

ลีย
ว฿

น

฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ຏ฿น
กา

รต
ຍาบ

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ขอ
งต

ຍาบ
รีด

฼ก
ลีย

ว

฼ก
ลีย

ว฿
น

฼ก
ลีย

ว฿
น

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌาD1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว

Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width of
threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

กา
รท

ำ฼ก
ลีย

ว

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

฼กลียว฿น

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

฼ช
ใค฼

กล
ียว

ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

Main 
material

F
lu
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C
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ss

Sizes-1
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M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

GR6gNR6g -22 ～ -12-96 ～ -86

GR2WR2 -32 ～ -24-80 ～ -72

GP6H NP6H2 ～   10 90～ 98

GP2 WP24～   12 62～ 70

GR

WR GR

NR GR

WR GR

P1
P2

Ⅱ

P1

NP

GP WP

GP NP

GP WP

P3P2 P4

G6G4 G5

G6  

G5  

G4  38μm～ 51μm

51μm～ 64μm

64μm～ 76μm

P2

P3

P4

P1 10μm～ 25μm

25μm～ 40μm

40μm～ 55μm

55μm～ 70μm

Min
Max

1.740mm

Min

Max

Min 100%

Max 74.1%

Min

100%

Min

100%

74.1%74.1%

MaxMax

1.6

Min Max

1.567 1.679

92.4% 100% 74.1%

Min Max

1.79 1.84

Ⅱ
P1

P2

P2
P1

P3

1.740mm

P4

1＜M≦3(mm)

3＜L(mm)

1.886～1.981

1.890～1.980

1.654～1.721

1.660～1.720

−
～1.490

−
−

1.740～1.830

1.740～1.810 1.567～1.679

1.567～1.679

-150μm -100μm -50μm +50μm +100μm +150μm

G5
G4

G6G6

Chip or 
powder like

Continuous

Chip or 
powder like

Continuous

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦

⑧

⑨

⑩

⑪

⑫

⑬

S≦1(mm)
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Flowchart : M2 tapping

PD

D1External threads

d
=

2
.0

m
m

Internal threads

P=0.4mm

=3.1mm

En
g

ag
em

en
t 

ra
ti

o
 o

n
 ro

ll 
ta

p
s PD

In
te

rn
a

l 
th

re
a

d
s

Unit : mm

*Hole size for thread forming taps / 
ขนาดของรูสำหรับตຍาบรีด฼กลียว

Unit : mm

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

【Length of engagement】
On "middle" engagement class, 7H class can be chosen 
in case of  "L" engagement length.

F
in

e

M
id

d
le

C
o

a
rs

e

Engagement 
length

Engagement 
classi�cation

Engagement 
length classi�cation

Short engagement lengthS

Normal engagement lengthM

Long engagement lengthL

【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

Tolerance area of tap's pitch diameter

Class

Tolerance of dies is the target of external threads

Internal threads

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

PD tolerance

PD toleranceClass

Class of dies

Solid dies

Solid dies
for Auto Lathe

6g external threads(-86～-19)

JIS 2Class external threads(-80～-20)

6H internal threads(0～90)

JIS 2Class intenal threads(0～70)

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Basic size of pitch diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

4H 5H —

5H 6H 7H

6H 7H 8H

NR : NOT GO ring gage GR : GO ring gage

WR : NOT GO working ring gage

GP : GO plug gage NP : NOT GO plug gage

WP : NOT GO working plug gage

Plug gage pitch diameter (for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter (for external threads inspection)

(–)　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกต ิ　→　(+)

Unit : μm Unit : μm

Unit : mmUnit : mm

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6g

JIS 2class

Major diameter Pitch diameter Minor diameter

6H

JIS 2class

Bo
rin

g 
be

fo
re

 ta
pp

in
g

C
h

e
c

k
 1

S
y

m
b

o
l

C
h

e
c

k
 2

T
h

re
a

d
in

g

C
h

e
c

k
 3

G
a

g
e

 c
h

e
ck

คำอธิบายของ฼นืๅอหา฽คใตตาลใอก

การ฼ลือกตຍาบ

วัตถุประสงคຏทัไวเป

มาตรฐาน

วัสดุหลัก สัญลักษณຏ รหัส

ฟຑน ปร
ะ฼ภ

ท

หนຌา
สินคຌา หนຌา฽สดงขึๅนอยู຋กับสินคຌา

/ปการจำ฽นกประ฼ภทวัสดุ
ชนิด ลักษณะ฼ศษหลังการ฼จาะ หมาย฼ลข /ปตัวอย຋างวัสดุ

/ป฼
หล

ใก
/ปเ

ม຋฿
ช຋฼ห

ลใก

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฾ลหะอัดขึๅนรูป

/ปรูปร຋าง฼กลียวของตຍาบ฽ละ฼ศษทีไออกมา

วัสดุความ฽ขใงสูง

฼หลใกกลຌาชุบป(45-55ปHRC)

฼หลใกกลຌาอบป(25-45ปHRC)

฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิมป(฼หลใกส฽ตน฼ลส)

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ

เท฼ท฼นียมผสม

฾ลหะผสมนิก฼กิล

อลูมิ฼นียมประ฼ภทรีด,ปทอง฽ดง,ป฾ลหะทอง฽ดงผสม

อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

ความ฽ขใงของวัสดุ:ป฾ปรดดูตารางองคຏประกอบของวัสดุทีไ฽สดง฿นขຌอมูลทาง฼ทคนิค

฼ศษ฽บบต຋อ฼นืไองป฼ศษยຌอนขึๅน

฼ศษ฽บบเหลออก ฼ศษหัก฼กใบเวຌ฿น฼กลียว

เม຋มี฼ศษ

/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM2

฼ศษปหรือผง

฼ศษปหรือผง

ต຋อ฼นืไอง

ต຋อ฼นืไอง

฼กลียว฼ลืๅอย ฼กลียวตรง ร຋อย฼ลืๅอยซຌาย การรีด฼กลียว฼กลียวตรง

รูก
຋อน

ตຍา
บ ฼ก

ลีย
ว฿

น
฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ຏ฿น
กา

รต
ຍาบ

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ขอ
งต

ຍาบ
รีด

฼ก
ลีย

ว

฼ก
ลีย

ว฿
น

฼ก
ลีย

ว฿
น

Internal threads made by roll taps are di�erent from those 
made by cutting taps on the shape of minor dimameter.

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว

Forming condition changes depending on workpiece’s Material and shape.

Above is for customer’s reference.

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌา
D1 is minor diameter of JIS 6H (2nd Class) of internal threads

D1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว

[Pitch diameter]
Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width of
threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

กา
รท

ำ฼ก
ลีย

ว

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

฼กลียว฿น

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

฼ช
ใค฼

กล
ียว

ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

Sizes-2
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M2×0.4

General purpose / วัตถุประสงค่ทัไวเป R-Y RY2.0E3 RO 6HX 42 3 3P RO-1

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.0E SP P1 42 3 2.5P SP-4

+SP SNPP2.0E SP-13

SP 1.5P SY2.0EPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ2.0E PO P2 5P PO-4

HT TNMP2.0E5 HT P1 42 3 5P HT-4

TNMP2.0E1 1.5P HT-4

Oversize SP SPQ2.0E SP P2 42 3 2.5P SP-4

SPR2.0E P3 SP-4

SPS2.0E P4 SP-4

+SP SNPQ2.0E P2 SP-13

SNPR2.0E P3 SP-13

SNPS2.0E P4 SP-13

PO POR2.0E PO P3 5P PO-4

POS2.0E P4 PO-4

HT TNMR2.0E5 HT P3 42 3 5P HT-4

TNMR2.0E1 1.5P HT-4

TNMS2.0E5 P4 5P HT-4

TNMS2.0E1 1.5P HT-4

For left hand threads 

฼กลียวซๅาย
SP LH SPP2.0E--L SP P1 42 3 2.5P SP-20

HT LH TNMP2.0E5-L HT P1 42 3 5P HT-19

TNMP2.0E1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPP2.0EX SP P1 42 3 2.5P SP-16

+SP OX SNPP2.0EX SP-19

PO OX POQ2.0EX PO P2 5P PO-11

Oversize PO OX POR2.0EX PO P3 42 3 5P PO-11

+SP OX SNPQ2.0EX SP P2 2.5P SP-19

SNPR2.0EX P3 SP-19

SNPS2.0EX P4 SP-19

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPQ2.0E SP P2 2.5P SP-24

R+V RVP42.0EP RO G4 42 3 4P RO-17

RVP42.0EB 2P RO-17

RVP52.0EP G5 4P RO-17

RVP52.0EB 2P RO-17

RVP62.0EP G6 4P RO-17

RVP62.0EB 2P RO-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPP2.0EL07 SP P1 70 3 2.5P SP-26

SPP2.0EL10 100 SP-26

LS-PO POQ2.0EL07 PO P2 70 5P PO-17

POQ2.0EL10 100 PO-17

LS-HT TNMP2.0E507 HT P1 70 3 5P HT-21

TNMP2.0E107 1.5P HT-21

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP42.0EP RO G4 42 3 4P RO-3

NRZP42.0EB 2P RO-3

NRZP52.0EP G5 4P RO-3

NRZP52.0EB 2P RO-3

NRZP62.0EP G6 4P RO-3

NRZP62.0EB 2P RO-3

For high carbon steels / ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC+PO PCPQ2.0E PO P2 42 3 5P PO-29

Carbide taps for hard materials/ คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCR2.0E5 HT P3 40 4 5P CT-16

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPP2.0E SP P1 42 3 2.5P SP-34

SU+PO PUPQ2.0E PO P2 5P PO-23

SU-HT TUMQ2.0E4 HT 4P HT-33

TUMQ2.0E1 1.5P HT-33

Oversize SU+SP SUPQ2.0E SP P2 42 3 2.5P SP-34

SUPR2.0E P3 SP-34

SU+PO PUPR2.0E PO 5P PO-23

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM2.0E5 HT 40〜25 42 3 5P HT-38

TFCM2.0E1 1.5P HT-38

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR2.0E3 HT P3 40 3 3P CT-4

TCNR2.0E1 1.5P CT-4

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPQ2.0E SP P2 42 3 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY2.0EQLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY2.0EQLEN5 HT P2 42 3 5P HT-40

TY2.0EQLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM2.0E5 40〜25 5P HT-42

TLAM2.0E1 1.5P HT-42

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR2.0E3A HT P3 40 3 3P CT-1

TCNR2.0E1A 1.5P CT-1

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวป
ส้�หรับวัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP42.0EP RO G4 42 3 4P RO-9

NRSP42.0EB 2P RO-9

NRSP52.0EP G5 4P RO-9

NRSP52.0EB 2P RO-9

NRSP62.0EP G6 4P RO-9

NRSP62.0EB 2P RO-9

Short chamfer / ฽ชม฼ฟอร่สัๅน MG-HT TMGMQ2.0E1 HT P2 42 3 1P HT-47

F o r  t h e r m o s e t t i n g  p l a s t i c s  / 
ส้�หรับ฼ทอ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก PL1 TPLM2.0E3 HT P4 42 3 3P HT-51

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL+RZ OLRZP42.0EP RO G4 42 3 4P RO-18

OLRZP52.0EP G5 RO-18

Thread forming taps 
for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใกคาร่บอนสูง

HP+RZ HRZP42.0EB RO G4 42 3 2P RO-20

HRZP52.0EB G5 RO-20

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM42.0E1 RO G4 42 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ42.0EB RO G4 42 3 2P RO-26

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMP2.0E SP P1 42 3 2.5P SP-43

S-PO PSMQ2.0E PO P2 5P PO-27

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH22.0E HT Ⅱb 75 1.4 28P ST-1

Taps         M2×0.25

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.0B SP P1 42 3 2.5P SP-4

PO POP2.0B PO 5P PO-4

HT TNMP2.0B5 HT P1 42 3 5P HT-4

TNMP2.0B1 1.5P HT-4

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM42.0BP RO G4 42 3 4P RO-3

NRZM42.0BB 2P RO-3

NRZM52.0BP G5 4P RO-3

NRZM52.0BB 2P RO-3

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวป
ส้�หรับวัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM42.0BP RO G4 42 3 4P RO-9

NRSM42.0BB 2P RO-9

NRSM52.0BP G5 4P RO-9

NRSM52.0BB 2P RO-9

Note 1
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 

วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ
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m

e
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r
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ย่ก
ลา
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อก
T

h
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k
n

e
s
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าม
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า

F
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n
t 
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c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M2×0.4

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD2.0EDNEBC Di-2

20 7 TYE2.0EDNEBC Di-2

25 9 TYG2.0EDNEBC Di-2

For left hand threads
฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE2.0EDNEBC Di-10

Rolling dies

฾รลิไงดาย
HSS RS-D R2 16 5 － RDQ2.0E Di-21

R3 RDR2.0E Di-21

R4 RDS2.0E Di-21

Dies         M2×0.25

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD2.0BDNEBC Di-2

20 7 TYE2.0BDNEBC Di-2

Rolling dies

฾รลิไงดาย
HSS RS-D R3 16 5 － RDR2.0B Di-21

R4 RDS2.0B Di-21

Note 1
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M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

GR6gNR6g -23 ～ -13-105 ～ -95

GR2WR2 -32 ～ -24-95 ～ -87

GP6H NP6H2～   10 100～ 108

GP2 WP24 ～   12 92 ～ 100

GR

GR

NR GR

WR GR

P1
P2

Ⅱ

P1

NP

GP WP

P3P2 P4

G5 G6 G7

G7  

G6  

G5  51μm～ 64μm

64μm～ 76μm

76μm～ 89μm

P2

P3

P4

P1 10μm～ 25μm

25μm～ 40μm

40μm～ 55μm

55μm～ 70μm

2.675mm

2.675mm

2.874～2.980

2.874～2.980

2.580～2.655

2.580～2.655

−
～2.367

−
−

2.675～2.775

2.675～2.775 2.459～2.599

2.459～2.599

Ⅱ
P1

P2

-150μm -100μm -50μm +50μm +100μm +150μm

GP

Min
Max

Max

Min 100%

Max 74.1%

MinMin

100%

74.1%74.1%

MaxMax

2.5

Min

D1

Max

2.459 2.599

92.4% 100% 74.1%

Min Max

2.75 2.82

P2
P1

P3
P4

G5G5
G4G4

G7G7

Flowchart : M3 tapping
PD

External threads

d
=

3
m

m

Internal threads

P=0.5mm

=4.6mm

PD

Unit : mm

Unit : mm

【Length of engagement】
On "middle" engagement class, 7H class can be chosen 
in case of  "L" engagement length.

Engagement 
length

Engagement 
classi�cation

Engagement 
length classi�cation

Short engagement lengthS

Normal engagement lengthM

Long engagement lengthL

Class PD tolerance

PD toleranceClass

Class of dies

Solid dies

Solid dies

for Auto Lathe

6g external threads(-95～-20)

JIS 2Class external threads(-95～-20)

6H internal threads(0～100)

JIS 2Class intenal threads(0～100)

4H 5H —

5H 6H 7H

6H 7H 8H

NR : NOT GO ring gage GR : GO ring gage

WR : NOT GO working ring gage

GP : GO plug gage NP : NOT GO plug gage

WP : NOT GO working plug gage

Plug gage pitch diameter (for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter (for external threads inspection)
Unit : μm Unit : μm

Unit : mmUnit : mm

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6g

JIS 2class

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6H

JIS 2class

1.5＜M≦4.5(mm)

4.5＜L(mm)

S≦1.5(mm)

S
y

m
b

o
l

F
in

e

M
id

d
le

C
o

a
rs

e

C
h

e
c

k
 1

C
h

e
c

k
 2

C
h

e
c

k
 3

Bo
rin

g 
be

fo
re

 ta
pp

in
g

รูก
຋อน

ตຍา
บ

T
h

re
a

d
in

g
กา

รท
ำ฼ก

ลีย
ว

G
a

g
e

 c
h

e
ck

฼ช
ใค฼

กล
ียว

Basic size of pitch diameter
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

In
te

rn
a

l 
th

re
a

d
s

฼ก
ลีย

ว฿
น

In
te

rn
al

 t
h

re
ad

s
฼กล

ียว
฿น

In
te

rn
a

l 
th

re
a

d
s

฼ก
ลีย

ว฿
น

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว

฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

Forming condition changes depending on workpiece’s Material and shape.

Above is for customer’s reference.

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌา
D1 is minor diameter of JIS 6H (2nd Class) of internal threads

D1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

*Hole size for thread forming taps / 
ขนาดของรูสำหรับตຍาบรีด฼กลียว

Internal threads made by roll taps are di�erent from those 
made by cutting taps on the shape of minor dimameter.

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว
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Tolerance area of tap's pitch diameter

[Pitch diameter]
Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width 
of threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

Tolerance of dies is the target of external threads
ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.
ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

(–)　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกต ิ　→　(+)

Internal threads
฼กลียว฿น

/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM3
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

For improvement, spec may change without advance notice.

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M3×0.5

General purpose

 วัตถุประสงค่ทัไวเป
ISP SI73.0G SP - 46 4 2.5P SP-2

ISP BP SI73.0GBP SP-2

IPO PI73.0G PO 5P PO-2

IPO BP PI73.0GBP PO-2

IHT HI73.0G5 HT 5P HT-2

HI73.0G2 2P HT-2

IHT BP HI73.0G5BP 5P HT-2

HI73.0G2BP 2P HT-2

R-Y RY3.0G3 RO 6HX 3P RO-1

Standard

มาตรฐาน
SP SPP3.0G SP P1 46 4 2.5P SP-4

+SP SNPP3.0G SP-13

SP 1.5P SY3.0GPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ3.0G PO P2 5P PO-4

+PO PNPQ3.0G PO-10

HT TNMQ3.0G5 HT P2 46 4 5P HT-5

TNMQ3.0G1 1.5P HT-5

Oversize SP SPQ3.0G SP P2 46 4 2.5P SP-4

SPR3.0G P3 SP-4

SPS3.0G P4 SP-4

+SP SNPQ3.0G P2 SP-13

SNPR3.0G P3 SP-13

SNPS3.0G P4 SP-13

PO POR3.0G PO P3 5P PO-4

POS3.0G P4 PO-4

HT TNMR3.0G5 HT P3 46 4 5P HT-5

TNMR3.0G1 1.5P HT-5

TNMS3.0G5 P4 5P HT-5

TNMS3.0G1 1.5P HT-5

TNMT3.0G5 P5 5P HT-5

TNMT3.0G1 1.5P HT-5

For left hand threads 

฼กลียวซๅาย
SP LH SPP3.0G--L SP P1 46 4 2.5P SP-20

PO LH POQ3.0G--L PO P2 5P PO-14

HT LH TNMQ3.0G5-L HT P2 46 4 5P HT-19

TNMQ3.0G1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPP3.0GX SP P1 46 4 2.5P SP-16

+SP OX SNPP3.0GX SP-19

PO OX POQ3.0GX PO P2 5P PO-11

+PO OX PNPQ3.0GX PO-13

Oversize SP OX SPQ3.0GX SP P2 46 4 2.5P SP-16

SPR3.0GX P3 SP-16

+SP OX SNPQ3.0GX P2 SP-19

SNPR3.0GX P3 SP-19

SNPS3.0GX P4 SP-19

PO OX POR3.0GX PO 5P PO-11

POS3.0GX PO-11

+PO OX PNPR3.0GX P3 PO-13

PNPS3.0GX P4 PO-13

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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 /

 ฟ
ัน  
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 /

 ระ
ดับ
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page

หนๅาป
สินคๅา

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPQ3.0G SP P2 46 4 2.5P SP-24

AU+SL VSAPQ3.0GL SL 5P SL-4

PO V VPOQ3.0G PO P2 46 4 5P PO-16

R+V RVP53.0GP RO G5 46 4 4P RO-17

RVP53.0GB 2P RO-17

RVP63.0GP G6 4P RO-17

RVP63.0GB 2P RO-17

R+V RVP73.0GP RO G7 46 4 4P RO-17

RVP73.0GB 2P RO-17

RVP83.0GP G8 4P RO-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPP3.0GL07 SP P1 70 4 2.5P SP-26

SPP3.0GL10 100 SP-26

SPP3.0GL12 120 SP-26

SPP3.0GL15 150 SP-26

LS-PO POQ3.0GL07 PO P2 70 5P PO-17

POQ3.0GL10 100 PO-17

POQ3.0GL12 120 PO-17

POQ3.0GL15 150 PO-17

LS-HT TNMP3.0G507 HT P1 70 4 5P HT-21

TNMP3.0G510 100 HT-21

TNMP3.0G512 120 HT-21

TNMP3.0G515 150 HT-21

TNMP3.0G107 70 1.5P HT-21

TNMP3.0G110 100 HT-21

TNMP3.0G112 120 HT-21

TNMP3.0G115 150 HT-21

Oversize LS-SP SPQ3.0GL10 SP P2 100 4 2.5P SP-26

SPR3.0GL10 P3 SP-26

SPR3.0GL15 150 SP-26

LS-PO POR3.0GL10 PO 100 5P PO-17

POR3.0GL15 150 PO-17

LS-HT TNMR3.0G510 HT P3 100 4 5P HT-21

TNMR3.0G515 150 HT-21

TNMR3.0G110 100 1.5P HT-21

TNMR3.0G115 150 HT-21

With neck

มีคอ
LS-SP-K - SP P1 100 4 2.5P SP-32

LS-PO-K - PO P2 5P PO-22

For left hand 

threads

฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPP3.0GL10-L SP P1 100 4 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMP3.0G510L HT P1 100 4 5P HT-29

TNMP3.0G110L 1.5P HT-29

TiN 

coated

฼คลือบ
เททา฼นียม

LS-SP V VSPP3.0GL10 SP P1 100 4 2.5P SP-31

LS-PO V VPOQ3.0GL10 PO P2 5P PO-21

LS-HT V TNMP3.0G510V HT P1 100 4 5P HT-31

TNMP3.0G110V 1.5P HT-31

For soft structural steels

ส้�หรับ฼หลใก฾ครงสรๅางอไอนนุไม
E-SP ESHMP3.0G SP P1 46 4 2.5P SP-45

ESHMP3.0G-3 SP-45

Note 1

Sizes-6
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Thread forming taps for 

steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP53.0GP RO G5 46 4 4P RO-4

NRZP53.0GB 2P RO-4

NRZP63.0GP G6 4P RO-4

NRZP63.0GB 2P RO-4

NRZP73.0GP G7 4P RO-4

NRZP73.0GB 2P RO-4

NRZP83.0GP G8 4P RO-4

NRZP83.0GB 2P RO-4

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RZ NRZM53.0GP10 RO G5 100 4 4P RO-7

NRZM53.0GB10 2P RO-7

NRZM63.0GP10 G6 4P RO-7

NRZM63.0GB10 2P RO-7

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC+SP SCPP3.0G SP P1 46 4 2.5P SP-47

HC-PO PCMQ3.0G PO P2 46 4 5P PO-29

Oxidizing

ออกซิเดซ่ HC+SP OX SCPP3.0GX SP P1 46 4 2.5P SP-49

For hard-to-machine 

materials

ส้�หรับงานทีไมีความ฽ขใง

EH-PO EPHMR3.0G PO P3 46 4 4.5P PO-33

EH-HT ETHMR3.0G5 HT 5P HT-55

ETHMR3.0G1 2.5P HT-55

P o w d e r e d 
HSS

เฮสปีด
PM-SP - SP P3 46 4 3P SP-60

PM-PO - PO 5.5P PO-35

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMQ3.0G SP P2 46 4 3P SP-58

ZET-P ZETPMR3.0G SL P3 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMQ3.0G SP P2 46 4 3P SP-59

ZEN-P ZENPMR3.0G PO P3 4.5P PO-34

Carbide taps for hard materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก
UH-CT UHCR3.0G5 HT P3 46 5 5P CT-16

EH-CT EHCR3.0G5 HT P3 46 4 5P CT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPP3.0G SP P1 46 4 2.5P SP-34

SU+SL SUPQ3.0GL SL P2 5P SL-8

SU-PO PUMQ3.0G PO PO-23

SU-HT TUMQ3.0G4 HT 4P HT-33

TUMQ3.0G1 1.5P HT-33

Oversize
SU+SP SUPQ3.0G SP P2 46 4 2.5P SP-34

SUPR3.0G SP-34

SU-PO PUMR3.0G PO P3 5P PO-23

PUMS3.0G P4 PO-23

For deep 

hole use

ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMP3.0G-SU SP P1 46 4 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 100 SP-42

LS-SU-S-PO - PO P2 5P PO-26

For hard-to-machine materials
ส�้หรับงานทีไมีความ฽ขใง SU2-SP SU2MQ3.0G SP P2 46 4 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY3.0GRAEN5 HT P2 46 4 5P HT-36

TY3.0GRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM3.0G5 40〜25 5P HT-38

TFCM3.0G1 1.5P HT-38

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR3.0G3 HT P3 46 4 3P CT-4

TCNR3.0G1 1.5P CT-4

L o n g  s h a n k , 

carbide

คาร่เบด่ดๅามยาว

LS-N-CT - HT P3 100 4 3P CT-8

- 1.5P CT-8

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPQ3.0G SP P2 46 4 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY3.0GQLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY3.0GQLEN5 HT P2 46 4 5P HT-40

TY3.0GQLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM3.0G5 40〜25 5P HT-42

TLAM3.0G1 1.5P HT-42

Carbide
คาร่เบด่

N-CT LA TCNR3.0G3A HT P3 46 4 3P CT-1

TCNR3.0G1A 1.5P CT-1

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P3 46 4 2.5P CT-9

Carbide spiral pointed taps
ตๆาบรไอยตรงคาร่เบด่ N-CT-PO PCNR3.0G PO P3 46 4 5P CT-10

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
งานทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP53.0GP RO G5 46 4 4P RO-10

NRSP53.0GB 2P RO-10

NRSP63.0GP G6 4P RO-10

NRSP63.0GB 2P RO-10

NRSP73.0GP G7 4P RO-10

NRSP73.0GB 2P RO-10

NRSP83.0GP G8 4P RO-10

NRSP83.0GB 2P RO-10

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RS NRSM53.0GP10 RO G5 100 4 4P RO-14

NRSM53.0GB10 2P RO-14

NRSM63.0GP10 G6 4P RO-14

NRSM63.0GB10 2P RO-14

Short chamfer / ฽ชม฼ฟอร่สัๅน MG-HT TMGMQ3.0G1 HT P2 46 4 1P HT-47

For thermosetting plastics

 ส้�หรับ฼ทอ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก PL1 TPLM3.0G3 HT P5 46 4 3P HT-51

For high speed

ส้�หรับเฮสปีด
F-SP VFSHMQ3.0G SP P2 46 4 2.5P SP-62

LS-F-SP - 100 SP-63

F-SL VFSHMQ3.0GL SL 46 5P SL-11

LS-F-SL - 100 SL-12

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL+RZ OLRZP53.0GP RO G5 46 4 4P RO-18

OLRZP63.0GP G6 RO-18

Thread forming taps 
for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใกคาร่บอนสูง

HP+RZ HRZP53.0GP RO G5 46 4 4P RO-21

HRZP53.0GB 2P RO-21

HRZP63.0GP G6 4P RO-21

HRZP63.0GB 2P RO-21

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM53.0G1 RO G5 46 4 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ53.0GB RO G5 46 4 2P RO-26

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMP3.0G-3 SP P1 46 4 2.5P SP-43

S-PO PSMQ3.0G PO P2 5P PO-27

Oversize
S-SP SSMR3.0G SP P3 46 4 2.5P SP-43

Low spiral

฼กลียวตไ�้
LO-SP 8ﾟ LSHMP3.0G8 SP P1 46 4 2.5P SP-55

LO-SP 15ﾟ LSHMP3.0G15 SP-55

LO-SP 20ﾟ LSHMP3.0G20 SP-55

For helical coil wire screw 

thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW3.0G1LEN SP 1b 52 5 2.5P SP-52

AL-PO - PO 5P PO-31

AL-HT TW3.0G1LEB5 HT HT-48

TW3.0G1LEBA 1.5P HT-48

N-RS RW3.0G3LENP RO G3 4P RO-13

RW3.0G3LENB 2P RO-13

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TW3.0G1LWB5 HT 1b 52 5 5P CT-3

TW3.0G1LWBA 1.5P CT-3

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH23.0G HT Ⅱb 90 2.1 30P ST-1

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         3M 0.6

Standard

มาตรฐาน
SP SPP3.0H SP P1 46 4 2.5P SP-4

PO POQ3.0H PO P2 5P PO-4

HT TNMQ3.0H5 HT P2 46 4 5P HT-5

TNMQ3.0H1 1.5P HT-5

For left hand threads 
฼กลียวซๅาย

HT LH TNMQ3.0H5-L HT P2 46 4 5P HT-19

TNMQ3.0H1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPP3.0HX SP P1 46 4 2.5P SP-16

PO OX POQ3.0HX PO P2 5P PO-12

For stainless steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPP3.0H SP P1 46 4 2.5P SP-34

SU-PO PUMQ3.0H PO P2 5P PO-23

Taps         M3×0.35

Standard

มาตรฐาน
SP SPP3.0D SP P1 46 4 2.5P SP-4

PO POQ3.0D PO P2 5P PO-4

HT TNMQ3.0D5 HT P2 46 4 5P HT-5

TNMQ3.0D1 1.5P HT-5

For left hand threads 

฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ3.0D5-L HT P2 46 4 5P HT-19

TNMQ3.0D1-L 1.5P HT-19

Thread forming taps for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก
N-RZ NRZM53.0DP RO G5 46 4 4P RO-4

NRZM53.0DB 2P RO-4

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR3.0D3 HT P3 46 4 3P CT-4

TCNR3.0D1 1.5P CT-5

Thread forming taps for 

non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
งานทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM53.0DP RO G5 46 4 4P RO-10

NRSM53.0DB 2P RO-10

NRSM63.0DP G6 4P RO-10

NRSM63.0DB 2P RO-10

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 

วัส
ด  ุ
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material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
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s
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 ระ
ดับ
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r
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page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M3x0.5

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 16 5 2~2.5P TYD3.0GDNEBC Di-2

20 7 TYE3.0GDNEBC Di-2

25 9 TYG3.0GDNEBC Di-2

For left hand 
threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 20 7 2~2.5P GYE3.0GDNEBC Di-10

25 9 GYG3.0GDNEBC Di-10

Rolling dies

฾รลิไงดาย
HSS RS-D R2 20 7 - REQ3.0G Di-22

R4 RES3.0G Di-22

New rolling dies / ฾รลิไงดาย฿หมไ HSS N-RSD R4 25 9 - NRGS3.0G Di-23

Dies         3M 0.6

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE3.0HDNEBC Di-2

25 9 TYG3.0HDNEBC Di-2

Dies         M3x0.35

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE3.0DDNEBC Di-3

25 9 TYG3.0DDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2~2.5P GYE3.0DDNEBC Di-10

Rolling dies

฾รลิไงดาย
HSS RS-D R2 20 7 - REQ3.0D Di-22

R4 RES3.0D Di-22

R5 RET3.0D Di-22

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies
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GR6gNR6g -31 ～-17-126 ～-112

GR2WR2 -34 ～-26-112 ～-104

GP6H NP6H2 ～   10 118 ～ 126

GP2 WP24～   12 110 ～ 118

P1
P2

Ⅱ

P3P2 P4 P5

G6 G7 G8

NR GR

GR

NR GR

WR GR

NP

WP

NP

WPGP

GP

3.545mm

3.545mm

3.838～3.978

3.838～3.978

3.433～3.523

3.433～3.523

−
～3.119

−
−

3.545～3.663

3.545～3.663 3.242～3.422

3.242～3.422

P3
P2

P4

G8  

G7  

G6  64μm～ 76μm

76μm～ 89μm

89μm～102μm

P3

P4

P5

P2 20μm～ 40μm

40μm～ 60μm

60μm～ 80μm

80μm～100μm

-150μm-200μm -100μm -50μm +50μm +100μm +150μm +200μm

Ⅱ
P1

P2

G7G7
G6G6

G8G8

P5

Min
Max

Min 100%

Max 76.3%

Min

100%

76.3%

MaxMax

3.3

Min Max

3.242 3.422

92.4% 100% 76.3%

Min Max

3.65 3.72

Flowchart : M4 tapping
PD

D1External threads

d
=

4
.0

m
m

Internal threads

P=0.7mm

=6.1mm

PD

Unit : mm

Unit : mm

【Length of engagement】
On "middle" engagement class, 7H class can be chosen 
in case of  "L" engagement length.

Engagement 
length

Engagement 
classi�cation

Engagement 
length classi�cation

Short engagement lengthS

Normal engagement lengthM

Long engagement lengthL

C
h

e
c

k
 2

Class PD tolerance

PD toleranceClass

Class of dies

Solid dies

Solid dies

for Auto Lathe

6g external threads(-112～-22)

JIS 2Class external threds(-112～-22)

6H internal threads(0～118)

JIS 2Class intenal threads(0～118)

4H 5H —

5H 6H 7H

6H 7H 8H

NR : NOT GO ring gage GR : GO ring gage

WR : NOT GO working ring gage

GP : GO plug gage NP : NOT GO plug gage

WP : NOT GO working plug gage

Plug gage pitch diameter (for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter (for external threads inspection)
Unit : μm Unit : μm

Unit : mmUnit : mm

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6g

JIS 2class

Major diameter Pitch diameter Minor diameter

6H

JIS 2class

2＜M≦6(mm)

6＜L(mm)

S≦2(mm)

C
h

e
c

k
 1

C
h

e
c

k
 2

C
h

e
c

k
 3

S
y

m
b

o
l

F
in

e

M
id

d
le

C
o

a
rs

e

/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM4

Bo
rin

g 
be

fo
re

 ta
pp

in
g

รูก
຋อน

ตຍา
บ

T
h

re
a

d
in

g
กา

รท
ำ฼ก

ลีย
ว

G
a

g
e

 c
h

e
ck

฼ช
ใค฼

กล
ียว

฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

D1 is minor diameter of JIS 6H (2nd Class) of internal threads

D1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

Forming condition changes depending on workpiece’s Material and 

shape. Above is for customer’s reference.

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌา

*Hole size for thread forming taps / 
ขนาดของรูสำหรับตຍาบรีด฼กลียว

Internal threads made by roll taps are di�erent from those 
made by cutting taps on the shape of minor dimameter.

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว

En
ga

ge
m

en
t r

at
io

 o
n 

cu
tt

in
g 

ta
ps

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ຏ฿น
กา

รต
ຍาบ

En
g

ag
em

en
t 

ra
ti

o
 o

n
 ro

ll 
ta

p
s

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ขอ
งต

ຍาบ
รีด

฼ก
ลีย

ว

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

Tolerance area of tap's pitch diameter

[Pitch diameter]
Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width 
of threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ

Internal threads
฼กลียว฿น

【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0
Basic size of pitch diameter
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

Tolerance of dies is the target of external threads
ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.
ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

(–)　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกต ิ　→　(+)
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h

re
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s
฼กล

ียว
฿น
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a

l 
th
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a

d
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฼ก
ลีย

ว฿
น

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0
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M2
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M8
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M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U
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d

pipe threads
For American

threads
For M
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material

วัสดุหลัก
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Taps         M4×0.7

General purpose

 วัตถุประสงค่ทัไวเป
ISP SI74.0I SP - 52 5 2.5P SP-2

ISP BP SI74.0IBP SP-2

IPO PI74.0I PO 5P PO-2

IPO BP PI74.0IBP PO-2

IHT HI74.0I5 HT 5P HT-2

HI74.0I2 2P HT-2

IHT BP HI74.0I5BP 5P HT-2

HI74.0I2BP 2P HT-2

R-Y RY4.0I3 RO 6HX 3P RO-1

Standard SP SPQ4.0I SP P2 52 5 2.5P SP-4

มาตรฐาน +SP SNPQ4.0I SP-13

SP 1.5P SY4.0IQNEBA 1.5P SP-11

PO POQ4.0I PO 5P PO-4

+PO PNPQ4.0I PO-10

HT TNMQ4.0I5 HT P2 52 5 5P HT-5

TNMQ4.0I1 1.5P HT-5

Oversize SP SPR4.0I SP P3 52 5 2.5P SP-4

SPS4.0I P4 SP-4

+SP SNPR4.0I P3 SP-14

SNPS4.0I P4 SP-14

PO POR4.0I PO P3 5P PO-4

POS4.0I P4 PO-4

HT� 3F TNMR4.0I53 HT P3 5P HT-5

3F TNMR4.0I13 1.5P HT-5

3F TNMS4.0I53 P4 5P HT-5

3F TNMS4.0I13 1.5P HT-5

TNMT4.0I53 P5 5P HT-5

TNMT4.0I13 1.5P HT-5

TNMT4.0I5 5P HT-6

TNMT4.0I1 1.5P HT-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ4.0I--L SP P2 52 5 2.5P SP-20

PO LH POQ4.0I--L PO 5P PO-14

HT LH TNMQ4.0I5-L HT P2 52 5 5P HT-19

TNMQ4.0I1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ4.0IX SP P2 52 5 2.5P SP-17

+SP OX SNPQ4.0IX SP-19

SNPS4.0IX P4 SP-19

PO OX POQ4.0IX PO 5P PO-12

+PO OX PNPQ4.0IX PO-13

PNPR4.0IX P3 PO-13

Oversize SP OX SPR4.0IX SP P3 52 5 2.5P SP-17

SPS4.0IX P4 SP-17

+SP OX SNPR4.0IX P3 SP-19

PO OX POR4.0IX PO 5P PO-12

+PO OX PNPS4.0IX P4 PO-13

PNPS5.0KX PO-13

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPQ4.0I SP P2 52 5 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR4.0IL SL P3 5P SL-4

PO V VPOQ4.0I PO P2 52 5 5P PO-16

R+V RVP54.0IP RO G5 52 5 4P RO-17

RVP54.0IB 2P RO-17

RVP64.0IP G6 4P RO-17

RVP64.0IB 2P RO-17

RVP74.0IP G7 4P RO-17

RVP74.0IB 2P RO-17

RVP84.0IP G8 4P RO-17

RVP84.0IB 2P RO-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ4.0IL07 SP P2 70 5 2.5P SP-26

SPQ4.0IL10 100 SP-26

SPQ4.0IL12 120 SP-26

SPQ4.0IL15 150 SP-26

LS-PO POQ4.0IL07 PO 70 5P PO-17

POQ4.0IL10 100 PO-17

POQ4.0IL12 120 PO-17

POQ4.0IL15 150 PO-17

LS-HT TNMQ4.0I507 HT P2 70 5 5P HT-21

TNMQ4.0I510 100 HT-21

TNMQ4.0I512 120 HT-21

TNMQ4.0I515 150 HT-22

TNMQ4.0I107 70 1.5P HT-22

TNMQ4.0I110 100 HT-22

TNMQ4.0I112 120 HT-22

TNMQ4.0I115 150 HT-22

Oversize LS-SP SPR4.0IL10 SP P3 100 5 2.5P SP-26

SPR4.0IL15 150 SP-26

LS-PO POR4.0IL10 PO 100 5P PO-17

POR4.0IL15 150 PO-17

LS-HT TNMR4.0I510 HT P3 100 5 5P HT-22

TNMR4.0I515 150 HT-22

TNMR4.0I110 100 1.5P HT-22

TNMR4.0I115 150 HT-22

With neck

มีคอป
LS-SP-K - SP P2 100 5 2.5P SP-32

LS-PO-K - PO 5P PO-22

For left hand

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ4.0IL10-L SP P2 100 5 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ4.0I510L HT P2 100 5 5P HT-29

TNMQ4.0I110L 1.5P HT-29

TiN 

coated

฼คลือบ
เททา฼นียม

LS-SP V VSPQ4.0IL10 SP P2 100 5 2.5P SP-31

LS-PO V VPOQ4.0IL10 PO 5P PO-21

LS-HT V TNMQ4.0I510V HT P2 100 5 5P HT-31

TNMQ4.0I110V 1.5P HT-31

For soft structural steels
ส้�หรับวสัดุอไอนนุไม E-SP ESHMQ4.0I SP P2 52 5 2.5P SP-45

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Sizes-10
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

For helical coil wire 

screw thread inserts

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /
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ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว N+RZ NRZP54.0IP RO G5 52 5 4P RO-4

NRZP54.0IB 2P RO-4

NRZP64.0IP G6 4P RO-4

NRZP64.0IB 2P RO-4

NRZP74.0IP G7 4P RO-4

NRZP74.0IB 2P RO-4

NRZP84.0IP G8 4P RO-4

NRZP84.0IB 2P RO-4

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RZ NRZM64.0IP10 RO G6 100 5 4P RO-7

NRZM64.0IB10 2P RO-7

NRZM74.0IP10 G7 4P RO-7

NRZM74.0IB10 2P RO-7

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC+SP SCPQ4.0I SP P2 52 5 2.5P SP-47

HC-PO PCMQ4.0I PO P2 52 5 5P PO-29

Oxidizing

ออกซิเดซ่ HC+SP OX SCPQ4.0IX SP P2 52 5 2.5P SP-49

For hard-to-machine 

materials

ส้�หรับงานทีไมีความ฽ขใง

EH-PO EPHMR4.0I PO P3 52 5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMR4.0I5 HT 5P HT-55

ETHMR4.0I1 2.5P HT-55

P o w d e r e d 
HSS

เฮสปีด
PM-SP - SP P3 52 5 3P SP-60

LS-PM-SP - 100 SP-61

PM-PO - PO 52 5.5P PO-35

LS-PM-PO - 100 PO-36

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR4.0I SP P3 52 5 3P SP-58

ZET-P ZETPMR4.0I SL 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR4.0I SP P3 52 5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMR4.0I PO 4.5P PO-34

C a r b i d e  t a p s  f o r  h a r d 

materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก

UH-CT UHCR4.0I5 HT P3 52 5.5 5P CT-16

EH-CT EHCR4.0I5 HT P3 52 5 5P CT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPQ4.0I SP P2 52 5 2.5P SP-34

SU+SL SUPQ4.0IL SL 5P SL-8

SU-PO PUMQ4.0I PO PO-24

SU-HT TUMQ4.0I4 HT 4P HT-33

TUMQ4.0I1 1.5P HT-33

Oversize SU+SP SUPR4.0I SP P3 52 5 2.5P SP-34

SUPS4.0I P4 SP-34

SU-PO PUMR4.0I PO P3 5P PO-24

PUMS4.0I P4 PO-24

For deep 

hole use

ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMQ4.0I-SU SP P2 52 5 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 100 SP-42

- 150 SP-42

LS-SU-S-PO - PO 100 5P PO-26

- 150 PO-26

For hard-to-machine materials
ส�้หรับงานทีไมีความ฽ขใง SU2-SP SU2MQ4.0I SP P2 52 5 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY4.0IRAEN5 HT P3 52 5 5P HT-36

TY4.0IRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM4.0I5 45~25 5P HT-38

TFCM4.0I1 1.5P HT-38

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR4.0I3 HT P3 52 5 3P CT-5

TCNR4.0I1 1.5P CT-5

L o n g  s h a n k , 
carbide

คาร่เบด่ดๅามยาว
LS-N-CT - HT P3 100 5 3P CT-8

- 1.5P CT-8

Note 1

For helical coil wire 

screw thread inserts

Main 

material

วัสดุหลัก
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For aluminum alloys

ส�้หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPR4.0I SP P3 52 5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY4.0IRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY4.0IRLEN5 HT P3 52 5 5P HT-40

TY4.0IRLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM4.0I5 45〜25 5P HT-43

TLAM4.0I1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR4.0I3A HT P3 52 5 3P CT-1

TCNR4.0I1A 1.5P CT-1

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P3 52 5 2.5P CT-9

Carbide spiral pointed taps
ตๆาบรไอยตรงคาร่เบด่ N-CT-PO PCNR4.0I PO P3 52 5 5P CT-10

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP54.0IP RO G5 52 5 4P RO-10

NRSP54.0IB 2P RO-10

NRSP64.0IP G6 4P RO-10

NRSP64.0IB 2P RO-10

NRSP74.0IP G7 4P RO-10

NRSP74.0IB 2P RO-10

NRSP84.0IP G8 4P RO-10

NRSP84.0IB 2P RO-10

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RS NRSM64.0IP10 RO G6 100 5 4P RO-14

NRSM64.0IB10 2P RO-14

NRSM74.0IP10 G7 4P RO-14

NRSM74.0IB10 2P RO-14

For thermosetting plastics

 ส้�หรับ฼ทอ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก PL1 TPLM4.0I3 HT P5 52 5 3P HT-51

For high speed

ส�้หรับเฮสปีด
F-SP VFSHMQ4.0I SP P2 52 5 2.5P SP-62

LS-F-SP - 100 SP-63

F-SL VFSHMQ4.0IL SL 52 5P SL-11

LS-F-SL - 100 SL-12

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับตๆาบ฽หๅง

OL+RZ OLRZP64.0IP RO G6 52 5 4P RO-18

OLRZP74.0IP G7 RO-18

Thread forming taps 
for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกคาร่บอนสูง

HP+RZ HRZP64.0IP RO G6 52 5 4P RO-21

HRZP64.0IB 2P RO-21

HRZP74.0IP G7 4P RO-21

HRZP74.0IB 2P RO-21

Torqueless thread forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว SC-TL-RZ SRZM64.0I1 RO G6 52 5 1P RO-24

For deep hole use

ส�้หรับรูลึก
S-SP SSMQ4.0I SP P2 52 5 2.5P SP-43

S-PO PSMQ4.0I PO 5P PO-27

Oversize
S-SP SSMR4.0I SP P3 52 5 2.5P SP-43

Low spiral fluted taps

฼กลียวตไ�้
LO-SP 8ﾟ LSHMQ4.0I8 SP P2 52 5 2.5P SP-55

LO-SP 15ﾟ LSHMQ4.0I15 SP-55

LO-SP 20ﾟ LSHMQ4.0I20 SP-55

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส�้หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW4.0I1LEN SP 1b 60 5.5 2.5P SP-52

AL-PO - PO 5P PO-31

AL-HT TW4.0I1LEB5 HT HT-48

TW4.0I1LEBA 1.5P HT-48

N-RS RW4.0I4LENP RO G4 4P RO-13

RW4.0I4LENB 2P RO-13

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TW4.0I1LWB5 HT 1b 60 5.5 5P CT-3

TW4.0I1LWBA 1.5P CT-3

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH24.0I HT Ⅱb 100 2.8 27P ST-1

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

For helical coil wire 

screw thread inserts

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ
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page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         4M 0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ4.0J SP P2 52 5 2.5P SP-4

PO POQ4.0J PO 5P PO-4

HT TNMQ4.0J5 HT P2 52 5 5P HT-6

TNMQ4.0J53 HT-6

TNMQ4.0J1 1.5P HT-6

TNMQ4.0J13 HT-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ4.0J5-L HT P2 52 5 5P HT-19

TNMQ4.0J1-L 1.5P HT-19

Oxidizing / ออกซิเดซ่ PO OX POQ4.0JX PO P2 52 5 5P PO-12

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPQ4.0J SP P2 52 5 2.5P SP-35

SU-PO PUMQ4.0J PO 5P PO-24

Taps         M4×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPP4.0G SP P1 52 5 2.5P SP-4

PO POQ4.0G PO P2 5P PO-4

HT TNMQ4.0G5 HT P2 52 5 5P HT-6

TNMQ4.0G1 1.5P HT-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ4.0G5-L HT P2 52 5 5P HT-19

TNMQ4.0G1-L 1.5P HT-19

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPP4.0GX SP P1 52 5 2.5P SP-17

Thread forming taps for 

steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM54.0GP RO G5 52 5 4P RO-4

NRZM54.0GB 2P RO-4

NRZM64.0GP G6 4P RO-4

NRZM64.0GB 2P RO-4

NRZM74.0GB G7 RO-4

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใก
หลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR4.0G3 HT P3 52 5 3P CT-5

TCNR4.0G1 1.5P CT-5

For aluminum 
alloys

ส�้หรับอลูมิ฼นียม
Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR4.0G3A HT P3 52 5 3P CT-1

TCNR4.0G1A 1.5P CT-1

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM64.0GP RO G6 52 5 4P RO-10

NRSM64.0GB 2P RO-10

NRSM74.0GP G7 4P RO-10

NRSM74.0GB 2P RO-10

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดาย

M
a

te
ri
a
l 

วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
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s
s
 /
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e
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m

e
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r
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Dies         M4×0.7

Solid dies HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE4.0IDNEBC Di-3

฾ซลิดดาย 25 9 TYG4.0IDNEBC Di-3

38 13 TYJ4.0IDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2~2.5P GYE4.0IDNEBC Di-10

25 9 GYG4.0IDNEBC Di-10

New rolling dies / ฾รลิไงดาย฿หมไ HSS N-RSD R4 25 9 - NRGS4.0I Di-23

Dies         4M 0.75

Solid dies HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE4.0JDNEBC Di-3

฾ซลิดดาย 25 9 TYG4.0JDNEBC Di-3

Dies         M4×0.5

Solid dies HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE4.0GDNEBC Di-3

฾ซลิดดาย 25 9 TYG4.0GDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2~2.5P GYE4.0GDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลิไงดาย

HSS RS-D R5 20 7 - RET4.0G Di-22

R6 REU4.0G Di-22

Dies         M4×0.35

Solid dies/ ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE4.0DDNEBC Di-3

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

GR6gNR6g -33 ～-19-133 ～ -119

GR2WR2 -36 ～-28-119～ -111

GP6H NP6H2 ～   10 125～ 133

GP2 WP24～   12 117～ 125

GR

NR

WR GR

P1
P2

Ⅱ

P5

GP

GP NP

GP WP

P3P2 P4

G6 G7 G8

Min
Max

4.480mm

Min

Max

Min 100%

Max 76.9%

Min

100%

Min

100%

74.1%76.9%

MaxMax

4.2

Min Max

4.134 4.334

92.4% 100% 76.9%

Min Max

4.59 4.67

4.480mm

S≦2.5(mm)

2.5＜M≦7.5(mm)

7.5＜L(mm)

4.826～4.976

4.826～4.976

4.361～4.456

4.361～4.456

−
～3.994

−
−

4.480～4.605

4.480～4.605 4.134～4.334

4.134～4.334

P2
P3
P4

G7G7
G6G6

G8G8 G8  

G7  

G6  64μm～ 76μm

76μm～ 89μm

89μm～102μm

P3

P4

P5

P2 20μm～ 40μm

40μm～ 60μm

60μm～ 80μm

80μm～100μm

-150μm-200μm -100μm -50μm +50μm +100μm +150μm +200μm

Ⅱ
P1

P2

P5

Flowchart : M5 tapping
PD

D1External threads

d
=

5
.0

m
m

Internal threads

P=0.8mm

=7.6mm

PD

Unit : mm

*Hole size for thread forming taps

Unit : mm

【Length of engagement】
On "middle" engagement class, 7H class can be chosen 
in case of  "L" engagement length.

Engagement 
length

Engagement 
classi�cation

Engagement 
length classi�cation

Short engagement lengthS

Normal engagement lengthM

Long engagement lengthL

Class PD tolerance

PD toleranceClass

Class of dies

Solid dies

Solid dies

for Auto Lathe

6g external threads(-119～-24)

JIS 2Class external threads(-119～-24)

6H internal threads(0～125)

JIS 2Class intenal threads(0～125)

4H 5H —

5H 6H 7H

6H 7H 8H

NR : NOT GO ring gage GR : GO ring gage

WR : NOT GO working ring gage

GP : GO plug gage NP : NOT GO plug gage

WP : NOT GO working plug gage

Plug gage pitch diameter (for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter (for external threads inspection)
Unit : μm Unit : μm

Unit : mmUnit : mm

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6g

JIS 2class

Major diameter Pitch diameter Minor diameter

6H

JIS 2Class

C
h

e
c

k
 1

C
h

e
c

k
 2

C
h

e
c

k
 3

S
y

m
b

o
l

F
in

e

M
id

d
le

C
o

a
rs

e

GR

In
te

rn
a

l 
th

re
a

d
s

฼ก
ลีย

ว฿
น

In
te

rn
al

 t
h

re
ad

s
฼กล

ียว
฿น

In
te

rn
a

l 
th

re
a

d
s

฼ก
ลีย

ว฿
น

/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM5

Bo
rin

g 
be

fo
re

 ta
pp

in
g

รูก
຋อน

ตຍา
บ

฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

D1 is minor diameter of JIS 6H (2nd Class) of internal threads

D1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

Forming condition changes depending on workpiece’s Material and 

shape. Above is for customer’s reference.

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌา

Internal threads made by roll taps are di�erent from those 
made by cutting taps on the shape of minor dimameter.

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว

En
ga

ge
m

en
t r

at
io

 o
n 

cu
tt

in
g 

ta
ps

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ຏ฿น
กา

รต
ຍาบ

En
g

ag
em

en
t 

ra
ti

o
 o

n
 ro

ll 
ta

p
s

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ขอ
งต

ຍาบ
รีด

฼ก
ลีย

ว

Tolerance area of tap's pitch diameter

[Pitch diameter]
Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width 
of threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ
【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

Basic size of pitch diameter
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

Tolerance of dies is the target of external threads
ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.
ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

T
h

re
a

d
in

g
กา

รท
ำ฼ก

ลีย
ว

Internal threads
฼กลียว฿น

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

(–)　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกต ิ　→　(+)

G
a

g
e

 c
h

e
ck

฼ช
ใค฼

กล
ียว

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M5×0.8

General purpose

 วัตถุประสงค่ทัไวเป
ISP SI75.0K SP - 60 5.5 2.5P SP-2

ISP BP SI75.0KBP SP-2

IPO PI75.0K PO 5P PO-2

IPO BP PI75.0KBP PO-2

IHT HI75.0K5 HT 5P HT-2

HI75.0K2 2P HT-2

IHT BP HI75.0K5BP 5P HT-2

HI75.0K2BP 2P HT-2

R-Y RY5.0K3 RO 6HX 3P RO-1

Standard SP SPQ5.0K SP P2 60 5.5 2.5P SP-4

มาตรฐาน +SP SNPQ5.0K SP-14

SP 1.5P SY5.0KQNEBA 1.5P SP-11

PO POQ5.0K PO 5P PO-4

+PO PNPQ5.0K PO-10

HT TNMR5.0K5 HT P3 60 5.5 5P HT-6

TNMR5.0K1 1.5P HT-6

Oversize SP SPR5.0K SP P3 60 5.5 2.5P SP-5

SPS5.0K P4 SP-5

+SP SNPR5.0K P3 SP-14

SNPS5.0K P4 SP-14

PO POR5.0K PO P3 5P PO-4

POS5.0K P4 PO-4

HT� 3F TNMS5.0K53 HT P4 60 5.5 5P HT-6

TNMS5.0K13 1.5P HT-6

HT�HT   3F TNMT5.0K53 P5 5P HT-6

TNMT5.0K13 1.5P HT-6

HT TNMS5.0K5 P4 5P HT-6

TNMS5.0K1 1.5P HT-6

TNMT5.0K5 P5 5P HT-6

TNMT5.0K1 1.5P HT-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ5.0K--L SP P2 60 5.5 2.5P SP-20

PO LH POQ5.0K--L PO 5P PO-14

HT LH TNMR5.0K5-L HT P3 60 5.5 5P HT-19

TNMR5.0K1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ5.0KX SP P2 60 5.5 2.5P SP-17

+SP OX SNPQ5.0KX SP-19

PO OX POQ5.0KX PO 5P PO-12

+PO OX PNPQ5.0KX PO-13

Oversize SP OX SPR5.0KX SP P3 60 5.5 2.5P SP-17

SPS5.0KX P4 SP-17

+SP OX SNPR5.0KX P3 SP-19

SNPS5.0KX P4 SP-19

PO OX POR5.0KX PO P3 5P PO-12

+PO OX PNPR5.0KX PO-13

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPQ5.0K SP P2 60 5.5 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR5.0KL SL P3 5P SL-4

PO V VPOQ5.0K PO P2 60 5.5 5P PO-16

R+V RVP55.0KP RO G5 60 5.5 4P RO-17

RVP55.0KB 2P RO-17

RVP65.0KP G6 4P RO-17

RVP65.0KB 2P RO-17

RVP75.0KP G7 4P RO-17

RVP75.0KB 2P RO-17

RVP85.0KP G8 4P RO-17

RVP85.0KB 2P RO-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ5.0KL10 SP P2 100 5.5 2.5P SP-27

SPQ5.0KL12 120 SP-27

SPQ5.0KL15 150 SP-27

LS-PO POQ5.0KL10 PO 100 5P PO-18

POQ5.0KL12 120 PO-18

POQ5.0KL15 150 PO-18

LS-HT TNMQ5.0K507 HT P2 70 5.5 5P HT-22

TNMQ5.0K510 100 HT-22

TNMQ5.0K512 120 HT-22

TNMQ5.0K515 150 HT-22

TNMQ5.0K107 70 1.5P HT-22

TNMQ5.0K110 100 HT-22

TNMQ5.0K112 120 HT-22

TNMQ5.0K115 150 HT-22

Oversize LS-SP SPR5.0KL10 SP P3 100 5.5 2.5P SP-27

SPR5.0KL15 150 SP-27

LS-PO POR5.0KL10 PO 100 5P PO-18

POR5.0KL15 150 PO-18

POS5.0KL15 P4 PO-18

LS-HT TNMR5.0K510 HT P3 100 5.5 5P HT-22

TNMR5.0K515 150 HT-22

TNMR5.0K110 100 1.5P HT-22

TNMR5.0K115 150 HT-22

With neck

มีคอ
LS-SP-K - SP P2 100 5.5 2.5P SP-32

LS-PO-K - PO 5P PO-22

For left hand 

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ5.0KL10-L SP P2 100 5.5 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ5.0K510L HT P2 100 5.5 5P HT-29

TNMQ5.0K110L 1.5P HT-29

TiN 

coated

฼คลือบ
เททา฼นียม

LS-SP V VSPQ5.0KL10 SP P2 100 5.5 2.5P SP-31

LS-PO V VPOQ5.0KL10 PO 5P PO-21

LS-HT V TNMQ5.0K510V HT P2 100 5.5 5P HT-31

TNMQ5.0K110V 1.5P HT-31

For soft structural steels
ส้�หรับวสัดุอไอนนุไม E-SP ESHMQ5.0K SP P2 60 5.5 2.5P SP-45

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP55.0KP RO G5 60 5.5 4P RO-4

NRZP55.0KB 2P RO-4

NRZP65.0KP G6 4P RO-4

NRZP65.0KB 2P RO-4

NRZP75.0KP G7 4P RO-4

NRZP75.0KB 2P RO-4

NRZP85.0KP G8 4P RO-4

NRZP85.0KB 2P RO-4

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RZ NRZM65.0KP10 RO G6 100 5.5 4P RO-7

NRZM65.0KB10 2P RO-7

NRZM75.0KP10 G7 4P RO-7

NRZM75.0KB10 2P RO-7

For high carbon 

steels
HC+SP SCPQ5.0K SP P2 60 5.5 2.5P SP-47

HC-PO PCMQ5.0K PO P2 60 5.5 5P PO-29

Oxidizing HC+SP OX SCPQ5.0KX SP P2 60 5.5 2.5P SP-49

For hard-to-machine 

materials

ส้�หรับงานทีไมีความ฽ขใง

EH-PO EPHMR5.0K PO P3 60 5.5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMR5.0K5 HT 5P HT-55

ETHMR5.0K1 2.5P HT-55

Powdered 

HSS
PM-SP - SP P3 60 5.5 3P SP-60

LS-PM-SP - SP-61  

PM-PO - PO 5.5P PO-35

LS-PM-PO - PO-36

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR5.0K SP P3 60 5.5 3P SP-58

ZET-P ZETPMR5.0K SL 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR5.0K SP P3 60 5.5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMR5.0K PO 4.5P PO-34

C a r b i d e  t a p s  f o r  h a r d 

materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก

UH-CT UHCR5.0K5 HT P3 60 6 5P CT-16

EH-CT EHCR5.0K5 HT P3 60 5.5 5P CT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPQ5.0K SP P2 60 5.5 2.5P SP-35

SU+SL SUPR5.0KL SL P3 5P SL-8

SU-PO PUMQ5.0K PO P2 PO-24

SU-HT TUMQ5.0K4 HT 4P HT-33

TUMQ5.0K1 1.5P HT-33

Oversize SU+SP SUPR5.0K SP P3 60 5.5 2.5P SP-35

SUPS5.0K P4 SP-35

SU-PO PUMR5.0K PO P3 5P PO-24

PUMS5.0K P4 PO-24

For deep 

hole use

ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMQ5.0K-SU SP P2 60 5.5 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 100 SP-42  

- 150 SP-42  

LS-SU-S-PO - PO 100 5P PO-26

- 150 PO-26

For hard-to-machine materials
ส�้หรับงานทีไมีความ฽ขใง SU2-SP SU2MQ5.0K SP P2 60 5.5 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY5.0KRAEN5 HT P3 60 5.5 5P HT-36

TY5.0KRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM5.0K5 50〜30 5P HT-38

TFCM5.0K1 1.5P HT-38

Carbide N-CT FC TCNR5.0K3 HT P3 60 5.5 3P CT-5

คาร่เบด่ TCNR5.0K1 1.5P CT-5

L o n g  s h a n k , 
carbide
คาร่เบด่ดๅามยาว

LS-N-CT - HT P3 100 5.5 3P CT-8

- 1.5P CT-8

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
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s
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For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPR5.0K SP P3 60 5.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY5.0KRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY5.0KRLEN5 HT P3 60 5.5 5P HT-40

TY5.0KRLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM5.0K5 50~30 5P HT-43

TLAM5.0K1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR5.0K3A HT P3 60 5.5 3P CT-2

TCNR5.0K1A 1.5P CT-2

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P3 60 5.5 2.5P CT-9

Carbide spiral pointed taps
ตๆาบรไอยตรงคาร่เบด่ N-CT-PO PCNR5.0K PO P3 60 5.5 5P CT-10

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับงานทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP55.0KP RO G5 60 5.5 4P RO-10

NRSP55.0KB 2P RO-10

NRSP65.0KP G6 4P RO-10

NRSP65.0KB 2P RO-10

NRSP75.0KP G7 4P RO-10

NRSP75.0KB 2P RO-10

NRSP85.0KB G8 RO-10

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RS NRSM65.0KP10 RO G6 100 5.5 4P RO-14

NRSM65.0KB10 2P RO-14

NRSM75.0KP10 G7 4P RO-14

NRSM75.0KB10 2P RO-14

For thermosetting plastics

 ส้�หรับ฼ทอ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก PL1 TPLM5.0K3 HT P5 60 5.5 3P HT-51

For high speed

ส้�หรับเฮสปีด
F-SP VFSHMQ5.0K SP P2 60 5.5 2.5P SP-62

LS-F-SP - 100 SP-63

F-SL VFSHMQ5.0KL SL 60 5P SL-11

LS-F-SL - 100 SL-12

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL+RZ OLRZP65.0KP RO G6 60 5.5 4P RO-19

OLRZP75.0KP G7 RO-19

High performance 

thread forming taps, 

TiCN coated

ตๆาบรีด฼กลียวประสิทธิภาพสูง
฼คลือบเททา฼นียม-คาร่บอน-เนเตร

HP+RZ HRZP65.0KP RO G6 60 5.5 4P RO-21

HRZP65.0KB 2P RO-21

HRZP75.0KP G7 4P RO-21

HRZP75.0KB 2P RO-21

Torqueless thread forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว SC-TL-RZ SRZM65.0K1 RO G6 60 5.5 1P RO-24

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ5.0K SP P2 60 5.5 2.5P SP-43

S-PO PSMQ5.0K PO 5P PO-27

Oversize
S-SP SSMR5.0K SP P3 60 5.5 2.5P SP-43

Low spiral 

฼กลียวตไ�้
LO-SP 8˚ LSHMQ5.0K8 SP P2 60 5.5 2.5P SP-55

LO-SP 15˚ LSHMQ5.0K15 SP-55

LO-SP 20˚ LSHMQ5.0K20 SP-55

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW5.0K1LEN SP 1b 62 6 2.5P SP-52

AL-PO - PO 5P PO-31

AL-HT TW5.0K1LEB5 HT HT-48

TW5.0K1LEBA 1.5P HT-48

N-RS RW5.0K4LENP RO G4 4P RO-13

RW5.0K4LENB 2P RO-13

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TW5.0K1LWB5 HT 1b 62 6 5P CT-3

TW5.0K1LWBA 1.5P CT-3

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH25.0K HT Ⅱb 110 3.6 29P ST-1

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material

วัสดุหลัก
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Taps         5M 0.9

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ5.0L SP P2 60 5.5 2.5P SP-5

PO POQ5.0L PO 5P PO-4

HT� TNMQ5.0L5 HT P2 60 5.5 5P HT-6

3F TNMQ5.0L53 HT-6

TNMQ5.0L1 1.5P HT-6

3F TNMQ5.0L13 HT-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ5.0L5-L HT P2 60 5.5 5P HT-19

TNMQ5.0L1-L 1.5P HT-19

Oxidizing / ออกซิเดซ่ PO OX POQ5.0LX PO P2 60 5.5 5P PO-12

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPQ5.0L SP P2 60 5.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMQ5.0L PO 5P PO-24

Taps         M5×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ5.0J SP P2 60 5.5 2.5P SP-5

HT TNMQ5.0J5 HT P2 60 5.5 5P HT-6

TNMQ5.0J1 1.5P HT-6

Taps         M5×0.5

Standard SP SPP5.0G SP P1 60 5.5 2.5P SP-5

มาตรฐาน PO POQ5.0G PO P2 5P PO-5

HT TNMQ5.0G5 HT P2 60 5.5 5P HT-6

TNMQ5.0G1 1.5P HT-6

Oversize HT TNMR5.0G5 HT P3 60 5.5 5P HT-6

TNMR5.0G1 1.5P HT-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ5.0G5-L HT P2 60 5.5 5P HT-19

TNMQ5.0G1-L 1.5P HT-19

Thread forming taps for 
steels
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM65.0GP RO G6 60 5.5 4P RO-4

NRZM65.0GB 2P RO-4

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใก
หลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR5.0G3 HT P3 52 5.5 3P CT-5

TCNR5.0G1 1.5P CT-5

For aluminum 
alloys

ส�้หรับอลูมิ฼นียม
Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR5.0G3A HT P3 52 5.5 3P CT-2

TCNR5.0G1A 1.5P CT-2

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM65.0GP RO G6 60 5.5 4P RO-11

NRSM65.0GB 2P RO-11

NRSM75.0GP G7 4P RO-11

NRSM75.0GB 2P RO-11

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 

วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา

งรอ
บน

อก
T

h
ic

k
n

e
s
s

คว
าม

หน
า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M5×0.8

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE5.0KDNEBC Di-3

25 9 TYG5.0KDNEBC Di-3

38 13 TYJ5.0KDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE5.0KDNEBC Di-10

25 9 GYG5.0KDNEBC Di-10

New rolling dies / ฾รลิไงดาย฿หมไ HSS N-RSD R5 25 9 － NRGT5.0K Di-23

Dies         5M 0.9

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE5.0LDNEBC Di-3

25 9 TYG5.0LDNEBC Di-3

Dies         M5×0.75

Solid dies/ ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE5.0JDNEBC Di-3

Dies         M5×0.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE5.0GDNEBC Di-3

25 9 TYG5.0GDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE5.0GDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลิไงดาย

HSS RS-D R3 20 7 － RER5.0G Di-22

R4 RES5.0G Di-22

R5 RET5.0G Di-22

R6 REU5.0G Di-22

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies
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M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

Sizes-17

GR6gNR6g -35 ～ -21-152 ～ -138

GR2WR2 -42 ～ -34-130 ～ -122

GP6H NP6H7 ～   17 150 ～ 160

GP2 WP24 ～   12 112 ～ 120

NR GR

WR GR

NR GR

WR GR

P1
P2

Ⅱ

P2

GP NP

GP WP

GP NP

GP WP

P4P3 P5

G6 G8G7

G8  

G7  

G6  64μm～ 76μm

76μm～ 89μm

89μm～ 102μm

P3

P4

P5

P2 20μm～ 40μm

40μm～ 60μm

60μm～ 80μm

80μm～ 100μm

-150μm-200μm -100μm -50μm +50μm +100μm +150μm +200μm

5.350mm

Ⅱ
P1

P2

G6
G7
G6
G7

P2
P3
P4

5.350mm

5.794～5.974

5.820～5.970

5.212～5.324

5.220～5.320

−
～4.743

−
−

5.350～5.500

5.350～5.470 4.917～5.153

4.917～5.153

P5

G8

Min
Max

Min

Max

Min 100%

Max 78.2%

Min

100%

Min

100%

74.1%78.2%

MaxMax

5.0

Min Max

4.917 5.153

92.4% 100% 78.2%

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

Min Max

5.49 5.59

S≦3(mm)

3＜M≦9(mm)

9＜L(mm)

Flowchart : M6 tapping
PD

D1External threads

d
=

6
.0

m
m

Internal threads

P=1.0mm

=9.1mm

PD

Unit : mm

*Hole size for thread forming taps

Unit : mm

【Length of engagement】
On "middle" engagement class, 7H class can be chosen 
in case of  "L" engagement length.

Engagement 
length

Engagement 
classi�cation

Engagement 
length classi�cation

Short engagement lengthS

Normal engagement lengthM

Long engagement lengthL

Class PD tolerance

PD toleranceClass

Class of dies

Solid dies

Solid dies

for Auto Lathe

6g external threads(-138～-26)

JIS 2Class external threads(-130～-30)

6H internal threads(0～150)

JIS 2Class intenal threads(0～120)

4H 5H —

5H 6H 7H

6H 7H 8H

NR : NOT GO ring gage GR : GO ring gage

WR : NOT GO working ring gage

GP : GO plug gage NP : NOT GO plug gage

WP : NOT GO working plug gage

Plug gage pitch diameter (for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter (for external threads inspection)
Unit : μm Unit : μm

Unit : mmUnit : mm

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6g

JIS 2class

Major diameter Pitch diameter Minor diameter

6H

JIS 2class
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/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM6
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รูก
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ตຍา
บ

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว

D1 is minor diameter of JIS 6H (2nd Class) of internal threads

D1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

Forming condition changes depending on workpiece’s Material and 

shape. Above is for customer’s reference.

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌา

฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

Internal threads made by roll taps are di�erent from those 
made by cutting taps on the shape of minor dimameter.

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว
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Tolerance area of tap's pitch diameter

[Pitch diameter]
Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width 
of threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ
【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

Basic size of pitch diameter
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

Tolerance of dies is the target of external threads
ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.
ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

T
h

re
a

d
in

g
กา

รท
ำ฼ก

ลีย
ว

Internal threads
฼กลียว฿น

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

(–)　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ 　→　(+)

G
a

g
e
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M6×1

General purpose

 วัตถุประสงค่ทัไวเป
ISP SI76.0M SP - 62 6 2.5P SP-2

ISP BP SI76.0MBP SP-2

IPO PI76.0M PO 5P PO-2

IPO BP PI76.0MBP PO-2

IHT HI76.0M5 HT 5P HT-2

HI76.0M2 2P HT-2

IHT BP HI76.0M5BP 5P HT-2

HI76.0M2BP 2P HT-2

R-Y RY6.0M3 RO 6HX 3P RO-1

Standard SP SPQ6.0M SP P2 62 6 2.5P SP-5

มาตรฐาน SPQ6.0M-T SP-5

+SP SNPQ6.0M SP-14

SP 1.5P SY6.0MQNEBA 1.5P SP-11

PO POQ6.0M PO 5P PO-5

+PO PNPQ6.0M PO-10

HT TNMQ6.0M5 HT P2 62 6 5P HT-6

TNMQ6.0M1 1.5P HT-6

Oversize SP SPR6.0M SP P3 62 6 2.5P SP-5

SPS6.0M P4 SP-5

+SP SNPR6.0M P3 SP-14

SNPS6.0M P4 SP-14

PO POR6.0M PO P3 5P PO-5

POS6.0M P4 PO-5

HT� 3F TNMR6.0M53 HT P3 62 6 5P HT-6

3F TNMR6.0M13 1.5P HT-6

HT�  3F TNMS6.0M53 P4 5P HT-6

TNMS6.0M13 1.5P HT-6

HT� 3F TNMT6.0M53 P5 5P HT-6

TNMT6.0M13 1.5P HT-6

TNMS6.0M5 P4 5P HT-6

TNMS6.0M1 1.5P HT-6

TNMT6.0M5 P5 5P HT-6

TNMT6.0M1 1.5P HT-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ6.0M--L SP P2 62 6 2.5P SP-20

PO LH POQ6.0M--L PO 5P PO-14

HT LH TNMQ6.0M5-L HT P2 62 6 5P HT-19

TNMQ6.0M1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ6.0MX SP P2 62 6 2.5P SP-17

+SP OX SNPQ6.0MX SP-19

PO OX POQ6.0MX PO 5P PO-12

+PO OX PNPQ6.0MX PO-13

Oversize SP OX SPR6.0MX SP P3 62 6 2.5P SP-17

SPS6.0MX P4 SP-17

+SP OX SNPR6.0MX P3 SP-19

SNPS6.0MX P4 SP-19

PO OX POR6.0MX PO 5P PO-12

+PO OX PNPR6.0MX PO-13

PNPS6.0MX PO-13

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPQ6.0M SP P2 62 6 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR6.0ML SL P3 5P SL-4

PO V VPOQ6.0M PO P2 62 6 5P PO-16

R+V RVP66.0MP RO G6 4P RO-17

RVP66.0MB 2P RO-17

R+V RVP76.0MP RO G7 4P RO-17

RVP76.0MB 2P RO-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ6.0ML10 SP P2 100 6 2.5P SP-27

SPQ6.0ML12 120 SP-27

SPQ6.0ML15 150 SP-27

SPQ6.0ML20 200 SP-27

LS-PO POQ6.0ML10 PO 100 5P PO-18

POQ6.0ML12 120 PO-18

POQ6.0ML15 150 PO-18

POQ6.0ML20 200 PO-18

LS-HT TNMQ6.0M510 HT P2 100 6 5P HT-22

TNMQ6.0M512 120 HT-22

TNMQ6.0M515 150 HT-22

TNMQ6.0M520 200 HT-22

TNMQ6.0M110 100 1.5P HT-22

TNMQ6.0M112 120 HT-22

TNMQ6.0M115 150 HT-22

TNMQ6.0M120 200 HT-22

Oversize LS-SP SPR6.0ML10 SP P3 100 6 2.5P SP-27

SPR6.0ML15 150 SP-27

LS-PO POR6.0ML10 PO 100 5P PO-18

POR6.0ML15 150 PO-18

POS6.0ML15 P4 PO-18

LS-HT TNMR6.0M510 HT P3 100 6 5P HT-22

TNMR6.0M515 150 HT-22

TNMR6.0M110 100 1.5P HT-22

TNMR6.0M115 150 HT-22

With neck

มีคอ
LS-SP-K - SP P2 100 6 2.5P SP-32

LS-PO-K - PO 5P PO-22  

For left hand 

threads

ส�้หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ6.0ML10-L SP P2 100 6 2.5P SP-30

SPQ6.0ML15-L 150 SP-30

LS-HT LH TNMQ6.0M510L HT P2 100 6 5P HT-29

TNMQ6.0M515L 150 HT-29

TNMQ6.0M110L 100 1.5P HT-29

TNMQ6.0M115L 150 HT-29

TiN coated

฼คลือบ
เททา฼นียม

LS-SP V VSPQ6.0ML10 SP P2 100 6 2.5P SP-31

VSPQ6.0ML15 150 SP-31

LS-PO V VPOQ6.0ML10 PO 100 5P PO-21

VPOQ6.0ML15 150 PO-21

LS-HT V TNMQ6.0M510V HT P2 100 6 5P HT-31

TNMQ6.0M515V 150 HT-31

TNMQ6.0M110V 100 1.5P HT-31

TNMQ6.0M115V 150 HT-31

For soft structural steels
ส้�หรับวสัดุอไอนนุไม E-SP ESHMQ6.0M SP P2 62 6 2.5P SP-45

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Sizes-18
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP56.0MP RO G5 62 6 4P RO-5

NRZP56.0MB 2P RO-5

NRZP66.0MP G6 4P RO-5

NRZP66.0MB 2P RO-5

NRZP76.0MP G7 4P RO-5

NRZP76.0MB 2P RO-5

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RZ NRZM76.0MP10 RO G7 100 6 4P RO-7

NRZM76.0MP15 150 RO-7

LS-N-RZ NRZM76.0MB10 100 2P RO-7

NRZM76.0MB15 150 RO-7

NRZM86.0MP10 G8 100 4P RO-7

NRZM86.0MB10 2P RO-7

For high carbon 

steels

HC+SP SCPQ6.0M SP P2 62 6 2.5P SP-47

HC-PO PCMQ6.0M PO P2 62 6 5P PO-29

Oxidizing HC+SP OX SCPQ6.0MX SP P2 62 6 2.5P SP-49

For hard-to-machine 

materials

ส้�หรับงานทีไมีความ฽ขใง

EH-PO EPHMR6.0M PO P3 62 6 4.5P PO-33

EH-HT ETHMR6.0M5 HT 5P HT-55

ETHMR6.0M1 2.5P HT-55

P o w d e r e d 

HSS

PM-SP - SP P3 62 6 3P SP-60

LS-PM-SP - 100 SP-61

PM-PO - PO 62 5.5P PO-35

LS-PM-PO - 100 PO-36

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR6.0M SP P3 62 6 3P SP-58

ZET-P ZETPMR6.0M SL 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR6.0M SP P3 62 6 3P SP-59

ZEN-P ZENPMR6.0M PO 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนกลาง MHSL MHSLR6.0M5 SL P3 62 6 5P SL-16

C a r b i d e  t a p s  f o r  h a r d 

materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก

UH-CT UHCR6.0M5 HT P3 62 6.2 5P CT-16

EH-CT EHCR6.0M5 HT P3 62 6 5P CT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPQ6.0M SP P2 62 6 2.5P SP-35

SU+SL SUPQ6.0ML SL 5P SL-8

SU-PO PUMQ6.0M PO PO-24

SU-HT TUMQ6.0M4 HT 4P HT-33

TUMQ6.0M1 1.5P HT-33

Oversize SU+SP SUPR6.0M SP P3 62 6 2.5P SP-35

SUPS6.0M P4 SP-35

SU-PO PUMR6.0M PO P3 5P PO-24

PUMS6.0M P4 PO-24

For deep 

hole use

ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMQ6.0M-SU SP P2 62 6 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 100 SP-42

- 150 SP-42

LS-SU-S-PO - PO 100 5P PO-26

- 150 PO-26

For hard-to-machine materials
ส�้หรับงานทีไมีความ฽ขใง SU2-SP SU2MQ6.0M SP P2 62 6 3P SP-39

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
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รหัส
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หนๅาป
สินคๅา

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY6.0MRAEN5 HT P3 62 6 5P HT-36

TY6.0MRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM6.0M5 50~30 5P HT-39

TFCM6.0M1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR6.0M3 HT P3 62 6 3P CT-5

TCNR6.0M3F CT-5

TCNR6.0M1 1.5P CT-5

TCNR6.0M1F CT-5

Long shank, carbide

คาร่เบด่ดๅามยาว
LS-N-CT - HT P3 100 6 3P CT-8

- 1.5P CT-8

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPR6.0M SP P3 62 6 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY6.0MRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY6.0MRLEN5 HT P3 62 6 5P HT-41

TY6.0MRLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM6.0M5 50〜30 5P HT-43

TLAM6.0M1 1.5P HT-43

AXE AXE-HT TAXEMR6.0M1 HT P3 62 6 1.5P HT-46

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR6.0M3A HT P3 62 6 3P CT-2

TCNR6.0M1A 1.5P CT-2

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P3 62 6 2.5P CT-9

Carbide spiral pointed taps
ตๆาบรไอยตรงคาร่เบด่ N-CT-PO PCNR6.0M PO P3 62 6 5P CT-10

For aluminum alloys
(with coolant hole)

Carbide
คาร่เบด่ MC-AD-CT MCADR6.0M1 HT P3 100 6 1.5P CT-12

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับงานทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP56.0MP RO G5 62 6 4P RO-11

NRSP56.0MB 2P RO-11

NRSP66.0MP G6 4P RO-11

NRSP66.0MB 2P RO-11

NRSP76.0MP G7 4P RO-11

NRSP76.0MB 2P RO-11

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RS NRSM76.0MP10 RO G7 100 6 4P RO-14

NRSM76.0MP15 150 RO-14

NRSM76.0MB10 100 2P RO-14

NRSM76.0MB15 150 RO-14

NRSM86.0MP10 G8 100 4P RO-14

NRSM86.0MP15 150 RO-14

NRSM86.0MB10 100 2P RO-14

NRSM86.0MB15 150 RO-14

For thermosetting plastics

 ส้�หรับ฼ทอ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก PL1 TPLM6.0M3 HT P5 62 6 3P HT-51

X series

รุไนป฼อใกซ่
F o r  g e n e r a l 
steels
ส�้หรับงานทัไวเป

XSP SNXQ6.0M SP P2 80 6 2.5P SP-15

XSL SNXQ6.0ML SL 5P SL-1

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
AUXSP VSAXQ6.0M SP P2 80 6 2.5P SP-25

AUXSL VSAXQ6.0ML SL 5P SL-5

For  s ta in less 
steels
ส�้หรับงานส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXQ6.0M SP P2 80 6 2.5P SP-38

SUXSL SUXQ6.0ML SL 5P SL-9

For high speed

ส้�หรับงานเฮสปีด
F-SP VFSHMQ6.0M SP P2 62 6 2.5P SP-62

LS-F-SP - 100 SP-63

F-SL VFSHMQ6.0ML SL 62 5P SL-11

LS-F-SL - 100 SL-12

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Ultra fast 

tapping(with 

c o o l a n t 

hole)

งานความ฼รใว
สูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHSS6.0M SP P4 62 6 2.5P SP-64

HFISP HFISPS6.0M SP P4 62 6 2.5P SP-65

Carbide taps for 
cast irons
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับ
฼หลใกหลไอ

HFICT-B HFICTBR6.0M HT P3 62 6 2.5P CT-20

HFICT-P HFICTPR6.0M 4P CT-19

For non-
ferrous metals
ส�้หรับเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS6.0M SP P4 62 6 2.5P SP-66

HFASP HFASPS6.0M SP-67

Carbide taps for non-ferrous 
materials
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับ
เมไ฿ชไ฼หลใก

HFACT-B HFACTBR6.0M HT P3 62 6 2.5P CT-18

HFACT-P HFACTPR6.0M 4P CT-17

For dry tapping

(with coolant hole)
For steels HDISP HDISPS6.0M SP P4 62 6 2.5P SP-68

For non-
ferrous metals

HDASP HDASPS6.0M SP P4 62 6 2.5P SP-69

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

For both steels and 
non ferrous materials

HDISL HDISLS6.0M SL P4 62 6 5P SL-13

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL+RZ OLRZP66.0MP RO G6 62 6 4P RO-19

OLRZP76.0MP G7 RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกคาร่บอนสูง

HP+RZ HRZP66.0MP RO G6 62 6 4P RO-21

HRZP66.0MB 2P RO-21

HRZP76.0MP G7 4P RO-21

HRZP76.0MB 2P RO-21

Torqueless thread forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว SC-TL-RZ SRZM66.0M1 RO G6 62 6 1P RO-24

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ6.0M SP P2 62 6 2.5P SP-43

S-PO PSMQ6.0M PO 5P PO-27

Oversize
S-SP SSMR6.0M SP P3 62 6 2.5P SP-43

Low spiral

฼กลียวตไ�้
LO-SP 8ﾟ LSHMQ6.0M8 SP P2 62 6 2.5P SP-55

LO-SP 15ﾟ LSHMQ6.0M15 SP-55

LO-SP 20ﾟ LSHMQ6.0M20 SP-55

LS-LO-SP LSHMQ6.0ML10 100 SP-56

For hel ical  coi l  wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสผริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW6.0M1LEN SP 1b 70 6.2 2.5P SP-52

AL-PO - PO 5P PO-31

AL-HT TW6.0M1LEB5 HT HT-48

TW6.0M1LEBA 1.5P HT-48

N-RS RW6.0M4LENP RO G4 4P RO-13

RW6.0M4LENB 2P RO-13

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TW6.0M1LWB5 HT 1b 65 6.2 5P CT-3

TW6.0M1LWBA 1.5P CT-3

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHQ6.0ML10 SP P2 100 6 2.5P SP-57

MSHQ6.0ML15 150 SP-57

MC-PO MPHQ6.0ML10 PO P2 100 6 5P PO-32

MPHQ6.0ML15 150 PO-32

MC-HT ML106.0M5-Q HT 100 HT-52

ML156.0M5-Q 150 HT-52

ML106.0M1-Q 100 1.5P HT-52

ML156.0M1-Q 150 HT-52

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH26.0M HT Ⅱb 120 4.5 26P ST-1

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M6×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ6.0J SP P2 62 6 2.5P SP-5

PO POQ6.0J PO 5P PO-5

HT TNMQ6.0J5 HT P2 62 6 5P HT-7

TNMQ6.0J1 1.5P HT-7

Oversize SP SPR6.0J SP P3 62 6 2.5P SP-5

PO POR6.0J PO 5P PO-5

HT TNMR6.0J5 HT P3 62 6 5P HT-7

TNMR6.0J1 1.5P HT-7

TNMS6.0J5 P4 5P HT-7

TNMS6.0J1 1.5P HT-7

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ6.0J5-L HT P2 62 6 5P HT-19

TNMQ6.0J1-L 1.5P HT-19

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQ6.0JX SP P2 62 6 2.5P SP-17

Long shank / ดๅามยาว LS-SP SPQ6.0JL10 SP P2 100 6 2.5P SP-27

Thread forming taps for 

steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM66.0JP RO G6 62 6 4P RO-5

NRZM66.0JB 2P RO-5

NRZM76.0JP G7 4P RO-5

NRZM76.0JB 2P RO-5

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตย฼ลส
SU-SP SUMQ6.0J SP P2 62 6 2.5P SP-35

SU-PO PUMQ6.0J PO 5P PO-24

SU-HT TUMQ6.0J4 HT 4P HT-33

TUMQ6.0J1 1.5P HT-33

For cast 

irons
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR6.0J3 HT P3 62 6 3P CT-5

TCNR6.0J1 1.5P CT-5

For aluminum 
alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR6.0J3A HT P3 62 6 3P CT-2

TCNR6.0J1A 1.5P CT-2

Thread forming taps 

for non-ferrous metals

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM66.0JP RO G6 62 6 4P RO-11

NRSM66.0JB 2P RO-11

NRSM76.0JP G7 4P RO-11

NRSM76.0JB 2P RO-11

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH26.0J HT Ⅱ 115 4.5 31P ST-1

Taps         M6×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPP6.0G SP P1 62 6 2.5P SP-5

PO POQ6.0G PO P2 5P PO-5

HT TNMQ6.0G5 HT P2 62 6 5P HT-7

TNMQ6.0G1 1.5P HT-7

Oversize SP SPQ6.0G SP P2 62 6 2.5P SP-5

SPR6.0G P3 SP-5

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ6.0G5-L HT P2 62 6 5P HT-19

TNMQ6.0G1-L 1.5P HT-19

Thread forming taps for 

steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM66.0GP RO G6 62 6 4P RO-5

NRZM66.0GB 2P RO-5

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใก
หลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR6.0G3 HT P3 55 6 3P CT-5

TCNR6.0G1 1.5P CT-5

For aluminum 
alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR6.0G3A HT P3 55 6 3P CT-2

TCNR6.0G1A 1.5P CT-2

Thread forming taps 
for non-ferrous metals
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM66.0GP RO G6 62 6 4P RO-11

NRSM66.0GB 2P RO-11

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 

วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา

งรอ
บน

อก
T

h
ic

k
n

e
s
s

คว
าม

หน
า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M6×1

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE6.0MDNEBC Di-3

25 9 TYG6.0MDNEBC Di-3

38 13 TYJ6.0MDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 20 7 2~2.5P GYE6.0MDNEBC Di-10

25 9 GYG6.0MDNEBC Di-10

38 13 GYJ6.0MDNEBC Di-10

New rolling dies / ฾รลิไงดาย฿หมไ HSS N-RSD R5 30 11 - NRHT6.0M Di-23

Dies         M6×0.75

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE6.0JDNEBC Di-3

25 9 TYG6.0JDNEBC Di-3

38 13 TYJ6.0JDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2~2.5P GYE6.0JDNEBC Di-10

Dies         M6×0.5

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 20 7 2~2.5P TYE6.0GDNEBC Di-3

25 9 TYG6.0GDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2~2.5P GYE6.0GDNEBC Di-10

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

Sizes-21
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C
h

e
c

k
 2

-150μ-200μ -100μ -50μ +50μ +100μ +150μ +200μ

G7
G8
G7
G8

P2
P3
P4
P5

M 8 加工フロー

Min
Max

Min

Max

Min 100%

Max 80.4%

Min

100%

Min

100%

74.1%80.4%

MaxMax

7.188mm

NR : NOT GO ring gage GR : GO ring gage

WR : NOT GO working ring gage

GP : GO plug gage NP : NOT GO plug gage

WP : NOT GO working plug gage

7.188mm

P3

P4

P5

Class

P2

G8

G7

20μm～40μm

40μm～60μm

60μm～80μm

80μm～100μm

76μm～89μm

89μm～102μm

NR GR

WR GR

NR GR

WR GR

P1
P2

Ⅱ

GP NP

GP WP

GP NP

GP WP

P2 P4P3 P5

G8G7

-150μm-200μm -100μm -50μm +50μm +100μm +150μm +200μm

Ⅱ
P1

P2

G7
G8
G7
G8

GR6gNR6g -37～-23-160～-146

GR2WR2 -52～-44-150～-142

Plug gage pitch diameter(for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter(for external threads inspection)

GP6H NP6H7～   17 160～ 170

GP2 WP24 ～   12 122～ 130

P2
P3
P4
P5

Flowchart : M8 tapping

Min
Max

Min

Max

Min 100%

Max 80.4%

PD

Min

100%

Min

100%

74.1%80.4%

MaxMax

6.8

Min

D1

Max

6.647 6.912

88.7% 100% 80.4%

Min Max

7.36 7.49

External threads

d
=

8
.0

m
m

Internal threads

P=1.25mm

=12.1mm

PD

Unit : mm

*Hole size for thread forming taps

Unit : mm

【Length of engagement】
On "middle" engagement class, 7H class can be chosen 
in case of "L" engagement length.

Engagement 
length

Engagement 
classi�cation

Engagement 
length classi�cation

Short engagement length 4HS 5H — S≦4(mm)

Normal engagement length 5HM 6H 7H 4＜M≦12(mm)

Long engagement length 6HL 7H 8H 12＜L(mm)

PD tolerance

PD toleranceClass

Class of dies

Solid dies

Solid dies

for Auto Lathe

6g external threads(-146～-28)

JIS 2Class external threads(-150～-40)

6H internal threads(0～160)

JIS 2Class intenal threads(0～130)

Unit : μm Unit : μm

7.760～7.972

7.790～7.960

7.042～7.160

7.038～7.148

−
～6.427

−
−

7.188～7.348

7.188～7.318 6.647～6.912

6.647～6.912

Unit : mmUnit : mm

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6g

JIS 2class

Major diameter Pitch diameter Minor diameter

6H

JIS 2class

C
h

e
c

k
 3

C
h

e
c

k
 2

C
h

e
c

k
 1

S
y

m
b

o
l

F
in

e

M
id

d
le

C
o

a
rs

e

In
te

rn
a

l 
th

re
a

d
s

฼ก
ลีย

ว฿
น

In
te

rn
al

 t
h

re
ad

s
฼กล

ียว
฿น

In
te

rn
a

l 
th

re
a

d
s

฼ก
ลีย

ว฿
น

/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM8

Bo
rin

g 
be

fo
re

 ta
pp

in
g

รูก
຋อน

ตຍา
บ

฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

D1 is minor diameter of JIS 6H (2nd Class) of internal threads

D1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

Forming condition changes depending on workpiece’s Material and 

shape. Above is for customer’s reference.

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌา

Internal threads made by roll taps are di�erent from those 
made by cutting taps on the shape of minor dimameter.

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว

En
ga

ge
m

en
t r

at
io

 o
n 

cu
tt

in
g 

ta
ps

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ຏ฿น
กา

รต
ຍาบ

En
g

ag
em

en
t 

ra
ti

o
 o

n
 ro

ll 
ta

p
s

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ขอ
งต

ຍาบ
รีด

฼ก
ลีย

ว

Tolerance area of tap's pitch diameter

[Pitch diameter]
Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width 
of threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ
【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

Basic size of pitch diameter
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

Tolerance of dies is the target of external threads
ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.
ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

T
h

re
a

d
in

g
กา

รท
ำ฼ก

ลีย
ว

Internal threads
฼กลียว฿น

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

(–)　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกต ิ　→　(+)

G
a

g
e

 c
h

e
ck

฼ช
ใค฼

กล
ียว

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M8×1.25

General purpose

 วัตถุประสงค่ทัไวเป
ISP SI78.0N SP - 70 6.2 2.5P SP-2

ISP BP SI78.0NBP SP-2

IPO PI78.0N PO 5P PO-2

IPO BP PI78.0NBP PO-2

IHT HI78.0N5 HT 5P HT-2

HI78.0N2 2P HT-2

IHT BP HI78.0N5BP 5P HT-2

HI78.0N2BP 2P HT-2

R-Y RY8.0N3 RO 6HX 3P RO-1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ8.0N SP P2 70 6.2 2.5P SP-5

+SP SNPQ8.0N SP-14

SNPR8.0N P3 SP-14

SNPS8.0N P4 SP-14

SP 1.5P SY8.0NQNEBA 1.5P SP-11

PO POR8.0N PO P3 5P PO-5

HT TNMR8.0N5 HT P3 70 6.2 5P HT-7

4F TNMR8.0N5F HT-7

TNMR8.0N1 1.5P HT-7

4F TNMR8.0N1F HT-7

Oversize SP SPR8.0N SP P3 70 6.2 2.5P SP-5

SPS8.0N P4 SP-5

PO POS8.0N PO 5P PO-5

HT� 4F TNMS8.0N5F HT P4 70 6.2 5P HT-7

TNMS8.0N1F 1.5P HT-7

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ8.0N--L SP P2 70 6.2 2.5P SP-20

PO LH POR8.0N--L PO P3 5P PO-14

HT LH TNMR8.0N5-L HT P3 70 6.2 5P HT-19

TNMR8.0N1-L 1.5P HT-19

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ8.0NX SP P2 70 6.2 2.5P SP-17

PO OX POR8.0NX PO P3 5P PO-12

Oversize SP OX SPR8.0NX SP P3 70 6.2 2.5P SP-17

SPS8.0NX P4 SP-17

PO OX POS8.0NX PO 5P PO-12

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPR8.0N SP P3 70 6.2 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR8.0NL SL 5P SL-4

PO V VPOR8.0N PO P3 7.0 6.2 5P PO-16

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ8.0NL10 SP P2 100 6.2 2.5P SP-27

SPQ8.0NL12 120 SP-27

SPQ8.0NL15 150 SP-27

SPQ8.0NL20 200 SP-27

LS-PO POR8.0NL10 PO P3 100 5P PO-18

POR8.0NL12 120 PO-18

POR8.0NL15 150 PO-18

POR8.0NL20 200 PO-18

LS-HT TNMQ8.0N510 HT P2 100 6.2 5P HT-22

TNMQ8.0N512 120 HT-22

TNMQ8.0N515 150 HT-22

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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Long shank

ดๅามยาว
TNMQ8.0N520 200 HT-22

TNMQ8.0N110 100 1.5P HT-22

TNMQ8.0N112 120 HT-22

TNMQ8.0N115 150 HT-22

TNMQ8.0N120 200 HT-22

Oversize LS-SP SPR8.0NL10 SP P3 100 6.2 2.5P SP-27

SPR8.0NL15 150 SP-27

LS-PO POS8.0NL15 PO P4 5P PO-18

LS-HT TNMR8.0N510 HT P3 100 6.2 5P HT-22

TNMR8.0N515 150 HT-22

TNMR8.0N520 200 HT-22

TNMR8.0N110 100 1.5P HT-22

TNMR8.0N115 150 HT-22

TNMR8.0N120 200 HT-22

For left 
hand 
threads
ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ8.0NL15-L SP P2 150 6.2 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ8.0N510L HT P2 100 6.2 5P HT-29

TNMQ8.0N515L 150 HT-29

TNMQ8.0N110L 100 1.5P HT-29

TNMQ8.0N115L 150 HT-29

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
LS-SP V VSPQ8.0NL10 SP P2 100 6.2 2.5P SP-31

VSPQ8.0NL15 150 SP-31

LS-PO V VPOR8.0NL10 PO P3 100 5P PO-21

VPOR8.0NL15 150 PO-21

LS-HT V TNMQ8.0N510V HT P2 100 6.2 5P HT-31

TNMQ8.0N515V 150 HT-31

TNMQ8.0N110V 100 1.5P HT-31

TNMQ8.0N115V 150 HT-31

For soft structural steels
ส้�หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMQ8.0N SP P2 70 6.2 2.5P SP-45

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM78.0NP RO G7 70 6.2 4P RO-5

NRZM78.0NB 2P RO-5

NRZM88.0NP G8 4P RO-5

NRZM88.0NB 2P RO-5

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RZ NRZM78.0NP10 RO G7 100 6.2 4P RO-7

NRZM78.0NP15 150 RO-7

NRZM78.0NB10 100 2P RO-7

NRZM78.0NB15 150 RO-7

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ8.0N SP P2 70 6.2 2.5P SP-47

HC-PO PCMR8.0N PO P3 70 6.2 5P PO-29

Oxidizing

ออกซิเดซ่ HC-SP OX SCMQ8.0NX SP P2 70 6.2 2.5P SP-49

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS8.0N PO P4 70 6.2 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS8.0N5 HT 5P HT-55

ETHMS8.0N1 2.5P HT-55

Powder 

HSS

ผงเฮสปีด

PM-SP - SP P3 70 6.2 3P SP-60

LS-PM-SP - 100 SP-61

- 150 SP-61

PM-PO - PO P4 70 5.5P PO-35

LS-PM-PO - 100 PO-36  

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR8.0N SP P3 70 6.2 3P SP-58

ZET-P ZETPMS8.0N SL P4 5P SL-10

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu
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 /
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For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR8.0N SP P3 70 6.2 3P SP-59

ZEN-P ZENPMS8.0N PO P4 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels

ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนกลาง MHSL MHSLS8.0N5 SL P4 70 6.2 5P SL-16

Cemented carbide taps 
for hard materials

คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับงานหนัก

UH-CT UHCS8.0N5 HT P4 70 7 5P CT-16

EH-CT EHCS8.0N5 HT P4 70 6.2 5P CT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ8.0N SP P2 70 6.2 2.5P SP-35

SU-PO PUMR8.0N PO P3 5P PO-24

TUMR8.0N4 HT 4P HT-33

TUMR8.0N1 1.5P HT-33

Oversize SU-SP SUMR8.0N SP P3 70 6.2 2.5P SP-35

SUMS8.0N P4 SP-35

SU-PO PUMS8.0N PO 5P PO-24

PUMT8.0N P5 PO-24

For deep

hole use

ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMQ8.0N-SU SP P2 70 6.2 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 100 SP-42

- 150 SP-42 

LS-SU-S-PO - PO P3 100 6.2 5P PO-26

- 150 PO-26

For hard-to-machine-
materials

SU2-SP SU2MR8.0N SP P3 70 6.2 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY8.0NRAEN5 HT P3 70 6.2 5P HT-36

TY8.0NRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM8.0N5 HT 60〜35 70 6.2 5P HT-39

TFCM8.0N1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR8.0N3 HT P3 70 6.2 3P CT-5

TCNR8.0N1 1.5P CT-5

TCNS8.0N3 P4 3P CT-5

TCNS8.0N1 1.5P CT-5

Long shank,

carbide

ดๅามยาว,คาร่เบด่

LS-N-CT - HT P3 100 6.2 3P CT-8

- 1.5P CT-8

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR8.0N SP P3 70 6.2 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY8.0NRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY8.0NRLEN5 HT P3 70 6.2 5P HT-41

TY8.0NRLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM8.0N5 65〜40 5P HT-43

TLAM8.0N1 1.5P HT-43

AXE AXE-HT TAXEMR8.0N1 HT P3 70 6.2 1.5P HT-46

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR8.0N3A HT P3 70 6.2 3P CT-2

TCNR8.0N1A 1.5P CT-2

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P3 70 6.2 2.5P CT-9

Carbide spiral pointed taps
ตๆาบรไอยตรงคาร่เบด่ N-CT-PO PCNR8.0N PO P3 70 6.2 5P CT-10

For aluminum alloys
(with coolant hole)

Carbide
คาร่เบด่ MC-AD-CT MCADR8.0N1 HT P3 100 6.2 1.5P CT-12

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM78.0NP RO G7 70 6.2 4P RO-11

NRSM78.0NB 2P RO-11

NRSM88.0NP G8 4P RO-11

NRSM88.0NB 2P RO-11

Long

shank

ดๅามยาว

LS-N-RS NRSM78.0NP10 RO G7 100 6.2 4P RO-14

NRSM78.0NP15 150 RO-14

NRSM78.0NB10 100 2P RO-14

NRSM78.0NB15 150 RO-14

For plastics / ส้�หรับพลาสติก PL1 TPLM8.0N3 HT P6 70 6.2 3P HT-51

Note 1

Tap selection
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X series

รุไน฼อใกซ่
F o r  g e n e r a l 
steels
ส�้หรับงานทัไวเป

XSP SNXR8.0N SP P3 90 8 2.5P SP-15

XSL SNXR8.0NL SL 5P SL-1

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
AUXSP VSAXR8.0N SP P3 90 8 2.5P SP-25

AUXSL VSAXR8.0NL SL 5P SL-5

For  s ta in less 
steels
ส�้หรับงานส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXR8.0N SP P3 90 8 2.5P SP-38

SUXSL SUXR8.0NL SL 5P SL-9

For high speed

ส้�หรับเฮสปีด
F-SP VFSHMR8.0N SP P3 70 6.2 2.5P SP-62

LS-F-SP - 100 SP-63

F-SL VFSHMR8.0NL SL 70 5P SL-11

LS-F-SL - 100 SL-12

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHSS8.0N SP P4 70 8 2.5P SP-64

HFISP HFISPS8.0N SP P4 70 8 2.5P SP-65

Carbide taps for 
cast irons
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับ฼หลใกหลไอ

HFICT-B HFICTBR8.0N HT P3 70 8 2.5P CT-20

HFICT-P HFICTPR8.0N 4P CT-19

F o r  n o n - f e r r o u s 
materials
ส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS8.0N SP P4 70 8 2.5P SP-66

HFASP HFASPS8.0N SP-67

Carbide taps for 
non-ferrous materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFACT-B HFACTBR8.0N HT P3 70 8 2.5P CT-18

HFACT-P HFACTPR8.0N 4P CT-17

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส�้หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส�้หรับ฼หลใก HDISP HDISPS8.0N SP P4 70 8 2.5P SP-68

For non-ferrous 
materials

HDASP HDASPS8.0N SP P4 70 8 2.5P SP-69

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

For both steels and 
non ferrous materials

HDISL HDISLS8.0N SL P4 70 8 5P SL-13

High performance 

thread forming taps, 

TiCN coated

ตๆาบรีด฼กลียวประสิทธิภาพสูง
฼คลือบเททา฼นียมคาร่บอนเนเตร

HP-RZ HRZM78.0NP RO G7 70 6.2 4P RO-21

HRZM78.0NB 2P RO-21

HRZM88.0NP G8 4P RO-21

HRZM88.0NB 2P RO-21

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ8.0N SP P2 70 6.2 2.5P SP-43

S-PO PSMR8.0N PO P3 5P PO-27

Oversize
S-SP SSMR8.0N SP P3 70 6.2 2.5P SP-43

Low spiral fluted taps

ตๆาบรไอง฼ลืๅอย฼กลียวตไ�้
LO-SP 8ﾟ LSHMQ8.0N8 SP P2 70 6.2 2.5P SP-55

LO-SP 15ﾟ LSHMQ8.0N15 SP-55

LO-SP 20ﾟ LSHMQ8.0N20 SP-55

LS-LO-SP LSHMQ8.0NL10 100 SP-56

LSHMQ8.0NL15 150 SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW8.0N1LEN SP 1b 75 7 2.5P SP-52

AL-PO - PO 5P PO-31

AL-HT TW8.0N1LEB5 HT HT-48

TW8.0N1LEBA 1.5P HT-48

N-RS RW8.0N4LENB RO G4 2P RO-13

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TW8.0N1LWB5 HT 1b 75 7 5P CT-3

TW8.0N1LWBA 1.5P CT-3

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHQ8.0NL10 SP P2 100 6.2 2.5P SP-57

MSHQ8.0NL15 150 SP-57

MC-PO MPHR8.0NL10 PO P3 100 6.2 5P PO-32

MPHR8.0NL15 150 PO-32

MC-HT ML108.0N5-Q HT P2 100 HT-52

ML158.0N5-Q 150 HT-52

ML108.0N1-Q 100 1.5P HT-52

ML158.0N1-Q 150 HT-52

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH28.0N HT Ⅱb 140 6.2 24P ST-1

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M8×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ8.0M SP P2 70 6.2 2.5P SP-5

SP 1.5P SY8.0MQNEBA 1.5P SP-11

PO POR8.0M PO P3 5P PO-5

HT TNMQ8.0M5 HT P2 70 6.2 5P HT-7

TNMQ8.0M1 1.5P HT-7

Oversize SP SPR8.0M SP P3 70 6.2 2.5P SP-5

SPS8.0M P4 SP-5

PO POS8.0M PO 5P PO-5

HT TNMS8.0M5 HT P4 70 6.2 5P HT-7

TNMS8.0M1 1.5P HT-7

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ8.0M--L SP P2 70 6.2 2.5P SP-20

PO LH POR8.0M--L PO P3 5P PO-14

HT LH TNMQ8.0M5-L HT P2 70 6.2 5P HT-19

TNMQ8.0M1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ8.0MX SP P2 70 6.2 2.5P SP-17

PO OX POR8.0MX PO P3 5P PO-12

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPR8.0M SP P3 70 6.2 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR8.0ML SL 5P SL-4

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ8.0ML10 SP P2 100 6.2 2.5P SP-27

SPQ8.0ML15 150 SP-27

LS-PO POR8.0ML10 PO P3 100 5P PO-18

POR8.0ML15 150 PO-18

LS-HT TNMQ8.0M510 HT P2 100 6.2 5P HT-22

TNMQ8.0M512 120 HT-22

TNMQ8.0M515 150 HT-22

TNMQ8.0M110 100 1.5P HT-23

TNMQ8.0M112 120 HT-23

TNMQ8.0M115 150 HT-23

Thread forming taps 
for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM78.0MP RO G7 70 6.2 4P RO-5

NRZM78.0MB 2P RO-5

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQ8.0M SP P2 70 6.2 2.5P SP-47

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ8.0M SP P2 70 6.2 2.5P SP-35

SU-PO PUMR8.0M PO P3 5P PO-24

SU-HT TUMR8.0M4 HT 4P HT-33

TUMR8.0M1 1.5P HT-33

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY8.0MRAEN5 HT P3 70 6.2 5P HT-36

TY8.0MRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM8.0M5 55~30 5P HT-39

TFCM8.0M1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR8.0M3 HT P3 70 6.2 3P CT-5

TCNR8.0M1 1.5P CT-5

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-HT TY8.0MRLEN5 HT P3 70 6.2 5P HT-41

TY8.0MRLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM8.0M5 55~30 5P HT-43

TLAM8.0M1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR8.0M3A HT P3 70 6.2 3P CT-2

TCNR8.0M1A 1.5P CT-2

Thread forming taps 

for non-ferrous materials

N-RS NRSM78.0MP RO G7 70 6.2 4P RO-11

NRSM78.0MB 2P RO-11

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

X series

รุไน฼อใกซ่
For s ta in less 
steels
ส฽ตน฼ลส

XSP SNXR8.0M SP P3 90 8 2.5P SP-15

XSL SNXR8.0ML SL 5P SL-1

TiN  coated
฼คลือบ
เททา฼นียม

AUXSP VSAXR8.0M SP P3 90 8 2.5P SP-25

AUXSL VSAXR8.0ML SL 5P SL-5

For s ta in less 
steels
ส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXR8.0M SP P3 90 8 2.5P SP-38

SUXSL SUXR8.0ML SL 5P SL-9

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ8.0M SP P2 70 6.2 2.5P SP-43

S-PO PSMR8.0M PO P3 5P PO-27

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH28.0M HT Ⅱ 130 6.2 30P ST-1

Taps         M8×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ8.0J SP P2 70 6.2 2.5P SP-5

PO POR8.0J PO P3 5P PO-5

HT TNMQ8.0J5 HT P2 70 6.2 5P HT-7

TNMQ8.0J1 1.5P HT-7

Oversize
SP SPR8.0J SP P3 70 6.2 2.5P SP-5

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ8.0J5-L HT P2 70 6.2 5P HT-19

TNMQ8.0J1-L 1.5P HT-19

Thread forming taps 
for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก
N-RZ NRZM78.0JP RO G7 70 6.2 4P RO-5

NRZM78.0JB 2P RO-5

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMQ8.0J SP P2 70 6.2 2.5P SP-35

For cast 

irons

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR8.0J3 HT P3 62 6.2 3P CT-5

TCNR8.0J1 1.5P CT-5

For aluminum 

alloys

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR8.0J3A HT P3 62 6.2 3P CT-2

TCNR8.0J1A 1.5P CT-2

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM78.0JP RO G7 70 6.2 4P RO-11

NRSM78.0JB 2P RO-11

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH28.0J HT Ⅱ 120 6.2 31P ST-1

Taps         M8×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ8.0G SP P2 70 6.2 2.5P SP-5

PO POQ8.0G PO 5P PO-5

HT TNMQ8.0G5 HT P2 70 6.2 5P HT-7

TNMQ8.0G1 1.5P HT-7

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ8.0G5-L HT P2 70 6.2 5P HT-19

TNMQ8.0G1-L 1.5P HT-19

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 

วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา

งรอ
บน

อก
T

h
ic

k
n

e
s
s

คว
าม

หน
า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M8×1.25

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG8.0NDNEBC Di-3

38 13 TYJ8.0NDNEBC Di-3

50 16 TYM8.0NDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG8.0NDNEBC Di-10

38 13 GYJ8.0NDNEBC Di-10

New rolling dies / ฾รลิไงดาย฿หมไ HSS N-RSD R6 38 13 - NRJU8.0N Di-23

Dies         M8×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG8.0MDNEBC Di-3

38 13 TYJ8.0MDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG8.0MDNEBC Di-10

38 13 GYJ8.0MDNEBC Di-10

Dies         M8×0.75

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG8.0JDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG8.0JDNEBC Di-11

Dies         M8×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG8.0GDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG8.0GDNEBC Di-11

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies
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9.026mm

9.026mm

9.732～9.968

9.770～9.960

8.862～8.994

8.866～8.986

−
～8.119

−
−

9.026～9.206

9.026～9.166 8.376～8.676

8.376～8.676

P3

P4

P5

P2

G8  

G7  

NR GR

WR GR

NR GR

WR GR

　

NP

GP WP

NP

GP WP

P2 P4P3 P5

G8G7

GPGP

-150μm-200μm -100μm -50μm +50μm +100μm +150μm +200μm

Ⅱ
P1

P2

G7
G8
G7
G8

P2
P3
P4
P5

GR6gNR6g -49～-31-182～-164

GR2WR2 -52～-44-160～-152

GP6H NP6H7～   17 180～ 190

GP2 WP24～   12 132～ 140

Min
Max

Min

Max

Min 100%

Max 81.5%

Min

100%

Min

100%

74.1%81.5%

MaxMax

8.5

Min

D1

Max

8.376 8.676

92.4% 100% 81.5%

Min Max

9.22 9.34

NR : NOT GO ring gage GR : GO ring gage

WR : NOT GO working ring gage

GP : GO plug gage NP : NOT GO plug gage

WP : NOT GO working plug gage

Class

Plug gage pitch diameter(for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter(for external threads inspection)

Flowchart : M10 tapping
PD

External threads
d

=
1

0
.0

m
m

Internal threads

P=1.5mm

=15.1mm

PD

Unit : mm
Unit : mm

【Length of engagement】
On "middle" engagement class, 7H class can be chosen 
in case of "L" engagement length.

Engagement 
length

Engagement 
classi�cation

Engagement 
length classi�cation

Short engagement length 4HS 5H — S≦5(mm)

Normal engagement length 5HM 6H 7H 5＜M≦15(mm)

Long engagement length 6HL 7H 8H 15＜L(mm)

PD tolerance

PD toleranceClass

Class of dies

Solid dies

Solid dies

for Auto Lathe

6g external threads(-164～-32)

JIS 2Class external threads(-160～-40)

6H internal threads(0～180)

JIS 2Class intenal threads(0～140)

(–)　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกต ิ　→　(+)

Unit : μm Unit : μm

Unit : mmUnit : mm

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6g

JIS 2class

Major diameter Pitch diameter Minor diameter

6H

JIS 2class

20μm～40μm

40μm～60μm

60μm～80μm

80μm～100μm

76μm～89μm

89μm～102μm

C
h

e
c

k
 3

C
h

e
c

k
 2

C
h

e
c

k
 1

S
y

m
b

o
l

F
in

e

M
id

d
le

C
o

a
rs

e

P1
P2

Ⅱ

/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM10

Bo
rin

g 
be

fo
re

 ta
pp

in
g

รูก
຋อน

ตຍา
บ

T
h

re
a

d
in

g
กา

รท
ำ฼ก

ลีย
ว

G
a

g
e

 c
h

e
ck

฼ช
ใค฼

กล
ียว

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.
ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

Basic size of pitch diameter
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

Tolerance of dies is the target of external threads
ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

Tolerance area of tap's pitch diameter

[Pitch diameter]
Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width of
threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

Internal threads
฼กลียว฿น
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ลีย

ว฿
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Internal threads made by roll taps are di�erent from those 
made by cutting taps on the shape of minor dimameter.

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว

Forming condition changes depending on workpiece’s Material and shape.

Above is for customer’s reference.

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌา
D1 is minor diameter of JIS 6H (2nd Class) of internal threads

D1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

En
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n 
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g 
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อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ຏ฿น
กา

รต
ຍาบ

En
g
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em

en
t 

ra
ti
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n
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ll 
ta

p
s

อัต
รา

ส຋ว
นค

วา
มส

มบ
ูรณ

ขอ
งต

ຍาบ
รีด

฼ก
ลีย

ว

฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

*Hole size for thread forming taps / 
ขนาดของรูสำหรับตຍาบรีด฼กลียว

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M10×1.5

General purpose

วัตถุประสงค่ทัไวเป
ISP SI7010O SP - 75 7 2.5P SP-2

ISP BP SI7010OBP SP-2

IPO PI7010O PO 5P PO-2

IPO BP PI7010OBP PO-2

IHT HI7010O5 HT 5P HT-2

HI7010O2 2P HT-2

IHT BP HI7010O5BP 5P HT-2

HI7010O2BP 2P HT-2

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ010O SP P2 75 7 2.5P SP-5

+SP SNPQ010O SP-14

SNPR010O P3 SP-14

SNPS010O P4 SP-14

SP 1.5P SY010OQNEBA P2 1.5P SP-11

PO POR010O PO P3 5P PO-5

HT TNMR010O5 HT P3 75 7 5P HT-7

3F TNMR010O5T HT-7

TNMR010O1 1.5P HT-7

3F TNMR010O1T HT-7

Oversize SP SPR010O SP P3 75 7 2.5P SP-5

SPS010O P4 SP-5

PO POS010O PO 5P PO-5

HT TNMS010O5 HT P4 75 7 5P HT-7

TNMS010O1 1.5P HT-7

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ010O--L SP P2 75 7 2.5P SP-20

PO LH POR010O--L PO P3 5P PO-14

HT LH TNMR010O5-L HT P3 75 7 5P HT-20

TNMR010O1-L 1.5P HT-20

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ010OX SP P2 75 7 2.5P SP-17

PO OX POR010OX PO P3 5P PO-12

Oversize
PO OX POS010OX PO P4 75 7 5P PO-12

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPR010O SP P3 75 7 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR010OL SL 5P SL-4

PO V VPOR010O PO P3 75 7 5P PO-16

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ010OL10 SP P2 100 7 2.5P SP-27

SPQ010OL12 120 SP-27

SPQ010OL15 150 SP-27

SPQ010OL20 200 SP-27

LS-PO POR010OL10 PO P3 100 5P PO-18

POR010OL12 120 PO-18

POR010OL15 150 PO-18

POR010OL20 200 PO-18

LS-HT TNMQ010O510 HT P2 100 7 5P HT-23

TNMQ010O512 120 HT-23

TNMQ010O515 150 HT-23

TNMQ010O520 200 HT-23

TNMQ010O525 250 HT-23

TNMQ010O110 100 1.5P HT-23

TNMQ010O112 120 HT-23

TNMQ010O115 150 HT-23

TNMQ010O120 200 HT-23

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material

วัสดุหลัก
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Long shank LS-HT TNMQ010O125 HT P2 250 7 1.5P HT-23

ดๅามยาว Oversize LS-SP SPR010OL10 SP P3 100 7 2.5P SP-27

SPR010OL15 150 SP-27

LS-PO POS010OL15 PO P4 5P PO-18

LS-HT TNMR010O510 HT P3 100 7 5P HT-23

TNMR010O515 150 HT-23

TNMR010O110 100 1.5P HT-23

TNMR010O115 150 HT-23

TNMS010O510 P4 100 5P HT-23

TNMS010O515 150 HT-23

TNMS010O110 100 1.5P HT-23

TNMS010O115 150 HT-23

For left 

hand

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ010OL15-L SP P2 150 7 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ010O510L HT P2 100 7 5P HT-29

TNMQ010O515L 150 HT-29

TNMQ010O110L 100 1.5P HT-29

TNMQ010O115L 150 HT-29

TiN 

coated

฼คลือบ
เททา฼นียม

LS-SP V VSPQ010OL15 SP P2 150 7 2.5P SP-31

LS-PO V VPOR010OL15 PO P3 5P PO-21

LS-HT V TNMQ010O510V HT P2 100 7 5P HT-31

TNMQ010O515V 150 HT-31

TNMQ010O110V 100 1.5P HT-31

TNMQ010O115V 150 HT-31

For soft structural steels E-SP ESHMQ010O SP P2 75 7 2.5P SP-45

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM7010OP RO G7 75 7 4P RO-5

NRZM7010OB 2P RO-5

NRZM8010OP G8 4P RO-5

NRZM8010OB 2P RO-5

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RZ NRZM7010OP10 RO G7 100 7 4P RO-7

NRZM7010OP15 150 RO-7

NRZM7010OB10 100 2P RO-7

NRZM7010OB15 150 RO-7

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ010O SP P2 75 7 2.5P SP-47

HC-PO PCMR010O PO P3 75 7 5P PO-29

Oxidizing
ออกซิเดซ่ HC-SP OX SCMQ010OX SP P2 75 7 2.5P SP-49

For hard-to-machine 

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS010O PO P4 75 7 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS010O5 HT 5P HT-55

ETHMS010O1 2.5P HT-55

Powder

HSS

ผงเฮสปีด

PM-SP - SP P3 75 7 3P SP-60

LS-PM-SP - 150  SP-61 

PM-PO - PO P4 75 5.5P PO-35

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR010O SP P3 75 7 3P SP-58

ZET-P ZETPMS010O SL P4 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR010O SP P3 75 7 3P SP-59

ZEN-P ZENPMS010O PO P4 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนกลาง MHSL MHSLS010O5 SL P4 75 7 5P SL-16

Cemented carbide taps 
for hard materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก

UH-CT UHCS010O5 HT P4 75 8.5 5P CT-16

EH-CT EHCS010O5 HT P4 75 7 5P CT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ010O SP P2 75 7 2.5P SP-35

SU-PO PUMR010O PO P3 5P PO-24

SU-HT TUMR010O4 HT 4P HT-34

TUMR010O1 1.5P HT-34

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For 

stainless 

steels

Oversize SU-SP SUMR010O SP P3 75 7 2.5P SP-35

SUMS010O P4 SP-35

SU-PO PUMS010O PO 5P PO-24

For deep 

hole use

ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMQ010O-SU SP P2 75 7 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 100 SP-42  

LS-SU-S-PO - PO P3 5P PO-26

LS-SU-S-PO - 150 PO-26

For hard-to- 
machine-materials

SU2-SP SU2MR010O SP P3 75 7 3P SP-39

For cast irons FC-HT TY010ORAEN5 HT P3 75 7 5P HT-36

TY010ORAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM010O5 65~40 5P HT-39

TFCM010O1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR010O3 HT P3 75 7 3P CT-5

TCNR010O1 1.5P CT-5

TCNS010O3 P4 3P CT-5

TCNS010O1 1.5P CT-5

L o n g  s h a n k , 
carbide
ดๅามยาว,ปคาร่เบด่

LS-N-CT - HT P3 100 7 3P CT-8

- 1.5P CT-8

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR010O SP P3 75 7 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY010ORLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY010ORLEN5 HT P3 75 7 5P HT-41

TY010ORLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM010O5 70~45 5P HT-43

TLAM010O1 1.5P HT-43

AXE AXE-HT TAXEMR010O1 HT P3 75 7 1.5P HT-46

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR010O3A HT P3 75 7 3P CT-2

TCNR010O1A 1.5P CT-2

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P3 75 7 2.5P CT-9  

Carbide spiral pointed taps
ตๆาบรไอยตรงคาร่เบด่ N-CT-PO PCNS010O PO P4 75 7 5P CT-10

For aluminum alloys
(with coolant hole)

Carbide
คาร่เบด่ MC-AD-CT MCADS010O1 HT P4 100 7 1.5P CT-12

Thread forming taps 

for non-ferrous 

materials

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM7010OP RO G7 75 7 4P RO-11

NRSM7010OB 2P RO-11

NRSM8010OP G8 4P RO-11

NRSM8010OB 2P RO-11

Long 

shank

ดๅามยาว

LS-N-RS NRSM7010OP10 RO G7 100 7 4P RO-14

NRSM7010OP15 150 RO-14

NRSM7010OB10 100 2P RO-15

NRSM7010OB15 150 RO-15

X series

รุไน฼อใกซ่

F o r  g e n e r a l 
steels
ส�้หรับงานทัไวเป

XSP SNXR010O SP P3 100 10 2.5P SP-15

XSL SNXR010OL SL 5P SL-1

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
AUXSP VSAXR010O SP P3 100 10 2.5P SP-25

AUXSL VSAXR010OL SL 5P SL-5

For  s ta in less 
steels
ส�้หรับงานส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXR010O SP P3 100 10 2.5P SP-38

SUXSL SUXR010OL SL 5P SL-9

High speed tapping

ตๆาบความ฼รใวสูง
F-SP VFSHMR010O SP P3 75 7 2.5P SP-62

LS-F-SP - 100 SP-63

 F-SL VFSHMR010OL SL 75 5P SL-11

LS-F-SL - 100 SL-12

Ultra fast tapping

(with coolant hole)

งานความ฼รใว
สูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHSS010O SP P4 75 10 2.5P SP-64

HFISP HFISPS010O SP P4 75 10 2.5P SP-65

Carbide taps for cast 
irons
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับ฼หลใกหลไอ

HFICT-B HFICTBR010O HT P3 75 10 2.5P CT-20

HFICT-P HFICTPR010O 4P CT-19

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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สัญลักษณ่
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U l t r a  f a s t 

tapping

(with coolant hole)

งานความ฼รใว
สูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

F o r  n o n - f e r r o u s 
materials
ส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS010O SP P4 75 10 2.5P SP-66

HFASP HFASPS010O SP-67

Carbide taps for 
non-ferrous materials
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFACT-B HFACTBR010O HT P3 75 10 2.5P CT-18

HFACT-P HFACTPR010O 4P CT-17

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส้�หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส�้หรับ฼หลใก HDISP HDISPS010O SP P4 75 10 2.5P SP-68

For non-ferrous materials
ส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก HDASP HDASPS010O SP P4 75 10 2.5P SP-69

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

For both steels and 
non ferrous materials

HDISL HDISLS010O SL P4 75 10 5P SL-13

Thread forming taps 

for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใกกลๅา
คาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM7010OP RO G7 75 7 4P RO-21

HRZM7010OB 2P RO-21

HRZM8010OP G8 4P RO-21

HRZM8010OB 2P RO-21

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ010O SP P2 75 7 2.5P SP-43

S-PO PSMR010O PO P3 5P PO-27

Oversize
S-SP SSMR010O SP P3 75 7 2.5P SP-43

Low spiral

฼กลียวตไ�้
LO-SP 8ﾟ LSHMQ010O8 SP P2 75 7 2.5P SP-55

LO-SP 15ﾟ LSHMQ010O15 SP-55

LO-SP 20ﾟ LSHMQ010O20 SP-55

LS-LO-SP LSHMQ010OL15 150 SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW010O1LEN SP 1b 82 8.5 2.5P SP-52

AL-PO - PO 5P PO-31

AL-HT TW010O1LEB5 HT HT-48

TW010O1LEBA 1.5P HT-48

N-RS RW010O5LENB RO G5 2P RO-13

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TW010O1LWB5 HT 1b 82 8.5 5P CT-3

TW010O1LWBA 1.5P CT-3

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHQ010OL10 SP P2 100 7 2.5P SP-57

MSHQ010OL15 150 SP-57

MC-PO MPHR010OL10 PO P3 100 7 5P PO-32

MPHR010OL15 150 PO-32

MC-HT ML10010O5-Q HT P2 100 HT-52

ML15010O5-Q 150 HT-52

ML10010O1-Q 100 1.5P HT-52

ML15010O1-Q 150 HT-52

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2010O HT Ⅱb 160 7.8 25P ST-1

Taps         M10×1.25

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ010N SP P2 75 7 2.5P SP-5

+SP SNPQ010N SP-14

SNPR010N P3 SP-14

SNPS010N P4 SP-14

SP 1.5P SY010NQNEBA P2 1.5P SP-11

PO POR010N PO P3 5P PO-5

HT TNMR010N5 HT P3 75 7 5P HT-7

TNMR010N1 1.5P HT-7

Oversize SP SPR010N SP P3 75 7 2.5P SP-5

SPS010N P4 SP-5

PO POS010N PO 5P PO-5

HT TNMS010N5 HT P4 75 7 5P HT-7

TNMS010N1 1.5P HT-7

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ010N--L SP P2 75 7 2.5P SP-20

PO LH POR010N--L PO P3 5P PO-14

HT LH TNMR010N5-L HT P3 75 7 5P HT-20

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HT LH TNMR010N1-L HT P3 75 7 1.5P HT-20

Oxidizing	

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ010NX SP P2 75 7 2.5P SP-17

PO OX POR010NX PO P3 5P PO-12

Oversize
SP OX SPR010NX SP P3 75 7 2.5P SP-17

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPR010N SP P3 75 7 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR010NL 5P SL-4

PO V VPOR010N PO P3 75 7 5P PO-16

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ010NL10 SP P2 100 7 2.5P SP-27

SPQ010NL12 120 SP-27

SPQ010NL15 150 SP-27

SPQ010NL20 200 SP-27

LS-PO POR010NL10 PO P3 100 5P PO-18

POR010NL15 150 PO-18

POR010NL20 200 PO-18

LS-HT TNMQ010N510 HT P2 100 7 5P HT-23

TNMQ010N512 120 HT-23

TNMQ010N515 150 HT-23

TNMQ010N520 200 HT-23

TNMQ010N110 100 1.5P HT-23

TNMQ010N112 120 HT-23

TNMQ010N115 150 HT-23

TNMQ010N120 200 HT-23

Oversize LS-HT TNMR010N510 HT P3 100 7 5P HT-23

TNMR010N110 1.5P HT-23

TNMS010N510 P4 5P HT-23

TNMS010N515 150 HT-23

TNMS010N110 100 1.5P HT-23

TNMS010N115 150 HT-23

For left 
hand 
threads
ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ010NL15-L SP P2 150 7 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ010N515L HT P2 150 7 5P HT-29

TNMQ010N115L 1.5P HT-29

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
LS-SP V VSPQ010NL15 SP P2 150 7 2.5P SP-31

LS-PO V VPOR010NL15 PO P3 5P PO-21

LS-HT V TNMQ010N510V HT P2 100 7 5P HT-31

TNMQ010N515V 150 HT-31

TNMQ010N110V 100 1.5P HT-31

TNMQ010N115V 150 HT-31

For soft structural steels
ส�้หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMQ010N SP P2 75 7 2.5P SP-45

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM7010NP RO G7 75 7 4P RO-5

NRZM7010NB 2P RO-5

NRZM8010NP G8 4P RO-5

NRZM8010NB 2P RO-5

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ010N SP P2 75 7 2.5P SP-47

HC-PO PCMR010N PO P3 75 7 5P PO-29

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS010N PO P4 75 7 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS010N5 HT 5P HT-55

ETHMS010N1 2.5P HT-55

Powder 

HSS

ผงเฮสปีด

PM-SP - SP P3 75 7 3P SP-60

PM-PO - PO P4 5.5P PO-35

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR010N SP P3 75 7 3P SP-58

ZET-P ZETPMS010N SL P4 5P SL-10

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR010N SP P3 75 7 3P SP-59

ZEN-P ZENPMS010N PO P4 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนกลาง MHSL MHSLS010N5 SL P4 75 7 5P SL-16

Cemented carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS010N5 HT P4 75 8.5 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ010N SP P2 75 7 2.5P SP-35

SU-PO PUMR010N PO P3 5P PO-24

SU-HT TUMR010N4 HT 4P HT-34

TUMR010N1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMR010N SP P3 75 7 2.5P SP-35

SUMS010N P4 SP-35

SU-PO PUMS010N PO 5P PO-24

For hard-to-machine-
materials

SU2-SP SU2MR010N SP P3 75 7 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY010NRAEN5 HT P3 75 7 5P HT-36

TY010NRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM010N5 60~35 5P HT-39

TFCM010N1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR010N3 HT P3 75 7 3P CT-5

TCNR010N1 1.5P CT-5

TCNS010N3 P4 3P CT-5

TCNS010N1 1.5P CT-5

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR010N SP P3 75 7 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY010NRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY010NRLEN5 HT P3 75 7 5P HT-41

TY010NRLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM010N5 65~40 5P HT-43

TLAM010N1 1.5P HT-43

AXE AXE-HT TAXEMR010N1 HT P3 75 7 1.5P HT-46

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR010N3A HT P3 75 7 3P CT-2

TCNR010N1A 1.5P CT-2

TCNS010N3A P4 3P CT-2

TCNS010N1A 1.5P CT-2

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P3 75 7 2.5P CT-9

For aluminum alloys
(with coolant hole)

Carbide
คาร่เบด่ MC-AD-CT MCADS010N1 HT P4 100 7 1.5P CT-12

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM7010NP RO G7 75 7 4P RO-11

NRSM7010NB 2P RO-11

NRSM8010NP G8 4P RO-11

NRSM8010NB 2P RO-11

X series

รุไน฼อใกซ่

F o r  g e n e r a l 
steels
ส�้หรับงานทัไวเป

XSP SNXR010N SP P3 100 10 2.5P SP-15

XSL SNXR010NL SL 5P SL-1

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
AUXSP VSAXR010N SP P3 100 10 2.5P SP-25

AUXSL VSAXR010NL SL 5P SL-5

For  s ta in less 
steels
ส�้หรับงานส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXR010N SP P3 100 10 2.5P SP-38

SUXSL SUXR010NL SL 5P SL-9

High speed tapping

ตๆาบเฮสปีด
F-SP VFSHMR010N SP P3 75 7 2.5P SP-62

F-SL VFSHMR010NL SL 5P SL-11

Ultra fast 

tapping(with 

coolant hole)

งานความ฼รใว
สูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHSS010N SP P4 75 10 2.5P SP-64

HFISP HFISPS010N SP P4 75 10 2.5P SP-65

Carbide taps for 
cast irons
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับ฼หลใกหลไอ

HFICT-B HFICTBR010N HT P3 75 10 2.5P CT-20

HFICT-P HFICTPR010N 4P CT-19

F o r  n o n - f e r r o u s 
materials
ส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS010N SP P4 75 10 2.5P SP-66

HFASP HFASPS010N SP-67

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection
Main 

material
Symbol Code

F
lu

te

C
la

s
s

L Ds ℓc

Product 
page

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

Carbide taps for 

non-ferrous materials

HFACT-B HFACTBR010N HT P3 75 10 2.5P CT-18

HFACT-P HFACTPR010N 4P CT-17

For dry tapping
(with coolant hole)
ส�้หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส�้หรับ฼หลใก HDISP HDISPS010N SP P4 75 10 2.5P SP-68

For non-ferrous 
materials

HDASP HDASPS010N SP P4 75 10 2.5P SP-69

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

For both steels and 
non ferrous materials

HDISL HDISLS010N SL P4 75 10 5P SL-13

Thread forming taps for 

high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM7010NP RO G7 75 7 4P RO-21

HRZM7010NB 2P RO-21

HRZM8010NP G8 4P RO-21

HRZM8010NB 2P RO-21

For deep 
hole use

ส้�หรับรูลึก
Standard

มาตรฐาน
S-SP SSMQ010N SP P2 75 7 2.5P SP-43

S-PO PSMR010N PO P3 5P PO-27

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMQ010NL15 SP P2 150 7 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW010N1LEN SP 1b 82 8.5 2.5P SP-52

AL-HT TW010N1LEB5 HT 5P HT-48

TW010N1LEBA 1.5P HT-48

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHQ010NL10 SP P2 100 7 2.5P SP-57

MC-PO MPHR010NL15 PO P3 150 7 5P PO-32

MC-HT ML10010N5-Q HT P2 100 HT-52

ML15010N5-Q 150 HT-52

ML10010N1-Q 100 1.5P HT-52

ML15010N1-Q 150 HT-52

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2010N HT Ⅱ 150 7.8 27P ST-1

Taps         M10×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ010M SP P2 75 7 2.5P SP-5

SP 1.5P SY010MQNEBA 1.5P SP-11

PO POR010M PO P3 5P PO-5

HT TNMR010M5 HT P3 75 7 5P HT-7

TNMR010M1 1.5P HT-7

Oversize SP SPR010M SP P3 75 7 2.5P SP-5

SPS010M P4 SP-5

PO POS010M PO 5P PO-5

HT TNMS010M5 HT P4 75 7 5P HT-8

TNMS010M1 1.5P HT-8

For left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ010M--L SP P2 75 7 2.5P SP-20

PO LH POR010M--L PO P3 5P PO-14

HT LH TNMR010M5-L HT P3 75 7 5P HT-20

TNMR010M1-L 1.5P HT-20

Oxidizing	

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ010MX SP P2 75 7 2.5P SP-17

PO OX POR010MX PO P3 5P PO-12

Oversize
PO OX POS010MX PO P4 75 7 5P PO-12

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPR010M SP P3 75 7 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR010ML SL 5P SL-4

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ010ML10 SP P2 100 7 2.5P SP-27

SPQ010ML15 150 SP-27

LS-PO POR010ML10 PO P3 100 5P PO-18

POR010ML15 150 PO-18

LS-HT TNMQ010M510 HT P2 100 7 5P HT-23

TNMQ010M512 120 HT-23

TNMQ010M515 150 HT-23

TNMQ010M110 100 1.5P HT-23

TNMQ010M112 120 HT-23

Note 1

Tap selection
Main 

material
Symbol Code

F
lu

te

C
la

s
s

L Ds ℓc

Product 
page

Long shank / ดๅามยาว LS-HT TNMQ010M115 HT P2 150 7 1.5P HT-23

Thread forming taps 
for steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก
N-RZ NRZM7010MP RO G7 75 7 4P RO-5

NRZM7010MB 2P RO-5

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQ010M SP P2 75 7 2.5P SP-47

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ010M SP P2 75 7 2.5P SP-35

SU-PO PUMR010M PO P3 5P PO-24

SU-HT TUMR010M4 HT 4P HT-34

TUMR010M1 1.5P HT-34

Oversize
SU-SP SUMS010M SP P4 75 7 2.5P SP-35

F o r  h a r d - t o -
machine-materials

SU2-SP SU2MR010M SP P3 75 7 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY010MRAEN5 HT P3 75 7 5P HT-36

TY010MRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM010M5 57〜32 5P HT-39

TFCM010M1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR010M3 HT P3 70 7 3P CT-5

TCNR010M1 1.5P CT-5

TCNS010M3 P4 3P CT-5

TCNS010M1 1.5P CT-5

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR010M SP P3 75 7 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY010MRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY010MRLEN5 HT P3 75 7 5P HT-41

TY010MRLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM010M5 57〜32 5P HT-43

TLAM010M1 1.5P HT-43

AXE AXE-HT TAXEMR010M1 HT P3 75 7 1.5P HT-46

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR010M3A HT P3 70 7 3P CT-2

TCNR010M1A 1.5P CT-2

For aluminum alloys
(with coolant hole)

Carbide
คาร่เบด่ MC-AD-CT MCADS010M1 HT P4 100 7 1.5P CT-12

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM7010MP RO G7 75 7 4P RO-11

NRSM7010MB 2P RO-11

X series

รุไน฼อใกซ่
F o r  g e n e r a l 
steels
ส�้หรับงานทัไวเป

XSP SNXR010M SP P3 100 10 2.5P SP-15

XSL SNXR010ML SL 5P SL-1

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
AUXSP VSAXR010M SP P3 100 10 2.5P SP-25

AUXSL VSAXR010ML SL 5P SL-5

For stainless 
steels
ส�้หรับงานส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXR010M SP P3 100 10 2.5P SP-38

SUXSL SUXR010ML SL 5P SL-9

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ010M SP P2 75 7 2.5P SP-43

S-PO PSMR010M PO P3 5P PO-27

For helical coil wire 
screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TW010M1LEB5 HT 1b 82 8.5 5P HT-48

TW010M1LEBA 1.5P HT-48

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2010M HT Ⅱ 140 7.8 30P ST-1

Taps         M10×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ010J SP P2 75 7 2.5P SP-5

PO POR010J PO P3 5P PO-5

HT TNMR010J5 HT P3 75 7 5P HT-8

TNMR010J1 1.5P HT-8

Taps         M10×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ010G SP P2 75 7 2.5P SP-5

PO POQ010G PO 5P PO-5

HT TNMQ010G5 HT P2 75 7 5P HT-8

TNMQ010G1 1.5P HT-8

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Dies selection

การ฼ลือกดายป
M

a
te

ri
a
l 

วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา

งรอ
บน

อก
T

h
ic

k
n

e
s
s

คว
าม

หน
า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M10×1.5

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG010ODNEBC Di-4

38 13 TYJ010ODNEBC Di-4

50 16 TYM010ODNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG010ODNEBC Di-11

38 13 GYJ010ODNEBC Di-11

Dies         M10×1.25

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG010NDNEBC Di-4

38 13 TYJ010NDNEBC Di-4

50 16 TYM010NDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG010NDNEBC Di-11

38 13 GYJ010NDNEBC Di-11

Dies         M10×1

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG010MDNEBC Di-4

38 13 TYJ010MDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG010MDNEBC Di-11

38 13 GYJ010MDNEBC Di-11

Dies         M10×0.75

Solid dies

฾ซลิดดาย
HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG010JDNEBC Di-4

38 13 TYJ010JDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG010JDNEBC Di-11

Dies         M10×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2~2.5P TYG010GDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2~2.5P GYG010GDNEBC Di-11

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM
)

Dies

Dies

Dies

Dies
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10.863mm

　　　　　　　　　　　　　　　　　　

G9

G8

G9

G8

P2

P3

P4

P2

P3

P4

P5P5

10.863mm

11.701～11.966

11.760～11.950

10.679～10.829

10.683～10.813

−
～9.803

−
−

10.863～11.063

10.863～11.023 10.106～10.441

10.106～10.441

P3

P4

P5

P2

G8  

G9  

NP

GP WP

NP

GP WP

P2 P4P3 P5

G8 G9

GPGP

-150μm-200μm -100μm -50μm +50μm +100μm +150μm +200μm

Ⅱ
P1

P2

GR6gNR6g -51～-33-202～-184

GR2WR2 -62～-54-180～-172

GP6H NP6H7～   17 200～ 210

GP2 WP24 ～   12 152～ 160

Min
Max

Min

Max

Min 100%

Max 82.3%

Min

100%

Min

100%

74.1%82.3%

MaxMax

10.3

Min

D1

Max

10.106 10.441

89.7% 100% 82.3%

NR : NOT GO ring gage GR : GO ring gage

WR : NOT GO working ring gage

GP : GO plug gage NP : NOT GO plug gage

WP : NOT GO working plug gage

Class

Internal threads

Plug gage pitch diameter(for internal threads inspection)Ring gage pitch diameter(for external threads inspection)

Flowchart : M12 tapping
PD

External threads
d

=
1

2
.0

m
m

Internal threads

P=1.75mm

=18.1mm

PD

Unit : mm

【Length of engagement】
On "middle" engagement class, 7H class can be chosen 
in case of "L" engagement length.

Engagement 
length

Engagement 
classi�cation

Engagement 
length classi�cation

Short engagement length 4HS 5H — S≦6(mm)

Normal engagement length 5HM 6H 7H 6＜M≦18(mm)

Min Max

11.09 11.23

Unit : mm

*Hole size for thread forming taps

Long engagement length 6HL 7H 8H 18＜L(mm)

PD tolerance

PD toleranceClass

Class of dies

Solid dies

Solid dies

for Auto Lathe

6H internal threads(0～200)

JIS 2Class intenal threads(0～160)

(–)　←　Basic size of pitch diameter / ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ 　→　(+)

Unit : μm Unit : μm

Unit : mmUnit : mm

Accuracy of external threads Accuracy of internal threads

Major diameter Pitch diameter Minor diameter
6g

JIS 2class

Major diameter Pitch diameter Minor diameter

6H

JIS 2class

20μm～40μm

40μm～60μm

60μm～80μm

80μm～100μm

89μm～102μm

102μm～114μm

Internal threads

C
h

e
c

k
 3

C
h

e
c

k
 2

C
h

e
c

k
 1

S
y

m
b

o
l

F
in

e

M
id

d
le

C
o

a
rs

e

NR GR

WR GR

NR GR

WR GR

P1
P2

Ⅱ

　

6g external threads(-184～-34)

JIS 2Class external threads(-180～-50)

/ปป฽ผนผังป:ปการตຍาบปM12

Bo
rin

g 
be

fo
re

 ta
pp

in
g

รูก
຋อน

ตຍา
บ

T
h

re
a

d
in

g
กา

รท
ำ฼ก

ลีย
ว

G
a

g
e

 c
h

e
ck

฼ช
ใค฼

กล
ียว

Relative position of PD tolerance area of external threads, internal threads, taps and gages.
ตำ฽หน຋งความสัมพันธຏของค຋าความ฼ผืไอปPDปของ฼กลียว฿น,ป฼กลียว฿น,ปตຍาบป฽ละ฼กจ

Tolerance of dies is the target of external threads
ค຋าความ฼ผืไอของดายทีไ฼ปຓน฼ปງาหมายของ฼กลียว฿น

Basic size of pitch diameter
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางพิตซຏขนาดปกติ

【Thread class of cutting taps】

【Thread class of roll taps】

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

*Above shows the plus tolerance by 
setting PD basic size as "0".

[คลาส฼กลียวของคัตติๅงตຍาบ]

[คลาส฼กลียวของตຍาบรีด฼กลียว]

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

*ขຌางตຌน฽สดงถึงค຋าความ฼ผืไอ฼ปຓนบวก฾ดยตัๅงค຋าปPDป฼ปຓนป0

Tolerance area of tap's pitch diameter

[Pitch diameter]
Diameter of imaginary cylinder or cone which makes equal the width of
threads and width of space between the threads
[฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏ]
฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางทรงกระบอกหรือกรวยจะ฼ท຋ากับความกวຌางของฟຑน฽ละความกวຌางช຋องว຋างระหว຋านฟຑน

ค຋า฼ผืไอ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลางของพิตซຏของตຍาบ

Width of 
threads

width of space 
between threads

Pitch 
diameter

Width of 
threads

Width of space 
between threads

Pitch 
diameter

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง
ของพิตซຏ

ความกวຌางของฟຑน

ความกวຌางของช຋องว຋าง
ระหว຋างฟຑน

Internal threads made by roll taps are di�erent from those 
made by cutting taps on the shape of minor dimameter.

฼กลียว฿นทีไทำดຌวย฾รลตຍาบจะ฽ตกต຋างกับการทำดຌวยคัตติๅงตຍาบ
฿น฼รืไองของ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คน฼กลียว

Forming condition changes depending on workpiece’s Material and shape.

Above is for customer’s reference.

การ฼ปลีไยน฽ปลงสภาพดຌวยการขึๅนรูปจะขึๅนอยู຋กับวัสดุของชิๅนงานปอຌางอิงสำหรับลูกคຌา
D1 is minor diameter of JIS 6H (2nd Class) of internal threads

D1ป฼ปຓฯ฼สຌนผ຋าศูนยຏกลาง฾คนของปJISป6Hป(คลาสป2)ปของ฼กลียว฿น

Bored hole size / ขนาดของรู
Engagement ratio / อัตราส຋วน฼กลียว

Drill size 
ขนาดดอกสว຋าน

(ref.)

฼กลียวนอก

฼กลียว฿น

Length of engagement
ความสมบูรณຏของ฼กลียว
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M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M12×1.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ012P SP P2 82 8.5 2.5P SP-5

+SP SNPQ012P SP-14

SNPR012P P3 SP-14

SNPS012P P4 SP-14

SP 1.5P SY012PQNEBA 1.5P SP-12

PO POS012P PO 5P PO-5

HT TNMR012P5 HT P3 82 8.5 5P HT-8

TNMR012P1 1.5P HT-8

Oversize SP SPR012P SP P3 82 8.5 2.5P SP-6

SPS012P P4 SP-6

PO POT012P PO P5 5P PO-5

HT TNMS012P5 HT P4 82 8.5 5P HT-8

TNMS012P1 1.5P HT-8

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ012P--L SP P2 82 8.5 2.5P SP-20

PO LH POS012P--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMR012P5-L HT P3 82 8.5 5P HT-20

TNMR012P1-L 1.5P HT-20

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ012PX SP P2 82 8.5 2.5P SP-17

PO OX POS012PX PO P4 5P PO-12

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPR012P SP P3 82 8.5 2.5P SP-24

AU+SL VSAPS012PL SL P4 5P SL-4

PO V VPOS012P PO P4 82 8.5 5P PO-16

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ012PL10 SP P2 100 8.5 2.5P SP-27

SPQ012PL12 120 SP-27

SPQ012PL15 150 SP-27

SPQ012PL20 200 SP-27

LS-PO POS012PL10 PO P4 100 8.5 5P PO-18

POS012PL12 120 PO-18

POS012PL15 150 PO-18

POS012PL20 200 PO-18

LS-HT TNMQ012P510 HT P2 100 8.5 5P HT-23

TNMQ012P512 120 HT-23

TNMQ012P515 150 HT-23

TNMQ012P520 200 HT-23

TNMQ012P525 250 HT-23

TNMQ012P110 100 1.5P HT-23

TNMQ012P112 120 HT-23

TNMQ012P115 150 HT-23

TNMQ012P120 200 HT-23

TNMQ012P125 250 HT-24

Oversize LS-SP SPR012PL15 SP P3 150 8.5 2.5P SP-27

LS-PO POT012PL15 PO P5 5P PO-18

LS-HT TNMR012P515 HT P3 150 8.5 5P HT-24

TNMR012P115 1.5P HT-24

TNMS012P515 P4 5P HT-24

TNMS012P520 200 HT-24

TNMS012P115 150 1.5P HT-24

TNMS012P120 200 HT-24

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย LS-SP LH SPQ012PL15-L SP P2 150 8.5 2.5P SP-30

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Long shank

ดๅามยาว
For left hand 
threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

LS-HT LH TNMQ012P515L HT P2 150 8.5 5P HT-29

TNMQ012P115L 1.5P HT-29

TiN 

coated

฼คลือบ
เททา฼นียม

LS-SP V VSPQ012PL15 SP P2 150 8.5 2.5P SP-31

LS-PO V VPOS012PL15 PO P4 5P PO-21

LS-HT V TNMQ012P510V HT P2 100 8.5 5P HT-31

TNMQ012P515V 150 HT-31

TNMQ012P110V 100 1.5P HT-31

TNMQ012P115V 150 HT-31

For soft structural steels
ส�้หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMQ012P SP P2 82 8.5 2.5P SP-45

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM8012PP RO G8 82 8.5 4P RO-5

NRZM8012PB 2P RO-5

NRZM9012PP G9 4P RO-5

NRZM9012PB 2P RO-5

For high carbon steels

ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ012P SP P2 82 8.5 2.5P SP-47

HC-PO PCMS012P PO P4 82 8.5 5P PO-29

Oxidizing

ออกซิเดซ่ HC-SP OX SCMQ012PX SP P2 82 8.5 2.5P SP-49

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS012P PO P4 82 8.5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS012P5 HT 5P HT-55

ETHMS012P1 2.5P HT-55

Powder 

HSS

ผงเฮสปีด

PM-SP - SP P3 82 8.5 3P SP-60

LS-PM-SP - 150 SP-61

PM-PO - PO P4 82 5.5P PO-35

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR012P SP P3 82 8.5 3P SP-58

ZET-P ZETPMT012P SL P5 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR012P SP P3 82 8.5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMT012P PO P5 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels

ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนกลาง MHSL MHSLT012P5 SL P5 82 8.5 5P SL-16

Cemented carbide taps 
for hard materials

คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับงานหนัก

UH-CT UHCS012P5 HT P4 82 10.5 5P CT-16

EH-CT EHCS012P5 HT P4 82 8.5 5P CT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ012P SP P2 82 8.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMS012P PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS012P4 HT 4P HT-34

TUMS012P1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMR012P SP P3 82 8.5 2.5P SP-35

SUMS012P P4 SP-35

SU-PO PUMT012P PO P5 5P PO-24

For deep

hole use

ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMQ012P-SU SP P2 82 8.5 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 150 SP-42

LS-SU-S-PO - PO P4 5P PO-26

For hard-to- 
machine-materials

SU2-SP SU2MR012P SP P3 82 8.5 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY012PSAEN5 HT P4 82 8.5 5P HT-36

TY012PSAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM012P5 70~40 5P HT-39

TFCM012P1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR012P3 HT P3 82 8.5 3P CT-5

TCNR012P1 1.5P CT-5

TCNS012P3 P4 3P CT-5

TCNS012P1 1.5P CT-5

For aluminum 
alloys
ส�้หรับอลูมิ฼นียม

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P4 82 8.5 2.5P CT-9

Carbide spiral pointed taps
ตๆาบรไอยตรงคาร่เบด่ N-CT-PO PCNS012P PO P4 82 8.5 5P CT-10

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR012P SP P3 82 8.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY012PRLENA SP P3 82 8.5 1.5P SP-54

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-HT TY012PSLEN5 HT P4 82 8.5 5P HT-41

TY012PSLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM012P5 75〜45 5P HT-43

TLAM012P1 1.5P HT-43

AXE AXE-HT TAXEMR012P1 HT P3 82 8.5 1.5P HT-46

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR012P3A HT P3 82 8.5 3P CT-2

TCNR012P1A 1.5P CT-2

For aluminum alloys
(with coolant hole)

Carbide
คาร่เบด่ MC-AD-CT MCADS012P1 HT P4 100 8.5 1.5P CT-12

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM8012PP RO G8 82 8.5 4P RO-11

NRSM8012PB 2P RO-11

NRSM9012PP G9 4P RO-11

NRSM9012PB 2P RO-11

X series

รุไน฼อใกซ่
F o r  g e n e r a l 
steels
ส�้หรับงานทัไวเป

XSP SNXR012P SP P3 110 12 2.5P SP-15

XSL SNXS012PL SL P4 5P SL-1

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
AUXSP VSAXR012P SP P3 110 12 2.5P SP-25

AUXSL VSAXS012PL SL P4 5P SL-5

For sta in less 
steels
ส�้หรับงานส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXS012P SP P4 110 12 2.5P SP-38

SUXSL SUXS012PL SL 5P SL-9

High speed tapping

ตๆาบเฮสปีด
F-SP VFSHMS012P SP P4 82 8.5 2.5P SP-62

LS-F-SP - 150 SP-63

F-SL VFSHMS012PL SL 82 5P SL-11

LS-F-SL - 150 SL-12

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHSS012P SP P4 82 12 2.5P SP-64

HFISP HFISPS012P SP P4 82 12 2.5P SP-65

Carbide taps for 
cast irons
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับ฼หลใกหลไอ

HFICT-B HFICTBR012P HT P3 82 12 2.5P CT-20

HFICT-P HFICTPR012P 4P CT-19

F o r  n o n - f e r r o u s 
materials
ส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS012P SP P4 82 12 2.5P SP-66

HFASP HFASPS012P SP-67

Carbide taps for 
non-ferrous materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFACT-B HFACTBR012P HT P3 82 12 2.5P CT-18

HFACT-P HFACTPR012P 4P CT-17

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส�้หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส้�หรับ฼หลใก HDISP HDISPS012P SP P4 82 12 2.5P SP-68

For non-ferrous 
materials

HDASP HDASPS012P SP P4 82 12 2.5P SP-69

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

For both steels and 
non ferrous materials

HDISL HDISLS012P SL P4 82 12 5P SL-13

Thread forming taps for 

high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใกกลๅา
คาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM8012PP RO G8 82 8.5 4P RO-21

HRZM8012PB 2P RO-21

HRZM9012PP G9 4P RO-21

HRZM9012PB 2P RO-21

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ012P SP P2 82 8.5 2.5P SP-43

S-PO PSMS012P PO P4 5P PO-27

Oversize
S-SP SSMR012P SP P3 82 8.5 2.5P SP-43

Low spiral

฼กลียวตไ�้
LO-SP 8˚ LSHMQ012P8 SP P2 82 8.5 2.5P SP-55

LO-SP 15˚ LSHMQ012P15 SP-55

LO-SP 20˚ LSHMQ012P20 SP-55

LS-LO-SP LSHMQ012PL15 150 SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW012P1LEN SP 1b 95 12.5 2.5P SP-52

AL-PO - PO 5P PO-31

AL-HT TW012P1LEB5 HT HT-48

TW012P1LEBA 1.5P HT-49

N-RS RW012P6LENB RO G6 2P RO-13

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHQ012PL10 SP P2 100 8.5 2.5P SP-57

MSHQ012PL15 150 SP-57

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-PO MPHS012PL10 PO P4 100 8.5 5P PO-32

MC-PO MPHS012PL15 150 PO-32

MC-HT ML10012P5-Q HT P2 100 HT-52

ML15012P5-Q 150 HT-52

ML20012P5-Q 200 HT-52

ML10012P1-Q 100 1.5P HT-53

ML15012P1-Q 150 HT-53

ML20012P1-Q 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2012P HT Ⅱb 170 9 26P ST-1

Taps         M12×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ012O SP P2 82 8.5 2.5P SP-6

SP 1.5P SY012OQNEBA 1.5P SP-12

PO POR012O PO P3 5P PO-5

HT TNMR012O5 HT P3 82 8.5 5P HT-8

TNMR012O1 1.5P HT-8

Oversize SP SPR012O SP P3 82 8.5 2.5P SP-6

SPS012O P4 SP-6

PO POS012O PO 5P PO-5

POT012O P5 PO-5

HT TNMS012O5 HT P4 82 8.5 5P HT-8

TNMS012O1 1.5P HT-8

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ012O--L SP P2 82 8.5 2.5P SP-20

PO LH POR012O--L PO P3 5P PO-14

HT LH TNMR012O5-L HT P3 82 8.5 5P HT-20

TNMR012O1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ012OX SP P2 82 8.5 2.5P SP-17

PO OX POR012OX PO P3 5P PO-12

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPR012O SP P3 82 8.5 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR012OL SL 5P SL-4

PO V VPOR012O PO P3 82 8.5 5P PO-16

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ012OL10 SP P2 100 8.5 2.5P SP-27

SPQ012OL15 150 SP-27

SPQ012OL20 200 SP-27

LS-PO POR012OL10 PO P3 100 5P PO-18

POR012OL15 150 PO-18

POR012OL20 200 PO-18

LS-HT TNMQ012O510 HT P2 100 8.5 5P HT-24

TNMQ012O512 120 HT-24

TNMQ012O515 150 HT-24

TNMQ012O520 200 HT-24

TNMQ012O110 100 1.5P HT-24

TNMQ012O112 120 HT-24

TNMQ012O115 150 HT-24

TNMQ012O120 200 HT-24

Oversize

ขนาด฿หญไ
LS-HT TNMS012O515 HT P4 150 8.5 5P HT-24

TNMS012O520 200 HT-24

TNMS012O115 150 1.5P HT-24

TNMS012O120 200 HT-24

For left hand 
threads

ส�้หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ012OL15-L SP P2 150 8.5 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ012O515L HT P2 150 8.5 5P HT-29

TNMQ012O115L 1.5P HT-30

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material
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Long shank

ดๅามยาว
TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
LS-SP V VSPQ012OL15 SP P2 150 8.5 2.5P SP-31

LS-PO V VPOR012OL15 PO P3 5P PO-21

LS-HT V TNMQ012O510V HT P2 100 8.5 5P HT-31

TNMQ012O515V 150 HT-32

TNMQ012O110V 100 1.5P HT-32

TNMQ012O115V 150 HT-32

For soft structural steels
ส�้หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMQ012O SP P2 82 8.5 2.5P SP-45

Thread forming taps for 
steels
ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM8012OP RO G8 82 8.5 4P RO-5

NRZM8012OB 2P RO-5

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ012O SP P2 82 8.5 2.5P SP-47

HC-PO PCMR012O PO P3 82 8.5 5P PO-29

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS012O PO P4 82 8.5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS012O5 HT 5P HT-55

ETHMS012O1 2.5P HT-55

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR012O SP P3 82 8.5 3P SP-58

ZET-P ZETPMS012O SL P4 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR012O SP P3 82 8.5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMS012O PO P4 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels

ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนปานกลาง MHSL MHSLT012O5 SL P5 82 8.5 5P SL-16

Cemented carbide taps for hard materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS012O5 HT P4 82 10.5 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ012O SP P2 82 8.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMR012O PO P3 5P PO-24

SU-HT TUMR012O4 HT 4P HT-34

TUMR012O1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMR012O SP P3 82 8.5 2.5P SP-35

SUMS012O P4 SP-35

SU-PO PUMT012O PO P5 5P PO-24

For hard-to-
machine-materials

SU2-SP SU2MR012O SP P3 82 8.5 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY012OSAEN5 HT P4 82 8.5 5P HT-36

TY012OSAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM012O5 70〜40 5P HT-39

TFCM012O1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR012O3 HT P3 82 8.5 3P CT-5

TCNR012O1 1.5P CT-5

TCNS012O3 P4 3P CT-5

TCNS012O1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR012O SP P3 82 8.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY012ORLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY012OSLEN5 HT P4 82 8.5 5P HT-41

TY012OSLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM012O5 75〜45 5P HT-43

TLAM012O1 1.5P HT-43

AXE AXE-HT TAXEMR012O1 HT P3 82 8.5 1.5P HT-46

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR012O3A HT P3 82 8.5 3P CT-2

TCNR012O1A 1.5P CT-2

TCNS012O3A P4 3P CT-2

TCNS012O1A 1.5P CT-2

For aluminum alloys

(with coolant hole)

Carbide

คาร่เบด่ MC-AD-CT MCADS012O1 HT P4 100 8.5 1.5P CT-12

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM8012OP RO G8 82 8.5 4P RO-11

NRSM8012OB 2P RO-11

NRSM9012OP G9 4P RO-11

NRSM9012OB 2P RO-11

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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X series

รุไน฼อใกซ่
F o r  g e n e r a l 
steels
ส�้หรับงานทัไวเป

XSP SNXR012O SP P3 110 12 2.5P SP-15

XSL SNXR012OL SL 5P SL-1

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
AUXSP VSAXR012O SP P3 110 12 2.5P SP-25

AUXSL VSAXR012OL SL 5P SL-5

For sta in less 
steels
ส�้หรับงานส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXR012O SP P3 110 12 2.5P SP-38

SUXSL SUXS012OL SL P4 5P SL-9

High speed tapping

ตๆาบเฮสปีด
F-SP VFSHMR012O SP P3 82 8.5 2.5P SP-62

F-SL VFSHMR012OL SL 5P SL-11

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHSS012O SP P4 82 12 2.5P SP-64

HFISP HFISPS012O SP P4 82 12 2.5P SP-65

Carbide taps for 
cast irons
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับ฼หลใกหลไอ

HFICT-B HFICTBR012O HT P3 82 12 2.5P CT-20

HFICT-P HFICTPR012O 4P CT-19

F o r  n o n - f e r r o u s 
materials
ส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS012O SP P4 82 12 2.5P SP-66

HFASP HFASPS012O SP-67

Carbide taps for 
non-ferrous materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFACT-B HFACTBR012O HT P3 82 12 2.5P CT-18

HFACT-P HFACTPR012O 4P CT-17

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส้�หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส�้หรับ฼หลใก HDISP HDISPS012O SP P4 82 12 2.5P SP-68

For non-ferrous 
materials HDASP HDASPS012O SP P4 82 12 2.5P SP-69

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

For both steels and 
non ferrous materials

HDISL HDISLS012O SL P4 82 12 5P SL-13

Thread forming taps 

for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM8012OP RO G8 82 8.5 4P RO-21

HRZM8012OB 2P RO-21

HRZM9012OP G9 4P RO-21

HRZM9012OB 2P RO-21

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ012O SP P2 82 8.5 2.5P SP-43

S-PO PSMR012O PO P3 5P PO-27

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMQ012OL15 SP P2 150 8.5 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW012O1LEN SP 1b 88 10.5 2.5P SP-52

AL-HT TW012O1LEB5 HT 5P HT-49

TW012O1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHQ012OL10 SP P2 100 8.5 2.5P SP-57

MC-PO MPHR012OL10 PO P3 100 8.5 5P PO-32

MPHR012OL15 150 PO-32

MC-HT ML10012O5-Q HT P2 100 HT-53

ML15012O5-Q 150 HT-53

ML20012O5-Q 200 HT-53

ML10012O1-Q 100 1.5P HT-53

ML15012O1-Q 150 HT-53

ML20012O1-Q 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2012O HT Ⅱ 160 9 27P ST-1

Taps         M12×1.25

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ012N SP P2 82 8.5 2.5P SP-6

+SP SNPQ012N SP-14

SNPR012N P3 SP-14

SNPS012N P4 SP-14

SP 1.5P SY012NQNEBA P2 1.5P SP-12

PO POS012N PO P4 5P PO-5

HT TNMS012N5 HT P4 82 8.5 5P HT-8

TNMS012N1 1.5P HT-8

Oversize SP SPR012N SP P3 82 8.5 2.5P SP-6

SPS012N P4 SP-6

PO POT012N PO P5 5P PO-5

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ012N--L SP P2 82 8.5 2.5P SP-20

PO LH POS012N--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMS012N5-L HT P4 82 8.5 5P HT-20

TNMS012N1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ012NX SP P2 82 8.5 2.5P SP-17

PO OX POS012NX PO P4 5P PO-12

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPR012N SP P3 82 8.5 2.5P SP-24

AU+SL VSAPR012NL 5P SL-4

PO V VPOS012N PO P4 82 8.5 5P PO-16

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ012NL10 SP P2 100 8.5 2.5P SP-27

SPQ012NL12 120 SP-27

SPQ012NL15 150 SP-27

SPQ012NL20 200 SP-27

LS-PO POS012NL10 PO P4 100 5P PO-18

POS012NL15 150 PO-18

POS012NL20 200 PO-18

LS-HT TNMQ012N510 HT P2 100 8.5 5P HT-24

TNMQ012N512 120 HT-24

TNMQ012N515 150 HT-24

TNMQ012N520 200 HT-24

TNMQ012N110 100 1.5P HT-24

TNMQ012N112 120 HT-24

TNMQ012N115 150 HT-24

TNMQ012N120 200 HT-24

Oversize LS-HT TNMS012N515 HT P4 150 8.5 5P HT-24

TNMS012N520 200 HT-24

TNMS012N115 150 1.5P HT-24

TNMS012N120 200 HT-24

For left hand 
threads
ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ012NL15-L SP P2 150 8.5 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ012N515L HT P2 150 8.5 5P HT-30

TNMQ012N115L 1.5P HT-30

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
LS-SP V VSPQ012NL15 SP P2 150 8.5 2.5P SP-31

LS-PO V VPOS012NL15 PO P4 5P PO-21

LS-HT V TNMQ012N510V HT P2 100 8.5 5P HT-32

TNMQ012N515V 150 HT-32

TNMQ012N110V 100 1.5P HT-32

TNMQ012N115V 150 HT-32

For soft structural steels
ส�้หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMQ012N SP P2 82 8.5 2.5P SP-45

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM8012NP RO G8 82 8.5 4P RO-5

NRZM8012NB 2P RO-5

NRZM9012NP G9 4P RO-5

NRZM9012NB 2P RO-5

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ012N SP P2 82 8.5 2.5P SP-47

HC-PO PCMS012N PO P4 82 8.5 5P PO-30

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS012N PO P4 82 8.5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS012N5 HT 5P HT-55

ETHMS012N1 2.5P HT-55

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR012N SP P3 82 8.5 3P SP-58

ZET-P ZETPMT012N SL P5 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR012N SP P3 82 8.5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMT012N PO P5 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนกลาง MHSL MHSLT012N7 SL P5 82 8.5 7P SL-16

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Cemented carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS012N5 HT P4 82 10.5 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ012N SP P2 82 8.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMS012N PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS012N4 HT 4P HT-34

TUMS012N1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMR012N SP P3 82 8.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMT012N PO P5 5P PO-24

For hard-to-machine-
materials

SU2-SP SU2MR012N SP P3 82 8.5 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY012NSAEN5 HT P4 82 8.5 5P HT-36

TY012NSAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM012N5 70~40 5P HT-39

TFCM012N1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR012N3 HT P3 80 8.5 3P CT-6

TCNR012N1 1.5P CT-6

TCNS012N3 P4 3P CT-6

TCNS012N1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR012N SP P3 82 8.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY012NRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY012NSLEN5 HT P4 82 8.5 5P HT-41

TY012NSLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM012N5 75~45 5P HT-43

TLAM012N1 1.5P HT-43

AXE AXE-HT TAXEMR012N1 HT P3 82 8.5 1.5P HT-46

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR012N3A HT P3 80 8.5 3P CT-2

TCNR012N1A 1.5P CT-2

TCNS012N3A P4 3P CT-2

TCNS012N1A 1.5P CT-2

Carbide spiral fluted taps
ตๆาบรไอย฼ลืๅอยคาร่เบด่ N-CT-SP - SP P4 80 8.5 2.5P CT-9

For aluminum alloys
(with coolant hole)

Carbide
คาร่เบด่ MC-AD-CT MCADS012N1 HT P4 100 8.5 1.5P CT-12

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM8012NP RO G8 82 8.5 4P RO-11

NRSM8012NB 2P RO-11

NRSM9012NP G9 4P RO-12

NRSM9012NB 2P RO-12

X series

รุไน฼อใกซ่
F o r  g e n e r a l 
steels
ส�้หรับงานทัไวเป

XSP SNXR012N SP P3 110 12 2.5P SP-15

XSL SNXR012NL SL 5P SL-1

TiN  coated

฼คลือบเททา฼นียม
AUXSP VSAXR012N SP P3 110 12 2.5P SP-25

AUXSL VSAXR012NL SL 5P SL-5

For stainless 
steels
ส�้หรับงานส฽ตน฼ลส

SUXSP SUXR012N SP P3 110 12 2.5P SP-38

SUXSL SUXS012NL SL P4 5P SL-9

High speed tapping

ตๆาบเฮสปีด
F-SP VFSHMS012N SP P4 82 8.5 2.5P SP-62

F-SL VFSHMS012NL SL 5P SL-11

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHSS012N SP P4 82 12 2.5P SP-64

HFISP HFISPS012N SP P4 82 12 2.5P SP-65

Carbide taps for 
cast irons
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับ฼หลใกหลไอ

HFICT-B HFICTBR012N HT P3 82 12 2.5P CT-20

HFICT-P HFICTPR012N 4P CT-19

F o r  n o n - f e r r o u s 
materials
ส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS012N SP P4 82 12 2.5P SP-66

HFASP HFASPS012N SP-67

Carbide taps for 
non-ferrous materials
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFACT-B HFACTBR012N HT P3 82 12 2.5P CT-18

HFACT-P HFACTPR012N 4P CT-17

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส�้หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส�้หรับ฼หลใก HDISP HDISPS012N SP P4 82 12 2.5P SP-68

For non-ferrous 
materials

HDASP HDASPS012N SP P4 82 12 2.5P SP-69

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

For both steels and 
non ferrous materials

HDISL HDISLS012N SL P4 82 12 5P SL-13

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Thread forming taps 

for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM8012NP RO G8 82 8.5 4P RO-21

HRZM8012NB 2P RO-21

HRZM9012NP G9 4P RO-21

HRZM9012NB 2P RO-21

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ012N SP P2 82 8.5 2.5P SP-44

S-PO PSMS012N PO P4 5P PO-27

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMQ012NL15 SP P2 150 8.5 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW012N1LEN SP 1b 88 10.5 2.5P SP-53

AL-HT TW012N1LEB5 HT 5P HT-49

TW012N1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-HT ML10012N5-Q HT P2 100 8.5 5P HT-53

ML15012N5-Q 150 HT-53

ML20012N5-Q 200 HT-53

ML10012N1-Q 100 1.5P HT-53

ML15012N1-Q 150 HT-53

ML20012N1-Q 200 HT-53

MC-SP MSHQ012L10 SP 100 2.5P SP-57

MC-PO MPHS012NL10 PO P4 5P PO-32

MPHS012NL15 150 PO-32

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2012N HT Ⅱ 160 9 27P ST-1

Taps         M12×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ012M SP P2 82 8.5 2.5P SP-6

PO POR012M PO P3 5P PO-5

HT TNMR012M5 HT P3 82 8.5 5P HT-8

TNMR012M1 1.5P HT-8

Oversize SP SPR012M SP P3 82 8.5 2.5P SP-6

SPS012M P4 SP-6

PO POS012M PO 5P PO-5

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ012M--L SP P2 82 8.5 2.5P SP-20

HT LH TNMR012M5-L HT P3 82 8.5 5P HT-20

TNMR012M1-L 1.5P HT-20

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQ012MX SP P2 82 8.5 2.5P SP-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ012ML12 SP P2 120 8.5 2.5P SP-27

SPQ012ML15 150 SP-27

LS-PO POR012ML10 PO P3 100 5P PO-18

POR012ML15 150 PO-18

LS-HT TNMQ012M510 HT P2 100 8.5 5P HT-24

TNMQ012M515 150 HT-24

TNMQ012M110 100 1.5P HT-24

TNMQ012M115 150 HT-24

Thread forming taps for steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก
N-RZ NRZM7012MP RO G7 82 8.5 4P RO-5

NRZM7012MB 2P RO-5

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQ012M SP P2 82 8.5 2.5P SP-47

For stainless steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ012M SP P2 82 8.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMR012M PO P3 5P PO-24

SU-HT TUMR012M4 HT 4P HT-34

TUMR012M1 1.5P HT-34

For hard-to-machine-

materials
SU2-SP SU2MR012M SP P3 82 8.5 3P SP-39

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY012MRAEN5 HT P3 82 8.5 5P HT-36

TY012MRAENA 1.5P HT-37

FC-O TFCM012M5 60〜35 5P HT-39

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu

te
 /
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สินคๅา

For cast irons FC-O TFCM012M1 HT 60〜35 82 8.5 1.5P HT-39

ส้�หรับ
฼หลใกหลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR012M3 HT P3 70 8.5 3P CT-6

TCNR012M1 1.5P CT-6

TCNS012M3 P4 3P CT-6

TCNS012M1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR012M SP P3 82 8.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY012MRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY012MRLEN5 HT P3 82 8.5 5P HT-41

TY012MRLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM012M5 65〜35 5P HT-43

TLAM012M1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR012M3A HT P3 70 8.5 3P CT-2

TCNR012M1A 1.5P CT-2

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM7012MP RO G7 82 8.5 4P RO-12

NRSM7012MB 2P RO-12

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ012M SP P2 82 8.5 2.5P SP-44

S-PO PSMR012M PO P3 5P PO-27

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2012M HT Ⅱ 150 9 30P ST-1

Taps         M12×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ012J SP P2 82 8.5 2.5P SP-6

PO POR012J PO P3 5P PO-5

HT TNMR012J5 HT P3 82 8.5 5P HT-8

TNMR012J1 1.5P HT-8

Taps         M12×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ012G SP P2 82 8.5 2.5P SP-6

PO POQ012G PO 5P PO-5

HT TNMQ012G5 HT P2 82 8.5 5P HT-8

TNMQ012G1 1.5P HT-8

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 

วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา

งรอ
บน

อก
T

h
ic

k
n

e
s
s

คว
าม

หน
า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M12×1.75

Solid dies HSS D Ⅱ 38 13 2~2.5P TYJ012PDNEBC Di-4

฾ซลิดดาย 50 16 TYM012PDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2~2.5P GYJ012PDNEBC Di-11

Dies         M12×1.5

Solid dies HSS D Ⅱ 38 13 2~2.5P TYJ012ODNEBC Di-4

฾ซลิดดาย 50 16 TYM012ODNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2~2.5P GYJ012ODNEBC Di-11

Dies         M12×1.25

Solid dies HSS D Ⅱ 38 13 2~2.5P TYJ012NDNEBC Di-4

฾ซลิดดาย 50 16 TYM012NDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2~2.5P GYJ012NDNEBC Di-11

Dies         M12×1

Solid dies HSS D Ⅱ 38 13 2~2.5P TYJ012MDNEBC Di-4

฾ซลิดดาย 50 16 TYM012MDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2~2.5P GYJ012MDNEBC Di-11

Dies         M12×0.75

Solid dies HSS D Ⅱ 38 13 2~2.5P TYJ012JDNEBC Di-4

฾ซลิดดาย For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2~2.5P GYJ012JDNEBC Di-11

Dies         M12×0.5

Solid dies HSS D Ⅱ 38 13 2~2.5P TYJ012GDNEBC Di-4

฾ซลิดดาย For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2~2.5P GYJ012GDNEBC Di-11

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

Sizes-39
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General purpose
R-Y RY2.0E3 RO 6HX 42 3 3P RO-1

Standard SP SPP2.0E SP P1 42 3 2.5P SP-4

+SP SNPP2.0E SP-13

SP 1.5P SY2.0EPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ2.0E PO P2 5P PO-4

HT TNMP2.0E5 HT P1 42 3 5P HT-4

Tap selection Symbol Code

Product 
page

Note 1

Page shown in line-ups 
depending on products

Explanation of catalogue contents

Continuous chips

Chip ejection 

No chips 
thread forming

Broken chips 
stored in �utes

SP=Spiral PO=Spiral point HT= Straight SL= LH spiral RO=Forming 
฼กลียว฼ลืๅอย ฼กลียวตรง ร຋อง฼ลืๅอยซຌาย การรีด฼กลียว฼กลียวตรง

Flute shape of taps and chip ejection

Hardness of materials : Please refer to material composition table shown in technical data.

Kind

F
e

rr
o

u
s

N
o

n
-f

e
rr

o
u

s

Chip shape after boring (drilling) Examples of materials

Cast iron, Ductile cast iron, Sintered material

High hardness material

Heat treated steel (45-55HRC)

Heat treated steel (25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, Heat treated steel

Medium carbon steel, Cast steel

Stainless steel

   

 

 

No. 

Titanium alloy

Nickel base alloy

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy

Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze

Thermosetting plastic

Chip or 
powder like

Continuous

Chip or 
powder like

Continuous

①

②

③

④

⑤

⑥

⑦
Low carbon steel⑧

⑨

⑩

⑪

⑫

⑬

Classi�cation of materials

คำอธิบายของ฼นืๅอหา฽คใตตาลใอก

การ฼ลือกตຍาบ

วัตถุประสงคຏทัไวเป

มาตรฐาน

วัสดุหลัก สัญลักษณຏ รหัส

฼กล
ียว

ปร
ะ฼ภ

ท

หนຌา
สินคຌา หนຌา฽สดงขึๅนอยู຋กับสินคຌา

/ปการจำ฽นกประ฼ภทวัสดุ
ชนิด ลักษณะ฼ศษหลังการ฼จาะ หมาย฼ลข /ปตัวอย຋างวัสดุ

/ป฼
หล

ใก
/ปเ

ม຋฿
ช຋฼ห

ลใก

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฾ลหะอัดขึๅนรูป

/ปรูปร຋าง฼กลียวของตຍาบ฽ละ฼ศษทีไออกมา

วัสดุความ฽ขใงสูง

฼หลใกกลຌาชุบป(45-55ปHRC)

฼หลใกกลຌาอบ(25-45ปHRC)

฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ

เท฼ท฼นียมผสม

฾ลหะผสมนิก฼กิล

อลูมิ฼นียมประ฼ภทรีด,ปทอง฽ดง,ป฾ลหะทอง฽ดงผสม

อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

ความ฽ขใงของวัสดุ:ป฾ปรดดูตารางองคຏประกอบของวัสดุทีไ฽สดง฿นขຌอมูลทาง฼ทคนิค

฼ศษ฽บบต຋อ฼นืไองป฼ศษยຌอนขึๅน

฼ศษ฽บบเหลออก ฼ศษหัก฼กใบเวຌ฿น฼กลียว

เม຋มี฼ศษ

Main 
material

F
lu

te

C
la

ss

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Sizes-40
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M1×0.25

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.0B5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.0B1 1.5P HT-4

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMP1.0B5-L HT P1 36 3 5P HT-18

TNMP1.0B1-L 1.5P HT-18

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
R+V RVP41.0BP RO G4 36 3 4P RO-16

RVP41.0BB 2P RO-16

RVP51.0BP G5 4P RO-16

RVP51.0BB 2P RO-16

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP41.0BP RO G4 36 3 4P RO-3

NRZP41.0BB 2P RO-3

NRZP51.0BP G5 4P RO-3

NRZP51.0BB 2P RO-3

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP41.0BP RO G4 36 3 4P RO-9

NRSP41.0BB 2P RO-9

NRSP51.0BP G5 4P RO-9

NRSP51.0BB 2P RO-9

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับตๆาบ฽หๅง OL+RZ OLRZP41.0BP RO G4 36 3 4P RO-18

Thread forming taps for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP+RZ HRZP41.0BB RO G4 36 3 2P RO-20

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM41.0B1 RO G4 36 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ41.0BB RO G4 36 3 2P RO-26

Taps         M1×0.2

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.0A5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.0A1 1.5P HT-4

Taps         M1.1×0.25

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.1B5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.1B1 1.5P HT-4

Taps         M1.1×0.2

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.1A5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.1A1 1.5P HT-4

Taps         M1.2×0.25

Standard

มาตรฐาน
SP SPP1.2B SP P1 36 3 2.5P SP-4

SP 1.5P SY1.2BPNEBA 1.5P SP-11

PO POP1.2B PO 5P PO-4

HT TNMP1.2B5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.2B1 1.5P HT-4

Oversize

ขนาด฿หญไ
HT TNMR1.2B5 HT P3 36 3 5P HT-4

TNMR1.2B1 1.5P HT-4

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
HT LH TNMP1.2B5-L HT P1 36 3 5P HT-18

TNMP1.2B1-L 1.5P HT-18

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
R+V RVP41.2BP RO G4 36 3 4P RO-16

RVP41.2BB 2P RO-16

RVP51.2BP G5 4P RO-16

RVP51.2BB 2P RO-16

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP41.2BP RO G4 36 3 4P RO-3

NRZP41.2BB 2P RO-3

NRZP51.2BP G5 4P RO-3

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Thread forming taps for steels
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก N+RZ NRZP51.2BB RO G5 36 3 2P RO-3

Thread forming taps 

for non-ferrous 

materials

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP41.2BP RO G4 36 3 4P RO-9

NRSP41.2BB 2P RO-9

NRSP51.2BP G5 4P RO-9

NRSP51.2BB 2P RO-9

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับตๆาบ฽หๅง OL+RZ OLRZP41.2BP RO G4 36 3 4P RO-18

Thread forming taps for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP+RZ HRZP41.2BB RO G4 36 3 2P RO-20

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM41.2B1 RO G4 36 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ41.2BB RO G4 36 3 2P RO-26

Taps         M1.2×0.2

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.2A5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.2A1 1.5P HT-4

Taps         M1.4×0.3

Standard

มาตรฐาน
SP SPP1.4C SP P1 36 3 2.5P SP-4

SP 1.5P SY1.4CPNEBA 1.5P SP-11

PO POP1.4C PO 5P PO-4

HT TNMP1.4C5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.4C1 1.5P HT-4

Oversize

ขนาด฿หญไ
PO POQ1.4C PO P2 36 3 5P PO-4

POR1.4C P3 PO-4

HT TNMR1.4C5 HT P3 36 3 5P HT-4

TNMR1.4C1 1.5P HT-4

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMP1.4C5-L HT P1 36 3 5P HT-18

TNMP1.4C1-L 1.5P HT-18

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPP1.4CX SP P1 36 3 2.5P SP-16

PO OX POP1.4CX PO 5P PO-11

Oversize
ขนาด฿หญไ PO OX POQ1.4CX PO P2 36 3 5P PO-11

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
R+V RVP41.4CP RO G4 36 3 4P RO-16

RVP41.4CB 2P RO-16

RVP51.4CP G5 4P RO-16

RVP51.4CB 2P RO-16

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP41.4CP RO G4 36 3 4P RO-3

NRZP41.4CB 2P RO-3

NRZP51.4CP G5 4P RO-3

NRZP51.4CB 2P RO-3

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC+PO PCPP1.4C PO P1 36 3 5P PO-29

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMP1.4C SP P1 36 3 2.5P SP-34

SU+PO PUPP1.4C PO 5P PO-23

For cast  irons
ส้�หรับ฼หลใกหลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR1.4C3 HT P3 34 3 3P CT-4

TCNR1.4C1 1.5P CT-4

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-HT TY1.4CQLEN5 HT P2 36 3 5P HT-40

TY1.4CQLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM1.4C5 36〜21 5P HT-42

TLAM1.4C1 1.5P HT-42

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR1.4C3A HT P3 34 3 3P CT-1

TCNR1.4C1A 1.5P CT-1

Thread forming taps 

for non-ferrous metals

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับวัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP41.4CP RO G4 36 3 4P RO-9

NRSP41.4CB 2P RO-9

NRSP51.4CP G5 4P RO-9

NRSP51.4CB 2P RO-9

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน MG-HT TMGMQ1.4C1 HT P2 36 3 1P HT-47

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับตๆาบ฽หๅง OL+RZ OLRZP41.4CP RO G4 36 3 4P RO-18

Thread forming taps for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP+RZ HRZP41.4CB RO G4 36 3 2P RO-20

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM41.4C1 RO G4 36 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ41.4CB RO G4 36 3 2P RO-26

Taps         M1.4×0.2

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.4A5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.4A1 1.5P HT-4

Torqueless thread forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว SC-TL-RZ SRZM31.4A1 RO G3 36 3 1P RO-24

Taps         M1.6×0.35

Standard

มาตรฐาน
SP SPP1.6D SP P1 36 3 2.5P SP-4

SP 1.5P SY1.6DPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ1.6D PO P2 5P PO-4

HT TNMQ1.6D5 HT P2 36 3 5P HT-4

TNMQ1.6D1 1.5P HT-4

Oversize
ขนาด฿หญไ PO POR1.6D PO P3 36 3 5P PO-4

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ1.6D5-L HT P2 36 3 5P HT-18

TNMQ1.6D1-L 1.5P HT-18

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPP1.6DX SP P1 36 3 2.5P SP-16

PO OX POQ1.6DX PO P2 5P PO-11

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
R+V RVP41.6DP RO G4 36 3 4P RO-16

RVP41.6DB 2P RO-16

RVP51.6DP G5 4P RO-16

RVP51.6DB 2P RO-16

RVP61.6DB G6 RO-16

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP41.6DP RO G4 36 3 4P RO-3

NRZP41.6DB 2P RO-3

NRZP51.6DP G5 4P RO-3

NRZP51.6DB 2P RO-3

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC+PO PCPQ1.6D PO P2 36 3 5P PO-29

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส SU+PO PUPQ1.6D PO P2 36 3 5P PO-23

For cast  irons
ส้�หรับ฼หลใกหลไอ

FC-O TFCM1.6D5 HT 40〜25 36 3 5P HT-38

TFCM1.6D1 1.5P HT-38

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR1.6D3 HT P3 36 3 3P CT-4

TCNR1.6D1 1.5P CT-4

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-HT TY1.6DQLEN5 HT P2 36 3 5P HT-40

TY1.6DQLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM1.6D5 40〜25 5P HT-42

TLAM1.6D1 1.5P HT-42

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR1.6D3A HT P3 36 3 3P CT-1

TCNR1.6D1A 1.5P CT-1

Thread forming taps 

for non-ferrous metals

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับวัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP41.6DP RO G4 36 3 4P RO-9

NRSP41.6DB 2P RO-9

NRSP51.6DP G5 4P RO-9

NRSP51.6DB 2P RO-9

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน MG-HT TMGMQ1.6D1 HT P2 36 3 1P HT-47

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับตๆาบ฽หๅง OL+RZ OLRZP41.6DP RO G4 36 3 4P RO-18

Thread forming taps for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP+RZ HRZP41.6DB RO G4 36 3 2P RO-20

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM41.6D1 RO G4 36 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ41.6DB RO G4 36 3 2P RO-26

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M1.6×0.2

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.6A5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.6A1 1.5P HT-4

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM31.6A1 RO G3 36 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ31.6AB RO G3 36 3 2P RO-26

Taps         M1.7×0.35

Standard

มาตรฐาน
SP SPP1.7D SP P1 36 3 2.5P SP-4

SP 1.5P SY1.7DPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ1.7D PO P2 5P PO-4

HT TNMP1.7D5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.7D1 1.5P HT-4

Oversize
ขนาด฿หญไ

SP SPQ1.7D SP P2 36 3 2.5P SP-4

SPR1.7D P3 SP-4

PO POR1.7D PO 5P PO-4

POS1.7D P4 PO-4

HT TNMR1.7D5 HT P3 36 3 5P HT-4

TNMR1.7D1 1.5P HT-4

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMP1.7D5-L HT P1 36 3 5P HT-19

TNMP1.7D1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPP1.7DX SP P1 36 3 2.5P SP-16

PO OX POQ1.7DX PO P2 5P PO-11

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
R+V RVP41.7DP RO G4 36 3 4P RO-16

RVP41.7DB 2P RO-17

RVP51.7DP G5 4P RO-17

RVP51.7DB 2P RO-17

RVP61.7DP G6 4P RO-17

RVP61.7DB 2P RO-17

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP41.7DP RO G4 36 3 4P RO-3

NRZP41.7DB 2P RO-3

NRZP51.7DP G5 4P RO-3

NRZP51.7DB 2P RO-3

NRZP61.7DP G6 4P RO-3

NRZP61.7DB 2P RO-3

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC+PO PCPQ1.7D PO P2 36 3 5P PO-29

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMP1.7D SP P1 36 3 2.5P SP-34

SU+PO PUPQ1.7D PO P2 5P PO-23

Oversize SU-SP SUMQ1.7D SP P2 36 3 2.5P SP-34

For cast  irons
ส้�หรับ฼หลใกหลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR1.7D3 HT P3 36 3 3P CT-4

TCNR1.7D1 1.5P CT-4

For aluminum
alloys
ส้�หรับอลูมิ฼นียม

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR1.7D3A HT P3 36 3 3P CT-1

TCNR1.7D1A 1.5P CT-1

Thread forming taps 

for non-ferrous metals

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับวัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP41.7DP RO G4 36 3 4P RO-9

NRSP41.7DB 2P RO-9

NRSP51.7DP G5 4P RO-9

NRSP51.7DB 2P RO-9

NRSP61.7DP G6 4P RO-9

NRSP61.7DB 2P RO-9

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน MG-HT TMGMQ1.7D1 HT P2 36 3 1P HT-47

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง OL+RZ OLRZP41.7DP RO G4 36 3 4P RO-18

Thread forming taps for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP+RZ HRZP41.7DB RO G4 36 3 2P RO-20

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Sizes-42
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM41.7D1 RO G4 36 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ41.7DB RO G4 36 3 2P RO-26

Taps         M1.7×0.2

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.7A5 HT P1 36 3 5P HT-4

TNMP1.7A1 1.5P HT-4

Taps         M1.8×0.35

Standard

มาตรฐาน
SP SPP1.8D SP P1 42 3 2.5P SP-4

SP 1.5P SY1.8DPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ1.8D PO P2 5P PO-4

HT TNMQ1.8D5 HT P2 42 3 5P HT-4

TNMQ1.8D1 1.5P HT-4

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP41.8DP RO G4 42 3 4P RO-3

NRZP41.8DB 2P RO-3

NRZP51.8DP 4P RO-3

NRZP51.8DB G5 2P RO-3

Thread forming taps 

for non-ferrous metals

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับวัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP41.8DP RO G4 42 3 4P RO-9

NRSP41.8DB 2P RO-9

NRSP51.8DP G5 4P RO-9

NRSP51.8DB 2P RO-9

Taps         M1.8×0.2

Standard

มาตรฐาน
HT TNMP1.8A5 HT P1 42 3 5P HT-4

TNMP1.8A1 1.5P HT-4

Taps         M2.2×0.45

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.2F SP P1 42 3 2.5P SP-4

+SP SNPP2.2F SP-13

PO POQ2.2F PO P2 5P PO-4

HT TNMQ2.2F5 HT P2 42 3 5P HT-4

TNMQ2.2F1 1.5P HT-4

Oversize
ขนาด฿หญไ SP SPR2.2F SP P3 42 3 2.5P SP-4

Thread forming taps for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก
N+RZ NRZP52.2FP RO G5 42 3 4P RO-3

NRZP52.2FB 2P RO-3

For cast  irons
ส้�หรับ฼หลใกหลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR2.2F3 HT P3 42 3 3P CT-4

TCNR2.2F1 1.5P CT-4

For aluminum 
alloys
ส้�หรับอลูมิ฼นียม

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR2.2F3A HT P3 42 3 3P CT-1

TCNR2.2F1A 1.5P CT-1

Taps         M2.2×0.25

Standard

มาตรฐาน
PO POQ2.2B PO P2 42 3 5P PO-4

HT TNMP2.2B5 HT P1 42 3 5P HT-4

TNMP2.2B1 1.5P HT-4

Taps         M2.3×0.4

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.3E SP P1 42 3 2.5P SP-4

+SP SNPP2.3E SP-13

SP 1.5P SY2.3EPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ2.3E PO P2 5P PO-4

HT TNMP2.3E5 HT P1 42 3 5P HT-4

TNMP2.3E1 1.5P HT-4

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc
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page

หนๅาป
สินคๅา

Standard

มาตรฐาน
Oversize

ขนาด฿หญไ
SP SPQ2.3E SP P2 42 3 2.5P SP-4

SPR2.3E P3 SP-4

SPS2.3E P4 SP-4

+SP SNPQ2.3E P2 SP-13

SNPR2.3E P3 SP-13

SNPS2.3E P4 SP-13

PO POR2.3E PO P3 5P PO-4

POS2.3E P4 PO-4

HT TNMR2.3E5 HT P3 42 3 5P HT-5

TNMR2.3E1 1.5P HT-5

TNMS2.3E5 P4 5P HT-5

TNMS2.3E1 1.5P HT-5

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPP2.3E--L SP P1 42 3 2.5P SP-20

HT LH TNMP2.3E5-L HT P1 42 3 5P HT-19

TNMP2.3E1-L 1.5P HT-19

Oxidizing / ออกซิเดซ่ PO OX POQ2.3EX PO P2 42 3 5P PO-11

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
R+V RVP42.3EP RO G4 42 3 4P RO-17

RVP42.3EB 2P RO-17

RVP52.3EP G5 4P RO-17

RVP52.3EB 2P RO-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPP2.3EL07 SP P1 70 3 2.5P SP-26

SPP2.3EL10 100 SP-26

LS-PO POQ2.3EL07 PO P2 70 5P PO-17

POQ2.3EL10 100 PO-17

LS-HT TNMP2.3E507 HT P1 70 3 5P HT-21

TNMP2.3E107 1.5P HT-21

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP42.3EP RO G4 42 3 4P RO-3

NRZP42.3EB 2P RO-3

NRZP52.3EP G5 4P RO-3

NRZP52.3EB 2P RO-3

NRZP62.3EP G6 4P RO-3

NRZP62.3EB 2P RO-3

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPP2.3E SP P1 42 3 2.5P SP-34

SU+PO PUPQ2.3E PO P2 5P PO-23

TUMQ2.3E4 HT 4P HT-33

TUMQ2.3E1 1.5P HT-33

Oversize
ขนาด฿หญไ

SU+SP SUPQ2.3E SP P2 42 3 2.5P SP-34

SUPR2.3E P3 SP-34

SU+PO PUPR2.3E PO 5P PO-23

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM2.3E5 HT 40〜25 42 3 5P HT-38

TFCM2.3E1 1.5P HT-38

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR2.3E3 HT P3 42 3 3P CT-4

TCNR2.3E1 1.5P CT-4

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPQ2.3E SP P2 42 3 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY2.3EQLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY2.3EQLEN5 HT P2 42 3 5P HT-40

TY2.3EQLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM2.3E5 40〜25 5P HT-42

TLAM2.3E1 1.5P HT-42

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR2.3E3A HT P3 42 3 3P CT-1

TCNR2.3E1A 1.5P CT-1

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.
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Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
งานทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP42.3EP RO G4 42 3 4P RO-9

NRSP42.3EB 2P RO-9

NRSP52.3EP G5 4P RO-9

NRSP52.3EB 2P RO-9

NRSP62.3EP G6 4P RO-9

NRSP62.3EB 2P RO-9

For thermosetting plastics
ส�้หรับ฼ทอ฾ม฼ซสติๅงพลาสติก PL1 TPLM2.3E3 HT P4 42 3 3P HT-51

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL+RZ OLRZP42.3EP RO G4 42 3 4P RO-18

OLRZP52.3EP G5 RO-18

Thread forming taps 
for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใกคาร่บอนสูง

HP+RZ HRZP42.3EB RO G4 42 3 2P RO-20

HRZP52.3EB G5 RO-20

Torqueless thread 
forming taps

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ42.3EB RO G4 42 3 2P RO-26

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMP2.3E SP P1 42 3 2.5P SP-43

S-PO PSMQ2.3E PO P2 5P PO-27

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH22.3E HT Ⅱb 80 1.7 28P ST-1

Taps         M2.3×0.25

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.3B SP P1 42 3 2.5P SP-4

HT TNMP2.3B5 HT P1 42 3 5P HT-5

TNMP2.3B1 1.5P HT-5

Taps         M2.5×0.45

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.5F SP P1 46 3 2.5P SP-4

+SP SNPP2.5F SP-13

SP 1.5P SY2.5FPNEBA SP 1.5P SP-11

PO POQ2.5F PO P2 5P PO-4

HT TNMQ2.5F5 HT P2 46 3 5P HT-5

TNMQ2.5F1 1.5P HT-5

R-Y RY2.5F3 RO 6HX 44 3 3P RO-1

Oversize
ขนาด฿หญไ

SP SPQ2.5F SP P2 46 3 2.5P SP-4

SPR2.5F P3 SP-4

SPS2.5F P4 SP-4

+SP SNPQ2.5F P2 SP-13

SNPR2.5F P3 SP-13

SNPS2.5F P4 SP-13

PO POR2.5F PO P3 5P PO-4

POS2.5F P4 PO-4

HT TNMR2.5F5 HT P3 46 3 5P HT-5

TNMR2.5F1 1.5P HT-5

TNMS2.5F5 P4 5P HT-5

TNMS2.5F1 1.5P HT-5

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPP2.5F--L SP P1 46 3 2.5P SP-20

HT LH TNMQ2.5F5-L HT P2 46 3 5P HT-19

TNMQ2.5F1-L 1.5P HT-19

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPP2.5FX SP P1 46 3 2.5P SP-16

+SP OX SNPP2.5FX SP-19

PO OX POQ2.5FX PO P2 5P PO-11

Oversize
ขนาด฿หญไ

+SP OX SNPQ2.5FX SP P2 46 3 2.5P SP-19

SNPR2.5FX P3 SP-19

SNPS2.5FX P4 SP-19

PO OX POR2.5FX PO P3 5P PO-11

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPQ2.5F SP P2 46 3 2.5P SP-24

R+V RVP52.5FP RO G5 46 3 4P RO-17

RVP52.5FB 2P RO-17

RVP62.5FP G6 4P RO-17

RVP62.5FB 2P RO-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPP2.5FL07 SP P1 70 3 2.5P SP-26

SPP2.5FL10 100 SP-26

LS-PO POQ2.5FL07 PO P2 70 5P PO-17

POQ2.5FL10 100 PO-17

LS-HT TNMP2.5F507 HT P1 70 3 5P HT-21

TNMP2.5F107 1.5P HT-21

Thread forming taps for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก
N+RZ NRZP52.5FP RO G5 46 3 4P RO-3

NRZP52.5FB 2P RO-3

NRZP62.5FP G6 4P RO-4

NRZP62.5FB 2P RO-4

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC+PO PCPQ2.5F PO P2 46 3 5P PO-29

Carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCR2.5F5 HT P3 44 4 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPP2.5F SP P1 46 3 2.5P SP-34

SU+PO PUPQ2.5F PO P2 5P PO-23

TUMQ2.5F4 HT 4P HT-33

TUMQ2.5F1 1.5P HT-33

Oversize
ขนาด฿หญไ

SU+SP SUPQ2.5F SP P2 46 3 2.5P SP-34

SUPR2.5F P3 SP-34

SU+PO PUPR2.5F PO 5P PO-23

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM2.5F5 HT 40〜25 46 3 5P HT-38

TFCM2.5F1 1.5P HT-38

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR2.5F3 HT P3 44 3 3P CT-4

TCNR2.5F1 1.5P CT-4

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPQ2.5F SP P2 46 3 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY2.5FQLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY2.5FQLEN5 HT P2 46 3 5P HT-40

TY2.5FQLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM2.5F5 40〜25 5P HT-42

TLAM2.5F1 1.5P HT-42

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR2.5F3A HT P3 44 3 3P CT-1

TCNR2.5F1A 1.5P CT-1

Thread forming taps for 

non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
งานทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP52.5FP RO G5 46 3 4P RO-9

NRSP52.5FB 2P RO-9

NRSP62.5FP G6 4P RO-9

NRSP62.5FB 2P RO-9

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน MG-HT TMGMQ2.5F1 HT P2 46 3 1P HT-47

For thermosetting plastics
ส้�หรับ฼ทอ฾ม฼ซสติๅงพลาสติก PL1 TPLM2.5F3 HT P4 46 3 3P HT-51

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง
OL+RZ OLRZP52.5FP RO G5 46 3 4P RO-18

OLRZP62.5FP G6 RO-18

Thread forming taps 
for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใกคาร่บอนสูง
HP+RZ HRZP52.5FB RO G5 46 3 2P RO-20

HRZP62.5FB G6 RO-20

Torqueless thread 
forming taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM52.5F1 RO G5 46 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ42.5FB RO G4 46 3 2P RO-26

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMP2.5F SP P1 46 3 2.5P SP-43

S-PO PSMQ2.5F PO P2 5P PO-27

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH22.5F HT Ⅱb 85 2 24P ST-1

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Sizes-44
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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Taps         M2.5×0.35

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.5D SP P1 46 3 2.5P SP-4

PO POQ2.5D PO P2 5P PO-4

HT TNMQ2.5D5 HT P2 46 3 5P HT-5

TNMQ2.5D1 1.5P HT-5

Thread forming taps for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก
N-RZ NRZM52.5DP RO G5 46 3 4P RO-4

NRZM52.5DB 2P RO-4

Thread forming taps 

for non-ferrous metals

ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับวัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM42.5DP RO G4 46 3 4P RO-9

NRSM42.5DB 2P RO-9

NRSM52.5DP G5 4P RO-10

NRSM52.5DB 2P RO-10

Taps         M2.6×0.45

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.6F SP P1 46 3 2.5P SP-4

+SP SNPP2.6F SP-13

SP 1.5P SY2.6FPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ2.6F PO P2 5P PO-4

HT TNMP2.6F5 HT P1 46 3 5P HT-5

TNMP2.6F1 1.5P HT-5

R-Y RY2.6F3 RO 6HX 44 3 3P RO-1

Oversize
ขนาด฿หญไ

SP SPQ2.6F SP P2 46 3 2.5P SP-4

SPR2.6F P3 SP-4

SPS2.6F P4 SP-4

+SP SNPQ2.6F P2 SP-13

SNPR2.6F P3 SP-13

SNPS2.6F P4 SP-13

PO POR2.6F PO P3 5P PO-4

POS2.6F P4 PO-4

HT TNMR2.6F5 HT P3 46 3 5P HT-5

TNMR2.6F1 1.5P HT-5

TNMS2.6F5 P4 5P HT-5

TNMS2.6F1 1.5P HT-5

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPP2.6F--L SP P1 46 3 2.5P SP-20

HT LH TNMP2.6F5-L HT P1 46 3 5P HT-19

TNMP2.6F1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPP2.6FX SP P1 46 3 2.5P SP-16

+SP OX SNPP2.6FX SP-19

PO OX POQ2.6FX PO P2 5P PO-11

Oversize
ขนาด฿หญไ

+SP OX SNPQ2.6FX SP P2 46 3 2.5P SP-19

SNPR2.6FX P3 SP-19

SNPS2.6FX P4 SP-19

PO OX POR2.6FX PO P3 5P PO-11

TiN coated

฼คลือบเททา฼นียม
AU+SP VSAPQ2.6F SP P2 46 3 2.5P SP-24

R+V RVP52.6FP RO G5 46 3 4P RO-17

RVP52.6FB 2P RO-17

RVP62.6FP G6 4P RO-17

RVP62.6FB 2P RO-17

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPP2.6FL07 SP P1 70 3 2.5P SP-26

SPP2.6FL10 100 SP-26

LS-PO POQ2.6FL07 PO P2 70 5P PO-17

POQ2.6FL10 100 PO-17

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMP2.6F507 HT P1 70 3 5P HT-21

TNMP2.6F107 1.5P HT-21

Thread forming taps 

for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N+RZ NRZP52.6FP RO G5 46 3 4P RO-4

NRZP52.6FB 2P RO-4

NRZP62.6FP G6 4P RO-4

NRZP62.6FB 2P RO-4

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC+PO PCPQ2.6F PO P2 46 3 5P PO-29

Carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCR2.6F5 HT P3 44 4 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPP2.6F SP P1 46 3 2.5P SP-34

SU+PO PUPQ2.6F PO P2 5P PO-23

SU-HT TUMQ2.6F4 4P HT-33

TUMQ2.6F1 1.5P HT-33

Oversize
ขนาด฿หญไ

SU+SP SUPQ2.6F SP P2 46 3 2.5P SP-34

SUPR2.6F P3 SP-34

SU+PO PUPR2.6F PO 5P PO-23

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM2.6F5 HT 40〜25 46 3 5P HT-38

TFCM2.6F1 1.5P HT-38

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR2.6F3 HT P3 44 3 3P CT-4

TCNR2.6F1 1.5P CT-4

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPQ2.6F SP P2 46 3 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY2.6FQLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY2.6FQLEN5 HT P2 46 3 5P HT-40

TY2.6FQLENA 1.5P HT-40

LA-O TLAM2.6F5 40〜25 5P HT-42

TLAM2.6F1 1.5P HT-42

Thread forming taps 

for non-ferrous 

metals

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
งานทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP52.6FP RO G5 46 3 4P RO-10

NRSP52.6FB 2P RO-10

NRSP62.6FP G6 4P RO-10

NRSP62.6FB 2P RO-10

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน MG-HT TMGMQ2.6F1 HT P2 46 3 1P HT-47

For thermosetting plastics
ส้�หรับ฼ทอ฾ม฼ซสติๅงพลาสติก PL1 TPLM2.6F3 HT P4 46 3 3P HT-51

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL+RZ OLRZP52.6FP RO G5 46 3 4P RO-18

OLRZP62.6FP G6 RO-18

Thread forming taps 
for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP+RZ HRZP52.6FB RO G5 46 3 2P RO-21

HRZP62.6FB G6 RO-21

Torqueless 
thread forming 
taps
ตๆาบรีด฼กลียว

Short chamfer
฽ชม฼ฟอร่สัๅน SC-TL-RZ SRZM52.6F1 RO G5 46 3 1P RO-24

Seamless
เมไมีรอยตไอ SURZ SURZ52.6FB RO G5 46 3 2P RO-26

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMP2.6F SP P1 46 3 2.5P SP-43

S-PO PSMQ2.6F PO P2 5P PO-27

For helical coil wire 
screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TW2.6F1LEB5 HT 1b 52 5 5P HT-48

TW2.6F1LEBA 1.5P HT-48

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH22.6F HT Ⅱb 85 2 24P ST-1

Taps         M2.6×0.35

Standard

มาตรฐาน
SP SPP2.6D SP P1 46 3 2.5P SP-4

PO POQ2.6D PO P2 5P PO-4

HT TNMQ2.6D5 HT P2 46 3 5P HT-5

TNMQ2.6D1 1.5P HT-5

Thread forming taps for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก
N-RZ NRZM52.6DP RO G5 46 3 4P RO-4

NRZM52.6DB 2P RO-4

Thread forming taps for non-
ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM52.6DP RO G5 46 3 4P RO-10

NRSM52.6DB 2P RO-10

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code
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หนๅาป
สินคๅา

Thread forming taps for 
non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM62.6DP RO G6 46 3 4P RO-10

NRSM62.6DB 2P RO-10

Taps         M3.5×0.6

Standard

มาตรฐาน
SP SPP3.5H SP P1 52 5 2.5P SP-4

+SP SNPP3.5H SP-13

SP 1.5P SY3.5HPNEBA 1.5P SP-11

PO POQ3.5H PO P2 5P PO-4

+PO PNPQ3.5H PO-10

HT TNMQ3.5H5 HT P2 52 5 5P HT-5

TNMQ3.5H1 1.5P HT-5

Oversize
ขนาด฿หญไ

SP SPQ3.5H SP P2 52 5 2.5P SP-4

SPR3.5H P3 SP-4

SPS3.5H P4 SP-4

+SP SNPQ3.5H P2 SP-13

SNPR3.5H P3 SP-13

SNPS3.5H P4 SP-13

PO POR3.5H PO P3 5P PO-4

POS3.5H P4 PO-4

HT TNMR3.5H5 HT P3 52 5 5P HT-5

TNMR3.5H1 1.5P HT-5

TNMS3.5H5 P4 5P HT-5

TNMS3.5H1 1.5P HT-5

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ3.5H5-L HT P2 52 5 5P HT-19

TNMQ3.5H1-L 1.5P HT-19

Oxidizing

ออกซิเดซ่
SP OX SPP3.5HX SP P1 52 5 2.5P SP-16

+SP OX SNPP3.5HX SP-19

PO OX POQ3.5HX PO P2 5P PO-12

+PO OX PNPQ3.5HX PO-13

Soft structural steels
฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMP3.5H SP P1 52 5 2.5P SP-45

Thread forming taps for steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใก
N+RZ NRZP53.5HP RO G5 52 5 4P RO-4

NRZP53.5HB 2P RO-4

NRZP63.5HP G6 4P RO-4

NRZP63.5HB 2P RO-4

NRZP73.5HP G7 4P RO-4

NRZP73.5HB 2P RO-4

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU+SP SUPP3.5H SP P1 52 5 2.5P SP-34

SU-PO PUMQ3.5H PO P2 5P PO-24

SU-HT TUMQ3.5H4 HT 4P HT-33

TUMQ3.5H1 1.5P HT-33

Oversize
ขนาด฿หญไ SU+SP SUPR3.5H SP P3 52 5 2.5P SP-34

For hard-to- 
machine materials

SU2-SP SU2MQ3.5H SP P2 52 5 3P SP-39

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY3.5HRAEN5 HT P2 52 5 5P HT-36

TY3.5HRAENA 1.5P HT-36

FC-O TFCM3.5H5 40〜25 5P HT-38

TFCM3.5H1 1.5P HT-38

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR3.5H3 HT P3 48 4 3P CT-5

TCNR3.5H1 1.5P CT-5

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL+SP ASHPQ3.5H SP P2 52 5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY3.5HQLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY3.5HQLEN5 HT P2 52 5 5P HT-40

TY3.5HQLENA 1.5P HT-40

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material

วัสดุหลัก
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For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM3.5H5 HT 40〜25 52 5 5P HT-42

TLAM3.5H1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR3.5H3A HT P3 48 4 3P CT-1

TCNR3.5H1A 1.5P CT-1

Thread forming taps for 

non-ferrous materials

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N+RS NRSP53.5HP RO G5 52 5 4P RO-10

NRSP53.5HB 2P RO-10

NRSP63.5HP RO G6 4P RO-10

NRSP63.5HB 2P RO-10

NRSP73.5HP G7 4P RO-10

For thermosetting plastics
ส้�หรับ฼ทอ฾ม฼ซสติๅงพลาสติก PL1 TPLM3.5H3 HT P5 52 5 3P HT-51

Thread forming taps 
for dry tapping

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL+RZ OLRZP53.5HP RO G5 52 5 4P RO-18

OLRZP63.5HP G6 RO-18

Thread forming taps 
for high carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP+RZ HRZP53.5HP RO G5 52 5 4P RO-21

HRZP53.5HB 2P RO-21

HRZP63.5HP G6 4P RO-21

HRZP63.5HB 2P RO-21

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMP3.5H-3 SP P1 52 5 2.5P SP-43

S-PO PSMQ3.5H PO P2 5P PO-27

Taps         M3.5×0.35

Standard

มาตรฐาน
SP SPP3.5D SP P1 52 5 2.5P SP-4

PO POQ3.5D PO P2 5P PO-4

HT TNMQ3.5D5 HT P2 52 5 5P HT-5

TNMQ3.5D1 1.5P HT-5

Thread forming taps for 
non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM53.5DP RO G5 52 5 4P RO-10

NRSM53.5DB 2P RO-10

NRSM63.5DP G6 4P RO-10

NRSM63.5DB 2P RO-10

Taps         M4.5×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ4.5J SP P2 60 5.5 2.5P SP-4

PO POQ4.5J PO 5P PO-4

HT TNMQ4.5J5 HT P2 60 5.5 5P HT-6

TNMQ4.5J1 1.5P HT-6

Taps         M4.5×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPP4.5G SP P1 60 5.5 2.5P SP-4

PO POQ4.5G PO P2 5P PO-4

HT TNMQ4.5G5 HT P2 60 5.5 5P HT-6

TNMQ4.5G1 1.5P HT-6

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPP4.5GX SP P1 60 5.5 2.5P SP-17

Taps         M5.5×0.9

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ5.5L SP P2 62 6 2.5P SP-5

PO POQ5.5L PO 5P PO-5

HT TNMQ5.5L5 HT P2 62 6 5P HT-6

TNMQ5.5L1 1.5P HT-6

Taps         M5.5×0.75

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQ5.5J5 HT P2 62 6 5P HT-6

TNMQ5.5J1 1.5P HT-6

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code
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lu

te
 /
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 /
 ระ
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หนๅาป
สินคๅา

Taps         M5.5×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPP5.5G SP P1 62 6 2.5P SP-5

PO POQ5.5G 5P PO-5

HT TNMQ5.5G5 HT P2 62 6 5P HT-6

TNMQ5.5G1 1.5P HT-6

Taps         M7×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ7.0M SP P2 70 6.2 2.5P SP-5

PO POQ7.0M PO 5P PO-5

HT TNMQ7.0M5 HT P2 70 6.2 5P HT-7

TNMQ7.0M1 1.5P HT-7

Oversize
ขนาด฿หญไ

SP SPR7.0M SP P3 70 6.2 2.5P SP-5

SPS7.0M P4 SP-5

PO POR7.0M PO P3 5P PO-5

HT TNMS7.0M5 HT P4 70 6.2 5P HT-7

TNMS7.0M1 1.5P HT-7

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย SP LH SPQ7.0M--L SP P2 70 6.2 2.5P SP-20

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQ7.0MX SP P2 70 6.2 2.5P SP-17

Thread forming taps for 
steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก
N-RZ NRZM77.0MP RO G7 70 6.2 4P RO-5

NRZM77.0MB 2P RO-5

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส SU-PO PUMQ7.0M PO P2 70 6.2 5P PO-24

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR7.0M3 HT P3 65 6.2 3P CT-5

TCNR7.0M1 1.5P CT-5

For aluminum 
alloys

ส�้หรับอลูมิ฼นียม

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR7.0M3A HT P3 65 6.2 3P CT-2

TCNR7.0M1A 1.5P CT-2

Thread forming taps for non-

ferrous materials

ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM67.0MP RO G6 70 6.2 4P RO-11

NRSM67.0MB 2P RO-11

NRSM77.0MP G7 4P RO-11

NRSM77.0MB 2P RO-11

Taps         M7×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ7.0J SP P2 70 6.2 2.5P SP-5

PO POQ7.0J PO 5P PO-5

HT TNMQ7.0J5 HT P2 70 6.2 5P HT-7

TNMQ7.0J1 1.5P HT-7

Oversize
ขนาด฿หญไ PO POR7.0J PO P3 70 6.2 5P PO-5

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ7.0J5-L HT P2 HT-19

TNMQ7.0J1-L 1.5P HT-19

Thread forming taps for 
steels
ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM77.0JP RO G7 70 6.2 4P RO-5

NRZM77.0JB 2P RO-5

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR7.0J3 HT P3 62 6.2 3P CT-5

TCNR7.0J1 1.5P CT-5

For aluminum 
alloys

ส�้หรับอลูมิ฼นียม

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR7.0J3A HT P3 62 6.2 3P CT-2

TCNR7.0J1A 1.5P CT-2

Thread forming taps for non-
ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM77.0JP RO G7 70 6.2 4P RO-11

NRSM77.0JB 2P RO-11

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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Taps         M7×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ7.0G SP P2 70 6.2 2.5P SP-5

PO POQ7.0G PO 5P PO-5

HT TNMQ7.0G5 HT P2 70 6.2 5P HT-7

TNMQ7.0G1 1.5P HT-7

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 
วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก
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Dies         M1×0.25

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD1.0BDNEBC Di-2

20 7 TYE1.0BDNEBC Di-2

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE1.0BDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 10 3.5 − RBQ1.0B Di-21

R3 RBR1.0B Di-21

R4 RBS1.0B Di-21

Dies         M1×0.2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE1.0ADNEBC Di-2

Dies         M1.1×0.25

Rolling dies / ฾รลลิไงดาย HSS RS-D R3 10 3.5 － RBR1.1B Di-21

Dies         M1.2×0.25

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD1.2BDNEBC Di-2

20 7 TYE1.2BDNEBC Di-2

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 10 3.5 － RBQ1.2B Di-21

R3 RBR1.2B Di-21

R4 RBS1.2B Di-21

Dies         M1.2×0.2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE1.2ADNEBC Di-2

Dies         M1.4×0.3

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD1.4CDNEBC Di-2

20 7 TYE1.4CDNEBC Di-2

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE1.4CDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 10 3.5 － RBQ1.4C Di-21

R3 RBR1.4C Di-21

R4 RBS1.4C Di-21

R2 16 5 RDQ1.4C Di-21

R3 RDR1.4C Di-21

R4 RDS1.4C Di-21

Dies         M1.4×0.2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE1.4ADNEBC Di-2

Dies         M1.6×0.35

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD1.6DDNEBC Di-2

20 7 TYE1.6DDNEBC Di-2

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE1.6DDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 16 5 － RDQ1.6D Di-21

R3 RDR1.6D Di-21

R4 RDS1.6D Di-21

Dies         M1.6×0.2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE1.6ADNEBC Di-2

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M1.7×0.35

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD1.7DDNEBC Di-2

20 7 TYE1.7DDNEBC Di-2

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE1.7DDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 16 5 － RDQ1.7D Di-21

R3 RDR1.7D Di-21

R4 RDS1.7D Di-21

Dies         M1.7×0.2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE1.7ADNEBC Di-2

Dies         M1.8×0.35

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD1.8DDNEBC Di-2

20 7 TYE1.8DDNEBC Di-2

Rolling dies / ฾รลลิไงดาย HSS RS-D R3 16 5 － RDR1.8D Di-21

Dies         M1.8×0.2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE1.8ADNEBC Di-2

Dies         M2.2×0.45

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD2.2FDNEBC Di-2

20 7 TYE2.2FDNEBC Di-2

Dies         M2.2×0.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD2.2BDNEBC Di-2

Dies         M2.3×0.4

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYD2.3EDNEBC Di-2

20 7 TYE2.3EDNEBC Di-2

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE2.3EDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 16 5 － RDQ2.3E Di-22

R3 RDR2.3E Di-22

R4 RDS2.3E Di-22

Dies         M2.3×0.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE2.3BDNEBC Di-2

Rolling dies / ฾รลลิไงดาย HSS RS-D R3 16 5 － RDR2.3B Di-22

Dies         M2.5×0.45

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE2.5FDNEBC Di-2

25 9 TYG2.5FDNEBC Di-2

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE2.5FDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 16 5 － RDQ2.5F Di-22

R4 RDS2.5F Di-22

R5 RDT2.5F Di-22

R2 20 7 REQ2.5F Di-22

R4 RES2.5F Di-22

R5 RET2.5F Di-22

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies

Sizes-48

JS
R G

ROUP



714 Codes shown in ( ) are available while supplies last.

Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2015 JSR GROUP, All rights reserved.

หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M2.5×0.35

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE2.5DDNEBC Di-2

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 16 5 － RDQ2.5D Di-22

R3 RDR2.5D Di-22

R4 RDS2.5D Di-22

Dies         M2.6×0.45

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE2.6FDNEBC Di-2

25 9 TYG2.6FDNEBC Di-2

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE2.6FDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R2 16 5 － RDQ2.6F Di-22

R4 RDS2.6F Di-22

R5 RDT2.6F Di-22

R2 20 7 REQ2.6F Di-22

R4 RES2.6F Di-22

Dies         M2.6×0.35

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE2.6DDNEBC Di-2

Rolling dies / ฾รลลิไงดาย HSS RS-D R4 16 5 － RDS2.6D Di-22

Dies         M3.5×0.6

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE3.5HDNEBC Di-3

25 9 TYG3.5HDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE3.5HDNEBC Di-10

Dies         M3.5×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE3.5GDNEBC Di-3

Dies         M3.5×0.35

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE3.5DDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYE3.5DDNEBC Di-10

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

HSS RS-D R4 20 7 － RES3.5D Di-22

R5 RET3.5D Di-22

Dies         M4.5×0.75

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE4.5JDNEBC Di-3

Dies         M4.5×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE4.5GDNEBC Di-3

Dies         M5.5×0.9

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE5.5LDNEBC Di-3

Dies         M5.5×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYE5.5GDNEBC Di-3

Dies         M7×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYG7.0MDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYG7.0MDNEBC Di-10

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M7×0.75

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYG7.0JDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYG7.0JDNEBC Di-10

Dies         M7×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYG7.0GDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYG7.0GDNEBC Di-10

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M9×1.25

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ9.0N SP P2 75 7 2.5P SP-5

PO POR9.0N PO P3 5P PO-5

HT TNMR9.0N5 HT P3 75 7 5P HT-7

TNMR9.0N1 1.5P HT-7

Taps         M9×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ9.0M SP P2 75 7 2.5P SP-5

PO POR9.0M PO P3 5P PO-5

HT TNMQ9.0M5 HT P2 75 7 5P HT-7

TNMQ9.0M1 1.5P HT-7

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ9.0M5-L HT P2 75 7 5P HT-19

TNMQ9.0M1-L 1.5P HT-19

Taps         M9×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ9.0J SP P2 75 7 2.5P SP-5

PO POR9.0J PO P3 5P PO-5

HT TNMQ9.0J5 HT P2 75 7 5P HT-7

TNMQ9.0J1 1.5P HT-7

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMQ9.0J5-L HT P2 75 7 5P HT-19

TNMQ9.0J1-L 1.5P HT-19

Taps         M9×0.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ9.0G SP P2 75 7 2.5P SP-5

PO POQ9.0G PO 5P PO-5

HT TNMQ9.0G5 HT P2 75 7 5P HT-7

TNMQ9.0G1 1.5P HT-7

Taps         M11×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ011O SP P2 82 8.5 2.5P SP-5

PO POS011O PO P4 5P PO-5

HT TNMS011O5 HT P4 82 8.5 5P HT-8

TNMS011O1 1.5P HT-8

Taps         M11×1.25

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ011N SP P2 82 8.5 2.5P SP-5

PO POR011N PO P3 5P PO-5

HT TNMR011N5 HT P3 82 8.5 5P HT-8

TNMR011N1 1.5P HT-8

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMR011N5-L HT P3 82 8.5 5P HT-20

TNMR011N1-L 1.5P HT-20

Taps         M11×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ011M SP P2 82 8.5 2.5P SP-5

PO POR011M PO P3 5P PO-5

HT TNMR011M5 HT P3 82 8.5 5P HT-8

TNMR011M1 1.5P HT-8

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMR011M5-L HT P3 82 8.5 5P HT-20

TNMR011M1-L 1.5P HT-20

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu
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 /

 ฟ
ัน  
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s
s
 /
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ดับ

L Ds ℓc
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หนๅาป
สินคๅา

Taps         M11×0.75

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ011J SP P2 82 8.5 2.5P SP-5

PO POR011J PO P3 5P PO-5

HT TNMR011J5 HT P3 82 8.5 5P HT-8

TNMR011J1 1.5P HT-8

Taps         M11×0.5

Standard

มาตรฐาน
PO POQ011G PO P2 82 8.5 5P PO-5

HT TNMQ011G5 HT P2 82 8.5 5P HT-8

TNMQ011G1 1.5P HT-8

Taps         M13×1.75

Standard

มาตรฐาน
HT TNMR013P5 HT P3 88 10.5 5P HT-8

TNMR013P1 1.5P HT-8

Taps         M13×1.5

Standard

มาตรฐาน
PO POR013O PO P3 88 10.5 5P PO-5

HT TNMR013O5 HT P3 88 10.5 5P HT-8

TNMR013O1 1.5P HT-8

Taps         M13×1.25

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS013N5 HT P4 88 10.5 5P HT-8

TNMS013N1 1.5P HT-8

Taps         M13×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ013M SP P2 88 10.5 2.5P SP-6

PO POR013M PO P3 5P PO-5

HT TNMR013M5 HT P3 88 10.5 5P HT-8

TNMR013M1 1.5P HT-8

Taps         M13×0.75

Standard

มาตรฐาน
HT TNMR013J5 HT P3 88 10.5 5P HT-8

TNMR013J1 1.5P HT-8

Taps         M13×0.5

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQ013G5 HT P2 88 10.5 5P HT-8

TNMQ013G1 1.5P HT-8

Taps         M14×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ014Q SP P2 88 10.5 2.5P SP-6

SP 1.5P SY014QQNEBA 1.5P SP-12

PO POS014Q PO P4 5P PO-6

HT TNMR014Q5 HT P3 88 10.5 5P HT-8

TNMR014Q1 1.5P HT-8

Oversize

ขนาด฿หญไ
SP SPR014Q SP P3 88 10.5 2.5P SP-6

SPS014Q P4 SP-6

PO POT014Q PO P5 5P PO-6

HT TNMS014Q5 HT P4 88 10.5 5P HT-8

TNMS014Q1 1.5P HT-8

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ014Q--L SP P2 88 10.5 2.5P SP-20

PO LH POS014Q--L PO P4 5P PO-14

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu
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 /

 ฟ
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สินคๅา

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMR014Q5-L HT P3 88 10.5 5P HT-20

TNMR014Q1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ014QX SP P2 88 10.5 2.5P SP-17

PO OX POS014QX PO P4 5P PO-12

TiN coated 
฼คลือบเททา฼นียม SP V VSPQ014Q SP P2 88 10.5 2.5P SP-22

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ014QL12 SP P2 120 10.5 2.5P SP-27

SPQ014QL15 150 SP-27

SPQ014QL20 200 SP-27

LS-PO POS014QL12 PO P4 120 5P PO-18

POS014QL15 150 PO-18

POS014QL20 200 PO-18

LS-HT TNMQ014Q512 HT P2 120 10.5 5P HT-24

TNMQ014Q515 150 HT-24

TNMQ014Q520 200 HT-24

TNMQ014Q525 250 HT-24

TNMQ014Q112 120 1.5P HT-24

TNMQ014Q115 150 HT-24

TNMQ014Q120 200 HT-24

TNMQ014Q125 250 HT-24

Oversize

ขนาด฿หญไ
LS-PO POT014QL15 PO P5 150 10.5 5P PO-18

LS-HT TNMR014Q515 HT P3 150 10.5 5P HT-24

TNMR014Q115 1.5P HT-24

For left hand 

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ014QL15-L SP P2 150 10.5 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ014Q515L HT P2 150 10.5 5P HT-30

TNMQ014Q115L 1.5P HT-30

For soft structural steels
ส�้หรับ฼หลใก฾ครงสรๅางอไอน E-SP ESHMQ014Q SP P2 88 10.5 2.5P SP-45

Thread forming taps 
or steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM9014QP RO G9 88 10.5 4P RO-5

NRZM9014QB 2P RO-5

NRZM0014QP G10 4P RO-5

NRZM0014QB 2P RO-5

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ014Q SP P2 88 10.5 2.5P SP-47

HC-PO PCMS014Q PO P4 88 10.5 5P PO-30

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMT014Q PO P5 88 10.5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMT014Q5 HT 5P HT-55

ETHMT014Q1 2.5P HT-55

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR014Q SP P3 88 10.5 3P SP-58

ZET-P ZETPMT014Q SL P5 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR014Q SP P3 88 10.5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMT014Q PO P5 4.5P PO-34

Carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับงานหนัก UH-CT UHCS014Q5 HT P4 88 12.5 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ014Q SP P2 88 10.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMS014Q PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS014Q4 HT 4P HT-34

TUMS014Q1 1.5P HT-34

Oversize

ขนาด฿หญไ
SU-SP SUMR014Q SP P3 88 10.5 2.5P SP-35

SUMS014Q P4 SP-35

SU-PO PUMT014Q PO P5 5P PO-24

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
SU-S-SP SSMQ014Q-SU SP P2 88 10.5 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 150 SP-42

For hard-to-
machine materials

SU2-SP SU2MR014Q SP P3 88 10.5 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY014QSAEN5 HT P4 88 10.5 5P HT-37

TY014QSAENA 1.5P HT-37

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  
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la

s
s
 /
 ระ
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หนๅาป
สินคๅา

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM014Q5 HT 70〜40 88 10.5 5P HT-39

TFCM014Q1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR014Q3 HT P3 88 10.5 3P CT-6

TCNR014Q1 1.5P CT-6

TCNS014Q3 P4 3P CT-6

TCNS014Q1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR014Q SP P3 88 10.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY014QRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY014QSLEN5 HT P4 88 10.5 5P HT-41

TY014QSLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM014Q5 75〜45 5P HT-43

TLAM014Q1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR014Q3A HT P3 88 10.5 3P CT-2

TCNR014Q1A 1.5P CT-2

TCNS014Q3A P4 3P CT-2

TCNS014Q1A 1.5P CT-2

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM9014QP RO G9 88 10.5 4P RO-12

NRSM9014QB 2P RO-12

NRSM0014QP G10 4P RO-12

NRSM0014QB 2P RO-12

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ014Q SP P2 88 10.5 2.5P SP-44

S-PO PSMS014Q PO P4 5P PO-27

Low spiral / ฼กลียวตไ้� LS-LO-SP LSHMQ014QL15 SP P2 150 10.5 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW014Q1LEN SP 1b 100 14 2.5P SP-53

AL-HT TW014Q1LEB5 HT 5P HT-49

TW014Q1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHQ014QL15 SP P2 150 10.5 2.5P SP-57

MC-PO MPHS014QL15 PO P4 150 10.5 5P PO-32

MC-HT ML15014Q5-Q HT P2 HT-53

ML20014Q5-Q 200 HT-53

ML15014Q1-Q 150 1.5P HT-53

ML20014Q1-Q 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2014Q HT Ⅱb 190 11 25P ST-1

Taps         M14×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ014O SP P2 88 10.5 2.5P SP-6

SP 1.5P SY014OQNEBA 1.5P SP-12

PO POR014O PO P3 5P PO-6

HT TNMR014O5 HT P3 88 10.5 5P HT-8

TNMR014O1 1.5P HT-8

Oversize

ขนาด฿หญไ
SP SPR014O SP P3 88 10.5 2.5P SP-6

SPS014O P4 SP-6

PO POS014O PO 5P PO-6

POT014O P5 PO-6

HT TNMS014O5 HT P4 88 10.5 5P HT-9

TNMS014O1 1.5P HT-9

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ014O--L SP P2 88 10.5 2.5P SP-20

PO LH POR014O--L PO P3 5P PO-14

HT LH TNMR014O5-L HT P3 88 10.5 5P HT-20

TNMR014O1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ014OX SP P2 88 10.5 2.5P SP-17

PO OX POR014OX PO P3 5P PO-12

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ014OL12 SP P2 120 10.5 2.5P SP-27

SPQ014OL15 150 SP-28

SPQ014OL20 200 SP-28

LS-PO POR014OL15 PO P3 150 5P PO-18

POR014OL20 200 PO-18

LS-HT TNMQ014O512 HT P2 120 10.5 5P HT-24

TNMQ014O515 150 HT-24

TNMQ014O520 200 HT-24

TNMQ014O112 120 1.5P HT-24

TNMQ014O115 150 HT-24

TNMQ014O120 200 HT-25

For left hand 
threads
ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ014OL15-L SP P2 150 10.5 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ014O515L HT P2 150 10.5 5P HT-30

TNMQ014O115L 1.5P HT-30

For soft structural steels
ส�้หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMQ014O SP P2 88 10.5 2.5P SP-45

Thread forming taps 
or steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM9014OP RO G9 88 10.5 4P RO-6

NRZM9014OB 2P RO-6

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ014O SP P2 88 10.5 2.5P SP-47

HC-PO PCMR014O PO P3 88 10.5 5P PO-30

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS014O PO P4 88 10.5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS014O5 HT 5P HT-55

ETHMS014O1 2.5P HT-55

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR014O SP P3 88 10.5 3P SP-58

ZET-P ZETPMS014O SL P4 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR014O SP P3 88 10.5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMS014O PO P4 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนปานกลาง MHSL MHSLT014O7 SL P5 88 10.5 7P SL-16

Carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส�้หรับงานหนัก UH-CT UHCS014O5 HT P4 88 12.5 5P CT-16

For 

stainless 

steels

ส้�หรับ
ส฽ตน฼ลส

Standard

มาตรฐาน
SU-SP SUMQ014O SP P2 88 10.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMR014O PO P3 5P PO-24

SU-HT TUMR014O4 HT 4P HT-34

TUMR014O1 1.5P HT-34

Oversize
ขนาด฿หญไ SU-SP SUMS014O SP P4 88 10.5 2.5P SP-35

For hard-to-
machine materials

SU2-SP SU2MR014O SP P3 88 10.5 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY014OSAEN5 HT P4 88 10.5 5P HT-37

TY014OSAENA 1.5P HT-37

FC-O TFCM014O5 70〜40 5P HT-39

TFCM014O1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR014O3 HT P3 88 10.5 3P CT-6

TCNR014O1 1.5P CT-6

TCNS014O3 P4 3P CT-6

TCNS014O1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR014O SP P3 88 10.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY014ORLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY014OSLEN5 HT P4 88 10.5 5P HT-41

TY014OSLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM014O5 75〜45 5P HT-43

TLAM014O1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR014O3A HT P3 88 10.5 3P CT-2

TCNR014O1A 1.5P CT-2

TCNS014O3A P4 3P CT-2

TCNS014O1A 1.5P CT-2

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code
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lu

te
 /
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s
s
 /
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ดับ
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หนๅาป
สินคๅา

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM9014OP RO G9 88 10.5 4P RO-12

NRSM9014OB 2P RO-12

U l t r a  f a s t 
tapping
( w i t h  c o o l a n t 
hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHSS014O SP P4 88 12 2.5P SP-64

HFISP HFISPS014O SP P4 88 12 2.5P SP-65

F o r  n o n - f e r r o u s 
materials
ส�้หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS014O SP P4 88 12 2.5P SP-66

HFASP HFASPS014O SP-67

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส้�หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส�้หรับ฼หลใก HDISP HDISPS014O SP P4 88 12 2.5P SP-68

For non-
ferrous metals HDASP HDASPS014O SP P4 88 12 2.5P SP-69

For ultra fast tapping
(with internal coolant hole)

For both steels and non 
ferrous materials HDISL HDISLS014O SL P4 88 12 5P SL-13

Thread forming taps for high 

carbon steels

ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM9014OP RO G9 88 10.5 4P RO-21

HRZM9014OB 2P RO-21

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ014O SP P2 88 10.5 2.5P SP-44

S-PO PSMR014O PO P3 5P PO-27

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMQ014OL15 SP P2 150 10.5 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW014O1LEN SP 1b 95 12.5 2.5P SP-53

AL-HT TW014O1LEB5 HT 5P HT-49

TW014O1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-PO MPHR014OL15 PO P3 150 10.5 5P PO-32

MC-HT ML15014O5-Q HT P2 HT-53

ML20014O5-Q 200 HT-53

ML15014O1-Q 150 1.5P HT-53

ML20014O1-Q 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2014O HT Ⅱ 170 11 27P ST-1

Taps         M14×1.25

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ014N SP P2 88 10.5 2.5P SP-6

PO POR014N PO P3 5P PO-6

HT TNMS014N5 HT P4 88 10.5 5P HT-9

TNMS014N1 1.5P HT-9

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQ014N SP P2 88 10.5 2.5P SP-47

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-HT TUMR014N4 HT P3 88 10.5 4P HT-34

TUMR014N1 1.5P HT-34

For cast 

irons

ส้�หรับ
฼หลใกหลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR014N3 HT P3 88 10.5 3P CT-6

TCNR014N1 1.5P CT-6

TCNS014N3 P4 3P CT-6

TCNS014N1 1.5P CT-6

Taps         M14×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ014M SP P2 88 10.5 2.5P SP-6

PO POR014M PO P3 5P PO-6

HT TNMR014M5 HT P3 88 10.5 5P HT-9

TNMR014M1 1.5P HT-9

Oversize

ขนาด฿หญไ
HT TNMS014M5 HT P4 88 10.5 5P HT-9

TNMS014M1 1.5P HT-9

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMR014M5-L HT P3 88 10.5 5P HT-20

TNMR014M1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ014MX SP P2 88 10.5 2.5P SP-17

PO OX POR014MX PO P3 5P PO-12

Long

shank

ดๅามยาว

Standard

มาตรฐาน
LS-HT TNMQ014M515 HT P2 150 10.5 5P HT-25

TNMQ014M115 1.5P HT-25

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code
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lu
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 /
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s
s
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Thread forming taps 
or steels

ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM8014MP RO G8 88 10.5 4P RO-6

NRZM8014MB 2P RO-6

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQ014M SP P2 88 10.5 2.5P SP-47

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ014M SP P2 88 10.5 2.5P SP-35

SU-HT TUMR014M4 HT P3 4P HT-34

TUMR014M1 1.5P HT-34

For cast 

irons

ส้�หรับ
฼หลใกหลไอ

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR014M3 HT P3 70 10.5 3P CT-6

TCNR014M1 1.5P CT-6

TCNS014M3 P4 3P CT-6

TCNS014M1 1.5P CT-6

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM8014MP RO G8 88 10.5 4P RO-12

NRSM8014MB 2P RO-12

For deep hole use
ส้�หรับรูลึก S-SP SSMQ014M SP P2 88 10.5 2.5P SP-44

Taps         M14×0.75

Standard

มาตรฐาน
PO POR014J PO P3 88 10.5 5P PO-6

HT TNMR014J5 HT P3 88 10.5 5P HT-9

TNMR014J1 1.5P HT-9

Taps         M14×0.5

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQ014G5 HT P2 88 10.5 5P HT-9

TNMQ014G1 1.5P HT-9

Taps         M15×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ015Q SP P2 95 12.5 2.5P SP-6

PO POS015Q PO P4 5P PO-6

HT TNMR015Q5 HT P3 95 12.5 5P HT-9

TNMR015Q1 1.5P HT-9

Taps         M15×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ015O SP P2 95 12.5 2.5P SP-6

PO POR015O PO P3 5P PO-6

HT TNMR015O5 HT P3 95 12.5 5P HT-9

TNMR015O1 1.5P HT-9

Taps         M15×1.25

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS015N5 HT P4 95 12.5 5P HT-9

TNMS015N1 1.5P HT-9

Taps         M15×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ015M SP P2 95 12.5 2.5P SP-6

PO POR015M PO P3 5P PO-6

HT TNMR015M5 HT P3 95 12.5 5P HT-9

TNMR015M1 1.5P HT-9

Taps         M15×0.75

Standard

มาตรฐาน
HT TNMR015J5 HT P3 95 12.5 5P HT-9

TNMR015J1 1.5P HT-9

Taps         M15×0.5

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQ015G5 HT P2 95 12.5 5P HT-9

TNMQ015G1 1.5P HT-9

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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Taps         M16×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ016Q SP P2 95 12.5 2.5P SP-6

SP 1.5P SY016QQNEBA 1.5P SP-12

PO POS016Q PO P4 5P PO-6

HT TNMR016Q5 HT P3 95 12.5 5P HT-9

TNMR016Q1 1.5P HT-9

Oversize

ขนาด฿หญไ
SP SPR016Q SP P3 95 12.5 2.5P SP-6

SPS016Q P4 SP-6

SPT016Q P5 SP-6

PO POT016Q PO 5P PO-6

HT TNMS016Q5 HT P4 95 12.5 5P HT-9

TNMS016Q1 1.5P HT-9

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ016Q--L SP P2 95 12.5 2.5P SP-20

PO LH POS016Q--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMR016Q5-L HT P3 95 12.5 5P HT-20

TNMR016Q1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ016QX SP P2 95 12.5 2.5P SP-17

PO OX POS016QX PO P4 5P PO-12

TiN coated
฼คลือบเททา฼นียม SP V VSPQ016Q SP P2 95 12.5 2.5P SP-22

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ016QL15 SP P2 150 12.5 2.5P SP-28

SPQ016QL20 200 SP-28

SPQ016QL25 250 SP-28

LS-PO POS016QL15 PO P4 150 5P PO-19

POS016QL20 200 PO-19

POS016QL25 250 PO-19

LS-HT TNMQ016Q515 HT P2 150 12.5 5P HT-25

TNMQ016Q520 200 HT-25

TNMQ016Q525 250 HT-25

TNMQ016Q115 150 1.5P HT-25

TNMQ016Q120 200 HT-25

TNMQ016Q125 250 HT-25

Oversize

ขนาด฿หญไ
LS-PO POT016QL15 PO P5 150 12.5 5P PO-19

LS-HT TNMR016Q515 HT P3 150 12.5 5P HT-25

TNMR016Q115 1.5P HT-25

For left 

hand 

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ016QL15-L SP P2 150 12.5 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ016Q515L HT P2 150 12.5 5P HT-30

TNMQ016Q520L 200 HT-30

TNMQ016Q115L 150 1.5P HT-30

TNMQ016Q120L 200 HT-30

For soft structural steels
ส้�หรับ฼หลใกทีไมี฾ครงสรๅางอไอน E-SP ESHMQ016Q SP P2 95 12.5 2.5P SP-45

Thread forming taps 
for steels
ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM9016QP RO G9 95 12.5 4P RO-6

NRZM9016QB 2P RO-6

NRZM0016QP G10 4P RO-6

NRZM0016QB 2P RO-6

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ016Q SP P2 95 12.5 2.5P SP-47

HC-PO PCMS016Q PO P4 95 12.5 5P PO-30

Oxidizing
ออกซิเดซ่ HC-SP OX SCMQ016QX SP P2 95 12.5 2.5P SP-49

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMT016Q PO P5 95 12.5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMT016Q5 HT 5P HT-56

ETHMT016Q1 2.5P HT-56

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
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For hard-to-machine 
materials
ส้�หรับงานหนัก

Powder 
HSS
ผงเฮสปีด

PM-SP - SP P4 95 12.5 3P SP-60

LS-PM-SP - 150 SP-61

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR016Q SP P3 95 12.5 3P SP-58

ZET-P ZETPMT016Q SL P5 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR016Q SP P3 95 12.5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMT016Q PO P5 4.5P PO-34

Carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS016Q5 HT P4 95 14 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ016Q SP P2 95 12.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMS016Q PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS016Q4 HT 4P HT-34

TUMS016Q1 1.5P HT-34

Oversize

ขนาด฿หญไ
SU-SP SUMR016Q SP P3 95 12.5 2.5P SP-35

SUMS016Q SP-35

SU-PO PUMT016Q PO P5 5P PO-24

PUMU016Q P6 PO-24

F o r  d e e p 

hole use

ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMQ016Q-SU SP P2 95 12.5 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 150 SP-42

LS-SU-S-PO - PO P4 5P PO-26

For hard-to-
machine materials SU2-SP SU2MR016Q SP P3 95 12.5 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY016QSAEN5 HT P4 95 12.5 5P HT-37

TY016QSAENA 1.5P HT-37

FC-O TFCM016Q5 70〜40 5P HT-39

TFCM016Q1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS016Q3 HT P4 95 12.5 3P CT-6

TCNS016Q1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR016Q SP P3 95 12.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY016QRLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY016QSLEN5 HT P4 95 12.5 5P HT-41

TY016QSLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM016Q5 75〜45 5P HT-43

TLAM016Q1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNS016Q3A HT P4 95 12.5 3P CT-2

TCNS016Q1A 1.5P CT-2

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM9016QP RO G9 95 12.5 4P RO-12

NRSM9016QB 2P RO-12

NRSM0016QP G10 4P RO-12

NRSM0016QB 2P RO-12

For high speed

ส้�หรับความ฼รใวสูง
F-SP - SP P4 95 12.5 2.5P SP-62

LS-F-SP - 150 SP-63

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ016Q SP P2 95 12.5 2.5P SP-44

S-PO PSMS016Q PO P4 5P PO-27

Low spiral

฼กลียวตไ�้
LS-LO-SP LSHMQ016QL15 SP P2 150 12.5 2.5P SP-56

LSHMQ016QL20 200 SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW016Q1LEN SP 1b 105 15 2.5P SP-53

AL-HT TW016Q1LEB5 HT 5P HT-49

TW016Q1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHQ016QL15 SP P2 150 12.5 2.5P SP-57

MC-PO MPHS016QL15 PO P4 150 12.5 5P PO-32

MC-HT ML15016Q5-Q HT P2 HT-53

ML20016Q5-Q 200 HT-53

ML15016Q1-Q 150 1.5P HT-53

ML20016Q1-Q 200 HT-53

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2016Q HT Ⅱb 200 13 27P ST-1

Taps         M16×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ016O SP P2 95 12.5 2.5P SP-6

SP 1.5P SY016OQNEBA 1.5P SP-12

PO POR016O PO P3 5P PO-6

HT TNMR016O5 HT P3 95 12.5 5P HT-9

TNMR016O1 1.5P HT-9

Oversize

ขนาด฿หญไ
SP SPR016O SP P3 95 12.5 2.5P SP-6

SPS016O P4 SP-6

PO POS016O PO 5P PO-6

POT016O P5 PO-6

HT TNMS016O5 HT P4 95 12.5 5P HT-9

TNMS016O1 1.5P HT-9

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ016O--L SP P2 95 12.5 2.5P SP-20

PO LH POR016O--L PO P3 5P PO-14

HT LH TNMR016O5-L HT P3 95 12.5 5P HT-20

TNMR016O1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
 SP OX SPQ016OX SP P2 95 12.5 2.5P SP-17

PO OX POR016OX PO P3 5P PO-12

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ016OL15 SP P2 150 12.5 2.5P SP-28

SPQ016OL20 200 SP-28

LS-PO POR016OL15 PO P3 150 5P PO-19

POR016OL20 200 PO-19

LS-HT TNMQ016O515 HT P2 150 12.5 5P HT-25

TNMQ016O520 200 HT-25

TNMQ016O115 150 1.5P HT-25

TNMQ016O120 200 HT-25

For left hand 
threads

ส�้หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-SP LH SPQ016OL15-L SP P2 150 12.5 2.5P SP-30

LS-HT LH TNMQ016O515L HT P2 150 12.5 5P HT-30

TNMQ016O115L 1.5P HT-30

For soft structural steels
ส้�หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMQ016O SP P2 95 12.5 2.5P SP-45

Thread forming taps for 
steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM9016OP RO G9 95 12.5 4P RO-6

NRZM9016OB 2P RO-6

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ016O SP P2 95 12.5 2.5P SP-47

HC-PO PCMR016O PO P3 95 12.5 5P PO-30

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

EH-PO EPHMS016O PO P4 95 12.5 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS016O5 HT 5P HT-56

ETHMS016O1 2.5P HT-56

Powder HSS
ผงเฮสปีด PM-SP - SP P3 95 12.5 3P SP-60

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR016O SP P3 95 12.5 3P SP-58

ZET-P ZETPMS016O SL P4 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMR016O SP P3 95 12.5 3P SP-59

ZEN-P ZENPMS016O PO P4 4.5P PO-34

For medium hardness carbon steels

ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนปานกลาง MHSL MHSLT016O7 SL P5 95 12.5 7P SL-16

Carbide taps for hard materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS016O5 HT P4 95 14 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ016O SP P2 95 12.5 2.5P SP-35

SU-PO PUMR016O PO P3 5P PO-24

SU-HT TUMR016O4 HT 4P HT-34

TUMR016O1 1.5P HT-34

Oversize
ขนาด฿หญไ SU-SP SUMS016O SP P4 95 12.5 2.5P SP-35

For hard-to-
machine materials SU2-SP SU2MR016O SP P3 95 12.5 3P SP-39

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY016OSAEN5 HT P4 95 12.5 5P HT-37

TY016OSAENA 1.5P HT-37

FC-O TFCM016O5 70〜40 5P HT-39

TFCM016O1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNR016O3 HT P3 95 12.5 3P CT-6

TCNR016O1 1.5P CT-6

TCNS016O3 P4 3P CT-6

TCNS016O1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
AL-SP ASHMR016O SP P3 95 12.5 2.5P SP-52

AL-SP 1.5P SY016ORLENA 1.5P SP-54

LA-HT TY016OSLEN5 HT P4 95 12.5 5P HT-41

TY016OSLENA 1.5P HT-41

LA-O TLAM016O5 75〜45 5P HT-43

TLAM016O1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNR016O3A HT P3 95 12.5 3P CT-3

TCNR016O1A 1.5P CT-3

TCNS016O3A P4 3P CT-3

TCNS016O1A 1.5P CT-3

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM9016OP RO G9 95 12.5 4P RO-12

NRSM9016OB 2P RO-12

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส�้หรับ
ส฽ตน฼ลส

HFIHS HFIHSS016O SP P4 95 16 2.5P SP-64

HFISP HFISPS016O SP P4 95 16 2.5P SP-65

For non-ferrous 
materials
ส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS016O SP P4 95 16 2.5P SP-66

HFASP HFASPS016O SP-67

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส�้หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส�้หรับ฼หลใก HDISP HDISPS016O SP P4 95 16 2.5P SP-68

For non-
ferrous metals HDASP HDASPS016O SP P4 95 16 2.5P SP-69

For ultra fast tapping
(with internal coolant hole)

For both steels and 
non ferrous materials HDISL HDISLS016O SL P4 95 16 5P SL-13

Thread forming taps for high 
carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM9016OP RO G9 95 12.5 4P RO-21

HRZM9016OB 2P RO-21

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ016O SP P2 95 12.5 2.5P SP-44

S-PO PSMR016O PO P3 5P PO-27

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMQ016OL15 SP P2 150 12.5 2.5P SP-56

LSHMQ016OL20 200 SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW016O1LEN SP 1b 100 14 2.5P SP-53

AL-HT TW016O1LEB5 HT 5P HT-49

TW016O1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-PO MPHR016OL15 PO P3 150 12.5 5P PO-32

MC-HT ML15016O5-Q HT HT-53

ML20016O5-Q 200 HT-53

ML15016O1-Q 150 1.5P HT-53

ML20016O1-Q 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2016O HT Ⅱ 180 13 27P ST-1

Taps         M16×1.25

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS016N5 HT P4 95 12.5 5P HT-9

TNMS016N1 1.5P HT-9

Taps         M16×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ016M SP P2 95 12.5 2.5P SP-6

PO POR016M PO P3 5P PO-6

HT TNMR016M5 HT P3 95 12.5 5P HT-9

TNMR016M1 1.5P HT-9

Note 1

Tap selection
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Standard

มาตรฐาน
Oversize HT TNMS016M5 HT P4 95 12.5 5P HT-9

TNMS016M1 1.5P HT-9

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
HT LH TNMR016M5-L HT P3 95 12.5 5P HT-20

TNMR016M1-L 1.5P HT-20

Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMQ016M515 HT P2 150 12.5 5P HT-25

TNMQ016M115 1.5P HT-25

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQ016M SP P2 95 12.5 2.5P SP-47

For stainless steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส
SU-PO PUMR016M PO P3 95 12.5 5P PO-24

SU-HT TUMR016M4 HT 4P HT-34

TUMR016M1 1.5P HT-34

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS016M3 HT P4 75 12.5 3P CT-6

TCNS016M1 1.5P CT-6

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM8016MP RO G8 95 12.5 4P RO-12

NRSM8016MB 2P RO-12

For deep hole use
ส�้หรับรูลึก S-SP SSMQ016M SP P2 95 12.5 2.5P SP-44

Taps         M16×0.5

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQ016G5 HT P2 95 12.5 5P HT-9

TNMQ016G1 1.5P HT-9

Taps         M17×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ017O SP P2 100 14 2.5P SP-6

HT TNMS017O5 HT P4 100 14 5P HT-9

TNMS017O1 1.5P HT-9

Taps         M17×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ017M SP P2 100 14 2.5P SP-6

HT TNMR017M5 HT P3 100 14 5P HT-9

TNMR017M1 1.5P HT-9

Taps         M18×2.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR018R SP P3 100 14 2.5P SP-6

PO POS018R PO P4 5P PO-6

HT TNMS018R5 HT P4 100 14 5P HT-9

TNMS018R1 1.5P HT-9

Oversize SP SPS018R SP P4 100 14 2.5P SP-6

PO POT018R PO P5 5P PO-6

HT TNMT018R5 HT P5 100 14 5P HT-9

TNMT018R1 1.5P HT-9

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR018R--L SP P3 100 14 2.5P SP-20

PO LH POS018R--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMS018R5-L HT P4 100 14 5P HT-20

TNMS018R1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPR018RX SP P3 100 14 2.5P SP-17

PO OX POS018RX PO P4 5P PO-12

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR018RL15 SP P3 150 14 2.5P SP-28

SPR018RL20 200 SP-28

SPR018RL25 250 SP-28

LS-PO POS018RL15 PO P4 150 5P PO-19

POS018RL20 200 PO-19

LS-HT TNMR018R515 HT P3 150 14 5P HT-25

TNMR018R520 200 HT-25

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu
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 /
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Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMR018R525 HT P3 250 14 5P HT-25

TNMR018R115 150 1.5P HT-25

TNMR018R120 200 HT-25

TNMR018R125 250 HT-25

Oversize LS-PO POT018RL15 PO P5 150 14 5P PO-19

LS-HT TNMS018R515 HT P4 150 14 5P HT-25

TNMS018R115 1.5P HT-25

For left hand 

threads
LS-HT LH TNMR018R515L HT P3 150 14 5P HT-30

TNMR018R115L 1.5P HT-30

For soft structural steels
ส�้หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMR018R SP P3 100 14 2.5P SP-45

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMR018R SP P3 100 14 2.5P SP-47

HC-PO PCMS018R PO P4 100 14 5P PO-30

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMT018R PO P5 100 14 4.5P PO-33

EH-HT ETHMT018R5 HT 5P HT-56

ETHMT018R1 2.5P HT-56

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMS018R SP P4 100 14 3P SP-58

ZET-P ZETPMT018R SL P5 5P SL-10

For nickel base alloys

ส้�หรับนิก฼กิล
ZEN-B ZENBMS018R SP P4 100 14 3P SP-59

ZEN-P ZENPMT018R PO P5 4.5P PO-34

Carbide taps for hard materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS018R5 HT P4 100 15 5P CT-16

For stainless steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR018R SP P3 100 14 2.5P SP-35

SU-PO PUMS018R PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS018R4 HT 4P HT-34

TUMS018R1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMS018R SP P4 100 14 2.5P SP-35

SU-PO PUMT018R PO P5 5P PO-24

PUMU018R P6 PO-24

For  deep 
hole use

SU-S-SP SSMR018R-SU SP P3 100 14 2.5P SP-41

For hard-to- 
machine materials

SU2-SP SU2MS018R SP P4 100 14 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY018RTAEN5 HT P4 100 14 5P HT-37

TY018RTAENA 1.5P HT-37

FC-O TFCM018R5 80〜45 5P HT-39

TFCM018R1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS018R3 HT P4 100 14 3P CT-6

TCNS018R1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM018R5 HT 85〜50 100 14 5P HT-43

TLAM018R1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNS018R3A HT P4 100 14 3P CT-3

TCNS018R1A 1.5P CT-3

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR018R SP P3 100 14 2.5P SP-44

S-PO PSMS018R PO P4 5P PO-27

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMR018RL20 SP P3 200 14 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW018R1LEN SP 1b 115 17 2.5P SP-53

AL-HT TW018R1LEB5 HT 5P HT-49

TW018R1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHR018RL15 SP P3 150 14 2.5P SP-57

MC-PO MPHS018RL15 PO P4 150 14 5P PO-32

MC-HT ML15018R5-R HT P3 HT-53

ML20018R5-R 200 HT-53

ML15018R1-R 150 1.5P HT-53

ML20018R1-R 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2018R HT Ⅱb 220 14 24P ST-1

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code
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 /
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Taps         M18×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR018Q SP P3 100 14 2.5P SP-6

PO POS018Q PO P4 5P PO-6

HT TNMS018Q5 HT P4 100 14 5P HT-9

TNMS018Q1 1.5P HT-9

Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMR018Q520 HT P3 200 14 5P HT-25

TNMR018Q120 1.5P HT-25

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR018Q SP P3 100 14 2.5P SP-47

For deep hole use
ส�้หรับรูลึก S-SP SSMR018Q SP P3 100 14 2.5P SP-44

Taps         M18×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ018O SP P2 100 14 2.5P SP-6

PO POS018O PO P4 5P PO-6

HT TNMR018O5 HT P3 100 14 5P HT-10

TNMR018O1 1.5P HT-10

Oversize SP SPR018O SP P3 100 14 2.5P SP-6

SPS018O P4 SP-6

PO POT018O PO P5 5P PO-6

HT TNMS018O5 HT P4 100 14 5P HT-10

TNMS018O1 1.5P HT-10

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQ018O--L SP P2 100 14 2.5P SP-21

PO LH POS018O--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMR018O5-L HT P3 100 14 5P HT-20

TNMR018O1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPQ018OX SP P2 100 14 2.5P SP-17

PO OX POS018OX PO P4 5P PO-12

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQ018OL15 SP P2 150 14 2.5P SP-28

SPQ018OL20 200 SP-28

LS-PO POS018OL15 PO P4 150 5P PO-19

POS018OL20 200 PO-19

LS-HT TNMQ018O515 HT P2 150 14 5P HT-25

TNMQ018O520 200 HT-25

TNMQ018O115 150 1.5P HT-25

TNMQ018O120 200 HT-25

F o r  l e f t  h a n d 
threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

LS-HT LH TNMQ018O515L HT P2 150 14 5P HT-30

TNMQ018O115L 1.5P HT-30

For soft structural steels
ส�้หรับ฾ครงสรๅาง฼หลใกอไอน E-SP ESHMQ018O SP P2 100 14 2.5P SP-45

For high carbon steels

ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง
HC-SP SCMQ018O SP P2 100 14 2.5P SP-47

HC-PO PCMS018O PO P4 100 14 5P PO-30

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS018O PO P4 100 14 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS018O5 HT 5P HT-56

ETHMS018O1 2.5P HT-56

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMR018O SP P3 100 14 3P SP-58

ZET-P ZETPMT018O SL P5 5P SL-10

For nickel base alloys
ส้�หรับนิก฼กิล ZEN-B ZENBMR018O SP P3 100 14 3P SP-59

Carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS018O5 HT P4 100 15 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQ018O SP P2 100 14 2.5P SP-35

SU-PO PUMS018O PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS018O4 HT 4P HT-34

TUMS018O1 1.5P HT-34

Oversize
SU-SP SUMS018O SP P4 100 14 2.5P SP-35

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu

te
 /
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For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส

For hard-to-
machine materials

SU2-SP SU2MR018O SP P3 100 14 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-HT TY018OSAEN5 HT P4 100 14 5P HT-37

TY018OSAENA 1.5P HT-37

FC-O TFCM018O5 70〜40 5P HT-39

TFCM018O1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS018O3 HT P4 95 14 3P CT-6

TCNS018O1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM018O5 HT 75〜45 100 14 5P HT-43

TLAM018O1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNS018O3A HT P4 95 14 3P CT-3

TCNS018O1A 1.5P CT-3

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM9018OP RO G9 100 14 4P RO-12

NRSM9018OB 2P RO-12

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับ
ส฽ตน฼ลส

HFIHS HFIHSS018O SP P4 100 16 2.5P SP-64

HFISP HFISPS018O SP P4 100 16 2.5P SP-65

For non-ferrous 
materials
ส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHSS018O SP P4 100 16 2.5P SP-66

HFASP HFASPS018O SP-67

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส�้หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส้�หรับ฼หลใก HDISP HDISPS018O SP P4 100 16 2.5P SP-68

For non-
ferrous metals

HDASP HDASPS018O SP P4 100 16 2.5P SP-69

For ultra fast tapping
(with internal coolant hole)

For both steels and non 
ferrous materials

HDISL HDISLS018O SL P4 100 16 5P SL-13

Thread forming taps for high 
carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM9018OP RO G9 100 14 4P RO-22

HRZM9018OB 2P RO-22

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMQ018O SP P2 100 14 2.5P SP-44

S-PO PSMS018O PO P4 5P PO-28

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMQ018OL20 SP P2 200 14 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW018O1LEN SP 1b 105 15 2.5P SP-53

AL-HT TW018O1LEB5 HT 5P HT-49

TW018O1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-PO MPHS018OL15 PO P4 150 14 5P PO-32

MC-HT ML15018O5-Q HT P2 HT-53

ML20018O5-Q 200 HT-53

ML15018O1-Q 150 1.5P HT-53

ML20018O1-Q 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2018O HT Ⅱ 190 14 27P ST-2

Taps         M18×1.25

Standard / มาตรฐาน SP SPQ018N SP P2 100 14 2.5P SP-6

Taps         M18×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ018M SP P2 100 14 2.5P SP-6

PO POR018M PO P3 5P PO-6

HT TNMR018M5 HT P3 100 14 5P HT-10

TNMR018M1 1.5P HT-10

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQ018M SP P2 100 14 2.5P SP-48

For deep hole use
ส�้หรับรูลึก S-SP SSMQ018M SP P2 100 14 2.5P SP-44

Taps         M18×0.5

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQ018G5 HT P2 100 13 5P HT-10

TNMQ018G1 1.5P HT-10

Taps         M19×1.5

Standard / มาตรฐาน SP SPR019O SP P3 105 15 2.5P SP-6

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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Code
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lu
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สินคๅา

Standard

มาตรฐาน
HT TNMR019O5 HT P3 105 15 5P HT-10

TNMR019O1 1.5P HT-10

Taps         M19×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ019M SP P2 105 15 2.5P SP-6

HT TNMR019M5 HT P3 105 15 5P HT-10

TNMR019M1 1.5P HT-10

Taps         M20×2.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR020R SP P3 105 15 2.5P SP-6

PO POS020R PO P4 5P PO-6

HT TNMS020R5 HT P4 105 15 5P HT-10

TNMS020R1 1.5P HT-10

Oversize SP SPS020R SP P4 105 15 2.5P SP-6

PO POT020R PO P5 5P PO-6

HT TNMT020R5 HT P5 105 15 5P HT-10

TNMT020R1 1.5P HT-10

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR020R--L SP P3 105 15 2.5P SP-21

PO LH POS020R--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMS020R5-L HT P4 105 15 5P HT-20

TNMS020R1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPR020RX SP P3 105 15 2.5P SP-17

PO OX POS020RX PO P4 5P PO-12

TiN coated
฼คลือบเททา฼นียม SP V VSPR020R SP P3 105 15 2.5P SP-22

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR020RL15 SP P3 150 15 2.5P SP-28

SPR020RL20 200 SP-28

SPR020RL25 250 SP-28

LS-PO POS020RL15 PO P4 150 5P PO-19

POS020RL20 200 PO-19

POS020RL25 250 PO-19

LS-HT TNMR020R515 HT P3 150 15 5P HT-25

TNMR020R520 200 HT-25

TNMR020R525 250 HT-25

TNMR020R115 150 1.5P HT-25

TNMR020R120 200 HT-25

TNMR020R125 250 HT-25

Oversize LS-PO POT020RL15 PO P5 150 15 5P PO-19

LS-HT TNMS020R515 HT P4 150 15 5P HT-25

TNMS020R115 1.5P HT-25

For left 

hand

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-HT LH TNMR020R515L HT P3 150 15 5P HT-30

TNMR020R520L 200 HT-30

TNMR020R115L 150 1.5P HT-30

TNMR020R120L 200 HT-30

For soft structural steels
ส้�หรับ฼หลใกทีไมี฾ครงสรๅางอไอน E-SP ESHMR020R SP P3 105 15 2.5P SP-45

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HC-SP SCMR020R SP P3 105 15 2.5P SP-48

HC-PO PCMS020R PO P4 105 15 5P PO-30

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMT020R PO P5 105 15 4.5P PO-33

EH-HT ETHMT020R5 HT 5P HT-56

ETHMT020R1 2.5P HT-56

Powder HSS

ผงเฮสปีด
PM-SP - SP P4 105 15 3P SP-60

LS-PM-SP - 150 SP-61

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMS020R SP P4 105 15 3P SP-58

ZET-P ZETPMT020R SL P5 5P SL-10

For nickel base alloys
ส้�หรับนิก฼กิล

ZEN-B ZENBMS020R SP P4 105 15 3P SP-59

ZEN-P ZENPMT020R PO P5 4.5P PO-34

Carbide taps for hard materials
คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS020R5 HT P4 105 17 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR020R SP P3 105 15 2.5P SP-35

SU-PO PUMS020R PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS020R4 HT 4P HT-34

TUMS020R1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMS020R SP P4 105 15 2.5P SP-35

SU-PO PUMT020R PO P5 5P PO-24

PUMU020R P6 PO-24

For deep 
hole use
ส้�หรับรูลึก

SU-S-SP SSMR020R-SU SP P3 105 15 2.5P SP-41

LS-SU-S-SP - 150 SP-42

LS-SU-S-PO - PO P4 5P PO-26

For hard-to-
machine materials

SU2-SP SU2MS020R SP P4 105 15 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM020R5 HT 80〜45 105 15 5P HT-39

TFCM020R1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS020R3 HT P4 105 15 3P CT-6

TCNS020R1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM020R5 HT 85〜50 105 15 5P HT-43

TLAM020R1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNS020R3A HT P4 105 15 3P CT-3

TCNS020R1A 1.5P CT-3

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM1020RP RO G11 105 15 4P RO-12

NRSM1020RB 2P RO-12

For high speed
ส้�หรับความ฼รใวสูง F-SP - SP P4 105 15 2.5P SP-62

For deep hole use
ส้�หรับรูลึก S-SP SSMR020R SP P3 105 15 2.5P SP-44

S-PO PSMS020R PO P4 5P PO-28

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMR020RL20 SP P3 200 15 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW020R1LEN SP 1b 120 19 2.5P SP-53

AL-HT TW020R1LEB5 HT 5P HT-49

TW020R1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHR020RL15 SP P3 150 15 2.5P SP-57

MC-PO MPHS020RL15 PO P4 150 15 5P PO-32

MC-HT ML15020R5-R HT P3 HT-53

ML20020R5-R 200 HT-53

ML15020R1-R 150 1.5P HT-53

ML20020R1-R 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2020R HT Ⅱb 230 16 26P ST-2

Taps         M20×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR020Q SP P3 105 15 2.5P SP-6

PO POS020Q PO P4 5P PO-6

HT TNMS020Q5 HT P4 105 15 5P HT-10

TNMS020Q1 1.5P HT-10

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR020Q SP P3 105 15 2.5P SP-48

For deep hole use
ส้�หรับรูลึก S-SP SSMR020Q SP P3 105 15 2.5P SP-44

Taps         M20×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR020O SP P3 105 15 2.5P SP-6

PO POS020O PO P4 5P PO-6

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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สัญลักษณ่
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Standard

มาตรฐาน
HT TNMR020O5 HT P3 105 15 5P HT-10

TNMR020O1 1.5P HT-10

Oversize SP SPS020O SP P4 105 15 2.5P SP-6

SPT020O P5 SP-7

PO POT020O PO 5P PO-6

HT TNMS020O5 HT P4 105 15 5P HT-10

TNMS020O1 1.5P HT-10

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR020O--L SP P3 105 15 2.5P SP-21

PO LH POS020O--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMR020O5-L HT P3 105 15 5P HT-20

TNMR020O1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPR020OX SP P3 105 15 2.5P SP-17

PO OX POS020OX PO P4 5P PO-12

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR020OL15 SP P3 150 15 2.5P SP-28

SPR020OL20 200 SP-28

LS-PO POS020OL15 PO P4 150 5P PO-19

POS020OL20 200 PO-19

LS-HT TNMR020O515 HT P3 150 15 5P HT-25

TNMR020O520 200 HT-25

TNMR020O115 150 1.5P HT-25

TNMR020O120 200 HT-25

Oversize LS-HT TNMS020O515 HT P4 150 15 5P HT-25

TNMS020O115 1.5P HT-25

For left 

hand

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-HT LH TNMR020O515L HT P3 150 15 5P HT-30

TNMR020O520L 200 HT-30

TNMR020O115L 150 1.5P HT-30

TNMR020O120L 200 HT-30

For soft structural steels
ส้�หรับ฼หลใกทีไมี฾ครงสรๅางอไอน E-SP ESHMR020O SP P3 105 15 2.5P SP-45

Thread forming taps for 
steels

ตๆาบรีด฼กลียวปส้�หรับ฼หลใก

N-RZ NRZM9020OP RO G9 105 15 4P RO-6

NRZM9020OB 2P RO-6

NRZM0020OP G10 4P RO-6

NRZM0020OB 2P RO-6

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HC-SP SCMR020O SP P3 105 15 2.5P SP-48

HC-PO PCMS020O PO P4 105 15 5P PO-30

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS020O PO P4 105 15 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS020O5 HT 5P HT-56

ETHMS020O1 2.5P HT-56

For titanium alloys

ส้�หรับเททา฼นียม
ZET-B ZETBMS020O SP P4 105 15 3P SP-58

ZET-P ZETPMT020O SL P5 5P SL-10

For nickel base alloys
ส้�หรับนิก฼กิล

ZEN-B ZENBMS020O SP P4 105 15 3P SP-59

ZEN-P ZENPMT020O PO P5 4.5P PO-34

Carbide taps for hard materials

คาร่เบด่ตๆาบส้�หรับงานหนัก UH-CT UHCS020O5 HT P4 105 17 5P CT-16

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR020O SP P3 105 15 2.5P SP-35

SU-PO PUMS020O PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS020O4 HT 4P HT-34

TUMS020O1 1.5P HT-34

Oversize
SU-SP SUMS020O SP P4 105 15 2.5P SP-35

For hard-to-
machine materials

SU2-SP SU2MS020O SP P4 105 15 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM020O5 HT 75〜40 105 15 5P HT-39

TFCM020O1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS020O3 HT P4 95 15 3P CT-6

TCNS020O1 1.5P CT-6

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM020O5 HT 80〜45 105 15 5P HT-43

TLAM020O1 1.5P HT-43

Carbide

คาร่เบด่
N-CT LA TCNS020O3A HT P4 95 15 3P CT-3

TCNS020O1A 1.5P CT-3

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM9020OP RO G9 105 15 4P RO-12

NRSM9020OB 2P RO-12

Ultra fast tapping
(with coolant hole)

งานความ฼รใวสูงพิ฼ศษ
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
HFIHS HFIHST020O SP P5 105 16 2.5P SP-64

HFISP HFISPT020O SP P5 105 16 2.5P SP-65

For  non- fe r rous 
materials
ส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

HFAHS HFAHST020O SP P5 105 16 2.5P SP-66

HFASP HFASPT020O SP-67

For dry tapping(with 
coolant hole)
ส�้หรับตๆาบ฽หๅง
(มีรูหลไอ฼ยใน)

For steels
ส�้หรับ฼หลใก HDISP HDISPT020O SP P5 105 16 2.5P SP-68

For non-
ferrous metals

HDASP HDASPT020O SP P5 105 16 2.5P SP-69

For ultra fast tapping
(with internal coolant hole)

For both steels and non 
ferrous materials

HDISL HDISLT020O SL P5 105 16 5P SL-13

Thread forming taps for high 
carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM9020OP RO G9 105 15 4P RO-22

HRZM9020OB 2P RO-22

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR020O SP P3 105 15 2.5P SP-44

S-PO PSMS020O PO P4 5P PO-28

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMR020OL20 SP P3 200 15 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW020O1LEN SP 1b 115 17 2.5P SP-53

AL-HT TW020O1LEB5 HT 5P HT-49

TW020O1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-PO MPHS020OL15 PO P4 150 15 5P PO-32

MC-HT ML15020O5-R HT P3 HT-53

ML20020O5-R 200 HT-53

ML15020O1-R 150 1.5P HT-53

ML20020O1-R 200 HT-53

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2020O HT Ⅱ 200 16 30P ST-2

Taps         M20×1.25

Standard / มาตรฐาน SP SPQ020N SP P2 105 15 2.5P SP-7

Taps         M20×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ020M SP P2 105 15 2.5P SP-7

PO POR020M PO P3 5P PO-6

HT TNMR020M5 HT P3 105 15 5P HT-10

TNMR020M1 1.5P HT-10

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQ020M SP P2 105 15 2.5P SP-48

For deep hole use
ส้�หรับรูลึก S-SP SSMQ020M SP P2 105 15 2.5P SP-44

Taps         M22×2.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR022R SP P3 115 17 2.5P SP-7

PO POS022R PO P4 5P PO-6

HT TNMS022R5 HT P4 115 17 5P HT-10

TNMS022R1 1.5P HT-10

Oversize SP SPS022R SP P4 115 17 2.5P SP-7

PO POT022R PO P5 5P PO-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR022R--L SP P3 115 17 2.5P SP-21

PO LH POS022R--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMS022R5-L HT P4 115 17 5P HT-20

TNMS022R1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPR022RX SP P3 115 17 2.5P SP-17

PO OX POS022RX PO P4 5P PO-12

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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สัญลักษณ่
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Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR022RL15 SP P3 150 17 2.5P SP-28

SPR022RL20 200 SP-28

LS-PO POS022RL15 PO P4 150 5P PO-19

POS022RL20 200 PO-19

LS-HT TNMR022R515 HT P3 150 17 5P HT-25

TNMR022R520 200 HT-25

TNMR022R525 250 HT-25

TNMR022R115 150 1.5P HT-25

TNMR022R120 200 HT-25

TNMR022R125 250 HT-26

Oversize LS-HT TNMS022R515 HT P4 150 17 5P HT-26

TNMS022R115 1.5P HT-26

For left 

hand

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-HT LH TNMR022R515L HT P3 150 17 5P HT-30

TNMR022R520L 200 HT-30

TNMR022R115L 150 1.5P HT-30

TNMR022R120L 200 HT-30

For soft structural steels
ส้�หรับ฼หลใกทีไมี฾ครงสรๅางอไอน E-SP ESHMR022R SP P3 115 17 2.5P SP-45

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HC-SP SCMR022R SP P3 115 17 2.5P SP-48

HC-PO PCMS022R PO P4 115 17 5P PO-30

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMT022R PO P5 115 17 4.5P PO-33

EH-HT ETHMT022R5 HT P5 115 17 5P HT-56

ETHMT022R1 2.5P HT-56

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR022R SP P3 115 17 2.5P SP-36

SU-PO PUMS022R PO P4 5P PO-24

SU-HT TUMS022R4 HT 4P HT-34

TUMS022R1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMS022R SP P4 115 17 2.5P SP-36

SUMT022R P5 SP-36

SU-PO PUMT022R PO 5P PO-24

PUMU022R P6 PO-24

For hard-to-
machine materials SU2-SP SU2MS022R SP P4 115 17 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM022R5 HT 80〜45 115 17 5P HT-39

TFCM022R1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS022R3 HT P4 115 17 3P CT-6

TCNS022R1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM022R5 HT 85〜50 115 17 5P HT-43

TLAM022R1 1.5P HT-43

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR022R SP P3 115 17 2.5P SP-44

S-PO PSMS022R PO P4 5P PO-28

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMR022RL20 SP P3 200 17 2.5P SP-56

For helical coil wire 

screw thread inserts

ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW022R1LEN SP 1b 125 19 2.5P SP-53

AL-HT TW022R1LEB5 HT 5P HT-49

TW022R1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHR022RL15 SP P3 150 17 2.5P SP-57

MC-PO MPHS022RL15 PO P4 150 17 5P PO-32

MC-HT ML15022R5-R HT P3 HT-53

ML20022R5-R 200 HT-53

ML15022R1-R 150 1.5P HT-53

ML20022R1-R 200 HT-54

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2022R HT Ⅱb 250 18 27P ST-2

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M22×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR022Q SP P3 115 17 2.5P SP-7

PO POS022Q PO P4 5P PO-6

HT TNMS022Q5 HT P4 115 17 5P HT-10

TNMS022Q1 1.5P HT-10

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR022Q SP P3 115 17 2.5P SP-48

For deep hole use
ส้�หรับรูลึก S-SP SSMR022Q SP P3 115 17 2.5P SP-44

Taps         M22×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR022O SP P3 115 17 2.5P SP-7

PO POS022O PO P4 5P PO-6

HT TNMR022O5 HT P3 115 17 5P HT-10

TNMR022O1 1.5P HT-10

Oversize SP SPS022O SP P4 115 17 2.5P SP-7

SPT022O P5 SP-7

PO POT022O PO 5P PO-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR022O--L SP P3 115 17 2.5P SP-21

PO LH POS022O--L PO P4 5P PO-14

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPR022OX SP P3 115 17 2.5P SP-17

PO OX POS022OX PO P4 5P PO-12

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR022OL15 SP P3 150 17 2.5P SP-28

SPR022OL20 200 SP-28

LS-PO POS022OL15 PO P4 150 5P PO-19

POS022OL20 200 PO-19

LS-HT TNMR022O515 HT P3 150 17 5P HT-26

TNMR022O520 200 HT-26

TNMR022O115 150 1.5P HT-26

TNMR022O120 200 HT-26

For soft structural steels
ส้�หรับ฼หลใกทีไมี฾ครงสรๅางอไอน E-SP ESHMR022O SP P3 115 17 2.5P SP-45

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR022O SP P3 115 17 2.5P SP-48

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS022O PO P4 115 17 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS022O5 HT 5P HT-56

ETHMS022O1 2.5P HT-56

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR022O SP P3 115 17 2.5P SP-36

SU-PO PUMS022O PO P4 5P PO-25

SU-HT TUMS022O4 HT 4P HT-34

TUMS022O1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMS022O SP P4 115 17 2.5P SP-36

For hard-to-
machine materials

SU2-SP SU2MS022O SP P4 115 17 3P SP-39

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM022O5 HT 75〜40 115 17 5P HT-39

TFCM022O1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS022O3 HT P4 95 17 3P CT-6

TCNS022O1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM022O5 HT 80〜45 115 17 5P HT-43

TLAM022O1 1.5P HT-43

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR022O SP P3 115 17 2.5P SP-44

S-PO PSMS022O PO P4 5P PO-28

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMR022OL20 SP P3 200 17 2.5P SP-56

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TW022O1LEB5 HT 1b 120 19 5P HT-49

TW022O1LEBA 1.5P HT-49

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-HT ML15022O5-R HT P3 150 17 5P HT-54

ML20022O5-R 200 HT-54

ML15022O1-R 150 1.5P HT-54

ML20022O1-R 200 HT-54

Taps         M22×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ022M SP P2 115 17 2.5P SP-7

PO POR022M PO P3 115 5P PO-6

HT TNMR022M5 HT P3 115 17 5P HT-10

TNMR022M1 1.5P HT-10

Taps         M23×1.5

Standard / มาตรฐาน SP SPR023O SP P3 120 19 2.5P SP-7

Taps         M24×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPR024S SP P3 120 19 2.5P SP-7

PO POS024S PO P4 5P PO-6

HT TNMS024S5 HT P4 120 19 5P HT-10

TNMS024S1 1.5P HT-10

Oversize SP SPS024S SP P4 120 19 2.5P SP-7

PO POT024S PO P5 5P PO-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR024S--L SP P3 120 19 2.5P SP-21

PO LH POS024S--L PO P4 5P PO-14

HT LH TNMS024S5-L HT P4 120 19 5P HT-20

TNMS024S1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPR024SX SP P3 120 19 2.5P SP-17

PO OX POS024SX PO P4 5P PO-12

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR024SL15 SP P3 150 19 2.5P SP-28

SPR024SL20 200 SP-28

SPR024SL25 250 SP-28

LS-PO POS024SL15 PO P4 150 5P PO-19

POS024SL20 200 PO-19

POS024SL25 250 PO-19

LS-HT TNMR024S515 HT P3 150 19 5P HT-26

TNMR024S520 200 HT-26

TNMR024S525 250 HT-26

TNMR024S115 150 1.5P HT-26

TNMR024S120 200 HT-26

TNMR024S125 250 HT-26

Oversize LS-HT TNMS024S515 HT P4 150 19 5P HT-26

TNMS024S115 1.5P HT-26

For left 

hand

threads

ส้�หรับ
฼กลียวซๅาย

LS-HT LH TNMR024S515L HT P3 150 19 5P HT-30

TNMR024S520L 200 HT-30

TNMR024S115L 150 1.5P HT-30

TNMR024S120L 200 HT-30

For soft structural steels
ส้�หรับ฼หลใกทีไมี฾ครงสรๅางอไอน E-SP ESHMR024S SP P3 120 19 2.5P SP-45

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HC-SP SCMR024S SP P3 120 19 2.5P SP-48

HC-PO PCMS024S PO P4 120 19 5P PO-30

For hard-to-machine-
materials
ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMT024S PO P5 120 19 4.5P PO-33

EH-HT ETHMT024S5 HT 5P HT-56

ETHMT024S1 2.5P HT-56

Powder HSS
ผงเฮสปีด PM-SP - SP P4 120 19 3P SP-60

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection
Main 

material
Symbol Code

F
lu

te

C
la

s
s

L Ds ℓc

Product 
page

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR024S SP P3 120 19 2.5P SP-36

SU-PO PUMS024S PO P4 5P PO-25

SU-HT TUMS024S4 HT 4P HT-34

TUMS024S1 1.5P HT-34

Oversize SU-SP SUMS024S SP P4 120 19 2.5P SP-36

SUMT024S P5 SP-36

SU-PO PUMT024S PO 5P PO-25

PUMU024S P6 PO-25

For deep hole use
ส�้หรับรูลึก LS-SU-S-SP - SP P3 150 19 2.5P SP-42

For hard-to-
machine materials

SU2-SP SU2MS024S SP P4 120 19 3P SP-40

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM024S5 HT 90〜50 120 19 5P HT-39

TFCM024S1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS024S3 HT P4 120 19 3P CT-6

TCNS024S1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM024S5 HT 90〜50 120 19 5P HT-43

TLAM024S1 1.5P HT-43

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR024S SP P3 120 19 2.5P SP-44

S-PO PSMS024S PO P4 5P PO-28

Low spiral / ฼กลียวตไ�้ LS-LO-SP LSHMR024SL20 SP P3 200 19 2.5P SP-56

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-SP SW024S1LEN SP 1b 135 23 2.5P SP-53

AL-HT TW024S1LEB5 HT 5P HT-49

TW024S1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-SP MSHR024SL15 SP P3 150 19 2.5P SP-57

MC-PO MPHS024SL15 PO P4 150 19 5P PO-32

MC-HT ML15024S5-R HT P3 HT-54

ML20024S5-R 200 HT-54

ML15024S1-R 150 1.5P HT-54

ML20024S1-R 200 HT-54

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2024S HT Ⅱb 260 19 25P ST-2

Taps         M24×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR024Q SP P3 120 19 2.5P SP-7

PO POS024Q PO P4 5P PO-6

HT TNMS024Q5 HT P4 120 19 5P HT-10

TNMS024Q1 1.5P HT-10

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR024QL20 SP P3 200 19 2.5P SP-28

LS-HT TNMR024Q520 HT P3 200 19 5P HT-26

TNMR024Q120 1.5P HT-26

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR024Q SP P3 120 19 2.5P SP-48

For deep hole use
ส�้หรับรูลึก S-SP SSMR024Q SP P3 120 19 2.5P SP-44

Taps         M24×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR024O SP P3 120 19 2.5P SP-7

PO POS024O PO P4 5P PO-6

HT TNMR024O5 HT P3 120 19 5P HT-10

TNMR024O1 1.5P HT-10

Oversize SP SPS024O SP P4 120 19 2.5P SP-7

PO POT024O PO P5 5P PO-6

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR024O--L SP P3 120 19 2.5P SP-21

PO LH POS024O--L PO P4 5P PO-15

Oxidizing 
ออกซิเดซ่	 SP OX SPR024OX SP P3 120 19 2.5P SP-17

Note 1

Tap selection
Main 

material
Symbol Code

F
lu

te

C
la

s
s

L Ds ℓc

Product 
page

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR024OL15 SP P3 150 19 2.5P SP-28

SPR024OL20 200 SP-28

LS-PO POS024OL15 PO P4 150 5P PO-19

POS024OL20 200 PO-19

LS-HT TNMR024O515 HT P3 150 19 5P HT-26

TNMR024O520 200 HT-26

TNMR024O115 150 1.5P HT-26

TNMR024O120 200 HT-26

For soft structural steels
ส้�หรับ฼หลใกทีไมี฾ครงสรๅางอไอน E-SP ESHMR024O SP P3 120 19 2.5P SP-46

For high carbon steels
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR024O SP P3 120 19 2.5P SP-48

For hard-to-machine-

materials

ส้�หรับงานหนัก

EH-PO EPHMS024O PO P4 120 19 4.5P PO-33

EH-HT ETHMS024O5 HT 5P HT-56

ETHMS024O1 2.5P HT-56

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR024O SP P3 120 19 2.5P SP-36

SU-PO PUMS024O PO P4 5P PO-25

SU-HT TUMS024O4 HT 4P HT-34

TUMS024O1 1.5P HT-34

Oversize
ขนาด฿หญไ SU-SP SUMS024O SP P4 120 19 2.5P SP-36

For hard-to-
machine materials

SU2-SP SU2MS024O SP P4 120 19 3P SP-40

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
FC-O TFCM024O5 HT 75〜40 120 19 5P HT-39

TFCM024O1 1.5P HT-39

Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNS024O3 HT P4 95 19 3P CT-6

TCNS024O1 1.5P CT-6

For aluminum alloys

ส้�หรับอลูมิ฼นียม
LA-O TLAM024O5 HT 80〜45 120 19 5P HT-43

TLAM024O1 1.5P HT-43

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR024O SP P3 120 19 2.5P SP-44

S-PO PSMS024O PO P4 5P PO-28

Low spiral / ฼กลียวตไ้� LS-LO-SP LSHMR024OL20 SP P3 200 19 2.5P SP-56

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TW024O1LEB5 HT 1b 130 20 5P HT-49

TW024O1LEBA 1.5P HT-49

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-HT ML15024O5-R HT P3 150 19 5P HT-54

ML20024O5-R 200 HT-54

ML15024O1-R 150 1.5P HT-54

ML20024O1-R 200 HT-54

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2024O HT Ⅱ 220 19 30P ST-2

Taps         M24×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ024M SP P2 120 19 2.5P SP-7

PO POR024M PO P3 5P PO-6

HT TNMR024M5 HT P3 120 19 5P HT-10

TNMR024M1 1.5P HT-10

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M9×1.25

Solid dies HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYG9.0NDNEBC Di-3

฾ซลิดดาย For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYG9.0NDNEBC Di-11

Dies         M9×1

Solid dies HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYG9.0MDNEBC Di-3

฾ซลิดดาย For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYG9.0MDNEBC Di-11

Dies         M9×0.75

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYG9.0JDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYG9.0JDNEBC Di-11

Dies         M9×0.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYG9.0GDNEBC Di-3

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYG9.0GDNEBC Di-11

Dies         M11×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ011ODNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ011ODNEBC Di-11

Dies         M11×1.25

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ011NDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ011NDNEBC Di-11

Dies         M11×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ011MDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ011MDNEBC Di-11

Dies         M11×0.75

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ011JDNEBC Di-4

Dies         M11×0.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ011GDNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ011GDNEBC Di-11

Dies         M13×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ013ODNEBC Di-4

Dies         M13×1.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ013NDNEBC Di-4

Dies         M13×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ013MDNEBC Di-4

Dies         M13×0.75

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ013JDNEBC Di-4

Dies         M13×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ013GDNEBC Di-4

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 
วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา
งรอ

บน
อก

T
h

ic
k
n

e
s
s

คว
าม
หน

า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M14×2

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ014QDNEBC Di-4

50 16 TYM014QDNEBC Di-4

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ014QDNEBC Di-11

Dies         M14×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ014ODNEBC Di-4

50 16 TYM014ODNEBC Di-4

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ014ODNEBC Di-11

Dies         M14×1.25

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ014NDNEBC Di-4

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ014NDNEBC Di-11

Dies         M14×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ014MDNEBC Di-4

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ014MDNEBC Di-11

Dies         M14×0.75

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ014JDNEBC Di-4

Dies         M14×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ014GDNEBC Di-4

Dies         M15×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ015QDNEBC Di-4

Dies         M15×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ015ODNEBC Di-4

For left 
hand threads

HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ015ODNEBC Di-11

Dies         M15×1.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ015NDNEBC Di-4

Dies         M15×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ015MDNEBC Di-4

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ015MDNEBC Di-11

Dies         M15×0.75

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ015JDNEBC Di-4

Dies         M15×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ015GDNEBC Di-4

Dies         M16×2

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ016QDNEBC Di-4

50 16 TYM016QDNEBC Di-4

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ016QDNEBC Di-11

50 16 GYM016QDNEBC Di-11

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M16×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ016ODNEBC Di-4

50 16 TYM016ODNEBC Di-4

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ016ODNEBC Di-11

50 16 GYM016ODNEBC Di-11

Dies         M16×1.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ016NDNEBC Di-5

Dies         M16×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ016MDNEBC Di-5

50 16 TYM016MDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJ016MDNEBC Di-11

50 16 GYM016MDNEBC Di-11

Dies         M16×0.75

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ016JDNEBC Di-5

Dies         M16×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJ016GDNEBC Di-5

Dies         M17×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM017QDNEBC Di-5

Dies         M17×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM017ODNEBC Di-5

Dies         M17×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM017MDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM017MDNEBC Di-11

Dies         M17×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM017GDNEBC Di-5

Dies         M18×2.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM018RDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM018RDNEBC Di-11

Dies         M18×2

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM018QDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM018QDNEBC Di-11

Dies         M18×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM018ODNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM018ODNEBC Di-11

Dies         M18×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM018MDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM018MDNEBC Di-11

Dies         M18×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM018GDNEBC Di-5

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M19×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM019ODNEBC Di-5

Dies         M19×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM019MDNEBC Di-5

Dies         M20×2.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM020RDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM020RDNEBC Di-11

Dies         M20×2

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM020QDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM020QDNEBC Di-11

Dies         M20×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM020ODNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM020ODNEBC Di-11

Dies         M20×1.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM020NDNEBC Di-5

Dies         M20×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM020MDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM020MDNEBC Di-11

Dies         M20×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM020GDNEBC Di-5

Dies         M21×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM021ODNEBC Di-5

Dies         M21×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM021MDNEBC Di-5

Dies         M22×2.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM022RDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM022RDNEBC Di-11

Dies         M22×2

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM022QDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM022QDNEBC Di-11

Dies         M22×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM022ODNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM022ODNEBC Di-11

Dies         M22×1.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM022NDNEBC Di-5

Dies         M22×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM022MDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM022MDNEBC Di-12

Note 1
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M22×0.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM022GDNEBC Di-5

Dies         M23×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM023ODNEBC Di-5

Dies         M23×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM023MDNEBC Di-5

Dies         M24×3

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM024SDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM024SDNEBC Di-12

Dies         M24×2

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM024QDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM024QDNEBC Di-12

Dies         M24×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM024ODNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM024ODNEBC Di-12

Dies         M24×1.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM024NDNEBC Di-5

Dies         M24×1

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM024MDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM024MDNEBC Di-12

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M25×3

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS025S5 HT P4 125 19 5P HT-10

TNMS025S1 1.5P HT-10

Taps         M25×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR025Q SP P3 125 19 2.5P SP-7

PO POS025Q PO P4 5P PO-6

HT TNMS025Q5 HT P4 125 19 5P HT-10

TNMS025Q1 1.5P HT-10

Taps         M25×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR025O SP P3 125 19 2.5P SP-7

PO POS025O PO P4 5P PO-6

HT TNMR025O5 HT P3 125 19 5P HT-10

TNMR025O1 1.5P HT-10

For high carbon steels
ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR025O SP P3 125 19 2.5P SP-48

Taps         M25×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ025M SP P2 125 19 2.5P SP-7

HT TNMR025M5 HT P3 125 19 5P HT-10

TNMR025M1 1.5P HT-10

Taps         M26×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPR026S SP P3 130 20 2.5P SP-7

HT TNMS026S5 HT P4 130 20 5P HT-10

TNMS026S1 1.5P HT-10

Taps         M26×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR026Q SP P3 130 20 2.5P SP-7

PO POS026Q PO P4 5P PO-6

HT TNMS026Q5 HT P4 130 20 5P HT-11

TNMS026Q1 1.5P HT-11

Taps         M26×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR026O SP P3 130 20 2.5P SP-7

PO POS026O PO P4 5P PO-6

HT TNMR026O5 HT P3 130 20 5P HT-11

TNMR026O1 1.5P HT-11

For high carbon steels
ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR026O SP P3 130 20 2.5P SP-48

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2026O HT Ⅱ 230 21 30P ST-2

Taps         M26×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ026M SP P2 130 20 2.5P SP-7

PO POR026M PO P3 5P PO-6

Taps         M27×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPR027S SP P3 130 20 2.5P SP-7

PO POS027S PO P4 5P PO-6

HT TNMS027S5 HT P4 130 20 5P HT-11

TNMS027S1 1.5P HT-11

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  
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s
 /
 ระ

ดับ
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สินคๅา

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR027S--L SP P3 130 20 2.5P SP-21

PO LH POS027S--L PO P4 5P PO-15

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPR027SX SP P3 130 20 2.5P SP-17

PO OX POS027SX PO P4 5P PO-12

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR027SL20 SP P3 200 20 2.5P SP-28

SPR027SL25 250 SP-28

LS-PO POS027SL20 PO P4 200 5P PO-19

LS-HT TNMR027S520 HT P3 200 20 5P HT-26

TNMR027S525 250 HT-26

TNMR027S120 200 1.5P HT-26

TNMR027S125 250 HT-26

For left hand 
threads
ส้าหรับ฼กลียวซๅาย

LS-HT LH TNMR027S520L HT P3 200 20 5P HT-30

TNMR027S120L 1.5P HT-30

For high carbon steels
ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR027S SP P3 130 20 2.5P SP-48

F o r  h a r d - 
to-machine materials
ส้าหรับงานหนัก

C o b a l t 
HSS
เฮสปีด฾คบอล

EH-HT ETHMT027S5 HT P5 130 20 5P HT-56

ETHMT027S1 2.5P HT-56

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR027S SP P3 130 20 2.5P SP-36

SU-PO PUMS027S PO P4 5P PO-25

SU-HT TUMS027S4 HT 4P HT-34

TUMS027S1 1.5P HT-34

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR027S SP P3 130 20 2.5P SP-44

S-PO PSMS027S PO P4 5P PO-28

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-HT ML20027S5-R HT P3 200 20 5P HT-54

ML20027S1-R 1.5P HT-54

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2027S HT Ⅱb 280 22 28P ST-2

Taps         M27×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR027Q SP P3 130 20 2.5P SP-7

HT TNMT027Q5 HT P5 130 20 5P HT-11

TNMT027Q1 1.5P HT-11

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR027QL20 SP P3 200 20 2.5P SP-28

LS-HT TNMR027Q525 HT P3 250 20 5P HT-26

TNMR027Q125 1.5P HT-26

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMR027Q SP P3 130 20 2.5P SP-44

Taps         M27×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR027O SP P3 130 20 2.5P SP-7

PO POS027O PO P4 5P PO-6

HT TNMR027O5 HT P3 130 20 5P HT-11

TNMR027O1 1.5P HT-11

For left hand threads
ส้าหรับ฼กลียวซๅาย PO LH POS027O--L PO P4 130 20 5P PO-15

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR027OL20 SP P3 200 20 2.5P SP-28

SPR027OL25 250 SP-28

LS-PO POS027OL20 PO P4 200 5P PO-19

POS027OL25 250 PO-19

LS-HT TNMR027O520 HT P3 200 20 5P HT-26

TNMR027O525 250 HT-26

TNMR027O120 200 1.5P HT-26

TNMR027O125 250 HT-26

For high carbon steels
ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR027O SP P3 130 20 2.5P SP-48

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR027O SP P3 130 20 2.5P SP-36

SU-PO PUMS027O PO P4 5P PO-25

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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สัญลักษณ่
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For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-HT TUMS027O4 HT 4P HT-34

TUMS027O1 1.5P HT-34

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR027O SP P3 130 20 2.5P SP-44

S-PO PSMS027O PO P4 5P PO-28

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-HT ML20027O5-R HT P3 200 20 5P HT-54

ML20027O1-R 1.5P HT-54

Taps         M27×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ027M SP P2 130 20 2.5P SP-7

PO POR027M PO P3 5P PO-6

HT TNMR027M5 HT P3 130 20 5P HT-11

TNMR027M1 1.5P HT-11

Taps         M28×3

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS028S5 HT P4 135 23 5P HT-11

TNMS028S1 1.5P HT-11

Taps         M28×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR028Q SP P3 135 23 2.5P SP-7

PO POS028Q PO P4 5P PO-6

HT TNMS028Q5 HT P4 135 23 5P HT-11

TNMS028Q1 1.5P HT-11

Taps         M28×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR028O SP P3 135 23 2.5P SP-7

PO POS028O PO P4 5P PO-7

HT TNMR028O5 HT P3 135 23 5P HT-11

TNMR028O1 1.5P HT-11

For high carbon steels
ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR028O SP P3 135 23 2.5P SP-48

Taps         M28×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ028M SP P2 135 23 2.5P SP-7

HT TNMR028M5 HT P3 135 23 5P HT-11

TNMR028M1 1.5P HT-11

Taps         M30×3.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPS030T SP P4 135 23 2.5P SP-7

PO POT030T PO P5 5P PO-7

HT TNMS030T5 HT P4 135 23 5P HT-11

TNMS030T1 1.5P HT-11

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPS030T--L SP P4 135 23 2.5P SP-21

PO LH POT030T--L PO P5 5P PO-15

HT LH TNMS030T5-L HT P4 135 23 5P HT-20

TNMS030T1-L 1.5P HT-20

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPS030TX SP P4 135 23 2.5P SP-17

PO OX POT030TX PO P5 5P PO-12

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPS030TL20 SP P4 200 23 2.5P SP-28

SPS030TL25 250 SP-28

SPS030TL30 300 SP-28

LS-PO POT030TL20 PO P5 200 5P PO-19

POT030TL25 250 PO-19

POT030TL30 300 PO-19

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu
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 /
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Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMS030T520 HT P4 200 23 5P HT-26

TNMS030T525 250 HT-26

TNMS030T530 300 HT-26

TNMS030T120 200 1.5P HT-26

TNMS030T125 250 HT-26

TNMS030T130 300 HT-26

For left hand 
threads
ส้าหรับ฼กลียวซๅาย

LS-HT LH TNMS030T520L HT P4 200 23 5P HT-30

TNMS030T120L 1.5P HT-30

For high carbon steels
ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMS030T SP P4 135 23 2.5P SP-48

F o r  h a r d - 
t o - m a c h i n e 
materials
ส้าหรับงานหนัก

C o b a l t 
HSS
เฮสปีด฾คบอล

EH-HT ETHMT030T5 HT P5 135 23 5P HT-56

ETHMT030T1 2.5P HT-56

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMS030T SP P4 135 23 2.5P SP-36

SU-PO PUMT030T PO P5 5P PO-25

SU-HT TUMT030T4 HT 4P HT-34

TUMT030T1 1.5P HT-34

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMS030T SP P4 135 23 2.5P SP-44

S-PO PSMT030T PO P5 5P PO-28

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-HT ML20030T5-S HT P4 200 23 5P HT-54

ML20030T1-S 1.5P HT-54

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2030T HT Ⅱb 300 24 26P ST-2

Taps         M30×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPR030S SP P3 135 23 2.5P SP-7

PO POS030S PO P4 5P PO-7

HT TNMT030S5 HT P5 135 23 5P HT-11

TNMT030S1 1.5P HT-11

Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMR030S525 HT P3 250 23 5P HT-26

TNMR030S125 1.5P HT-26

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMR030S SP P3 135 23 2.5P SP-44

Taps         M30×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPR030Q SP P3 135 23 2.5P SP-7

PO POS030Q PO P4 5P PO-7

HT TNMS030Q5 HT P4 135 23 5P HT-11

TNMS030Q1 1.5P HT-11

For left hand threads
ส้าหรับ฼กลียวซๅาย SP LH SPR030Q--L SP P3 135 23 2.5P SP-21

Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMR030Q520 HT P3 200 23 5P HT-26

TNMR030Q525 250 HT-26

TNMR030Q120 200 1.5P HT-26

TNMR030Q125 250 HT-26

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMR030Q SP P3 135 23 2.5P SP-44

Taps         M30×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPR030O SP P3 135 23 2.5P SP-7

PO POS030O PO P4 5P PO-7

HT TNMR030O5 HT P3 135 23 5P HT-11

TNMR030O1 1.5P HT-11

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPR030O--L SP P3 135 23 2.5P SP-21

PO LH POS030O--L PO P4 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPR030OX SP P3 135 23 2.5P SP-17

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code
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lu
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Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPR030OL20 SP P3 200 23 2.5P SP-28

SPR030OL25 250 SP-28

LS-PO POS030OL20 PO P4 200 5P PO-19

POS030OL25 250 PO-19

LS-HT TNMR030O520 HT P3 200 23 5P HT-26

TNMR030O525 250 HT-26

TNMR030O120 200 1.5P HT-26

TNMR030O125 250 HT-26

For high carbon steels
ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMR030O SP P3 135 23 2.5P SP-48

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMR030O SP P3 135 23 2.5P SP-36

SU-PO PUMS030O PO P4 5P PO-25

SU-HT TUMS030O4 HT 4P HT-35

TUMS030O1 1.5P HT-35

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMR030O SP P3 135 23 2.5P SP-44

S-PO PSMS030O PO P4 5P PO-28

With coolant hole

มีรูหลไอ฼ยใน
MC-HT ML20030O5-R HT P3 200 23 5P HT-54

ML20030O1-R 1.5P HT-54

Nut taps / นัตตๆาบ NT NH2030O HT Ⅱ 240 24 30P ST-2

Taps         M30×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPQ030M SP P2 135 23 2.5P SP-7

PO POR030M PO P3 5P PO-7

HT TNMR030M5 HT P3 135 23 5P HT-11

TNMR030M1 1.5P HT-11

Taps         M32×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR032S SP P3 145 24 2.5P SP-7

PO POMS032S PO P4 5P PO-7

Taps         M32×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR032Q SP P3 145 24 2.5P SP-7

PO POMS032Q PO P4 5P PO-7

HT TNMS032Q5 HT P4 145 24 5P HT-11

TNMS032Q1 1.5P HT-11

Taps         M32×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR032O SP P3 145 24 2.5P SP-7

PO POMS032O PO P4 5P PO-7

HT TNMS032O5 HT P4 145 24 5P HT-11

TNMS032O1 1.5P HT-11

Taps         M32×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPMQ032M SP P2 145 24 2.5P SP-7

HT TNMR032M5 HT P3 145 24 5P HT-11

TNMR032M1 1.5P HT-11

Taps         M33×3.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMS033T SP P4 145 25 2.5P SP-7

PO POMT033T PO P5 5P PO-7

HT TNMS033T5 HT P4 145 25 5P HT-11

TNMS033T1 1.5P HT-11

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Sizes-66

JS
R G

ROUP



732 Codes shown in ( ) are available while supplies last.

Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2015 JSR GROUP, All rights reserved.

หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPS033TX SP P4 145 25 2.5P SP-17

PO OX POMT033TX PO P5 5P PO-12

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMS033T SP P4 145 25 2.5P SP-36

SU-PO PUMT033T PO P5 5P PO-25

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMS033T SP P4 145 25 2.5P SP-44

S-PO PSMT033T PO P5 5P PO-28

Taps         M33×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR033S SP P3 145 25 2.5P SP-7

PO POMS033S PO P4 5P PO-7

HT TNMT033S5 HT P5 145 25 5P HT-11

TNMT033S1 1.5P HT-11

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMR033S SP P3 145 25 2.5P SP-44

Taps         M33×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR033Q SP P3 145 25 2.5P SP-7

PO POMS033Q PO P4 5P PO-7

HT TNMS033Q5 HT P4 145 25 5P HT-11

TNMS033Q1 1.5P HT-11

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMR033Q SP P3 135 25 2.5P SP-44

Taps         M33×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR033O SP P3 145 25 2.5P SP-7

PO POMS033O PO P4 5P PO-7

HT TNMS033O5 HT P4 145 25 5P HT-11

TNMS033O1 1.5P HT-11

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMR033O SP P3 135 25 2.5P SP-44

Taps         M33×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPMQ033M SP P2 145 25 2.5P SP-7

HT TNMR033M5 HT P3 145 25 5P HT-11

TNMR033M1 1.5P HT-11

Taps         M34×3

Standard / มาตรฐาน SP SPMR034S SP P3 155 28 2.5P SP-7

Taps         M34×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR034Q SP P3 155 28 2.5P SP-7

HT TNMS034Q5 HT P4 155 28 5P HT-11

TNMS034Q1 1.5P HT-11

Taps         M34×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR034O SP P3 155 28 2.5P SP-7

HT TNMS034O5 HT P4 155 28 5P HT-11

TNMS034O1 1.5P HT-11

Taps         M34×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPMQ034M SP P2 155 28 2.5P SP-7

HT TNMR034M5 HT P3 155 28 5P HT-12

TNMR034M1 1.5P HT-12

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M35×3

Standard / มาตรฐาน SP SPMR035S SP P3 155 28 2.5P SP-7

Taps         M35×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR035Q SP P3 155 28 2.5P SP-8

PO POMS035Q PO P4 5P PO-7

HT TNMT035Q5 HT P5 155 28 5P HT-12

TNMT035Q1 1.5P HT-12

Taps         M35×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR035O SP P3 155 28 2.5P SP-8

PO POMS035O PO P4 5P PO-7

HT TNMS035O5 HT P4 155 28 5P HT-12

TNMS035O1 1.5P HT-12

Taps         M35×1

Standard / มาตรฐาน SP SPMQ035M SP P2 155 28 2.5P SP-8

Taps         M36×4

Standard

มาตรฐาน
SP SPMS036U SP P4 155 28 2.5P SP-8

PO POMT036U PO P5 5P PO-7

HT TNMT036U5 HT P5 155 28 5P HT-12

TNMT036U1 1.5P HT-12

Oxidizing 

ออกซิเดซ่
SP OX SPS036UX SP P4 155 28 2.5P SP-17

PO OX POMT036UX PO P5 5P PO-12

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMS036U SP P4 155 28 2.5P SP-36

SU-PO PUMT036U PO P5 5P PO-25

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMS036U SP P4 155 28 2.5P SP-44

S-PO PSMT036U PO P5 5P PO-28

Taps         M36×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR036S SP P3 155 28 2.5P SP-8

PO POMS036S PO P4 5P PO-7

HT TNMT036S5 HT P5 155 28 5P HT-12

TNMT036S1 1.5P HT-12

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMR036S SP P3 155 28 2.5P SP-44

Taps         M36×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR036Q SP P3 155 28 2.5P SP-8

PO POMS036Q PO P4 5P PO-7

HT TNMS036Q5 HT P4 155 28 5P HT-12

TNMS036Q1 1.5P HT-12

Taps         M36×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR036O SP P3 155 28 2.5P SP-8

PO POMS036O PO P4 5P PO-7

HT TNMS036O5 HT P4 155 28 5P HT-12

TNMS036O1 1.5P HT-12

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMR036O SP P3 135 28 2.5P SP-44

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M36×1

Standard

มาตรฐาน
SP SPMQ036M SP P2 155 28 2.5P SP-8

HT TNMR036M5 HT P3 155 28 5P HT-12

TNMR036M1 1.5P HT-12

Taps         M37×1.5

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS037O5 HT P4 165 30 5P HT-12

TNMS037O1 1.5P HT-12

Taps         M38×3

Standard / มาตรฐาน SP SPMR038S SP P3 165 30 2.5P SP-8

Taps         M38×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR038Q SP P3 165 30 2.5P SP-8

PO POMS038Q PO P4 5P PO-7

HT TNMS038Q5 HT P4 165 30 5P HT-12

TNMS038Q1 1.5P HT-12

Taps         M38×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR038O SP P3 165 30 2.5P SP-8

PO POMS038O PO P4 5P PO-7

HT TNMS038O5 HT P4 165 30 5P HT-12

TNMS038O1 1.5P HT-12

Taps         M38×1

Standard

มาตรฐาน
HT TNMR038M5 HT P3 165 30 5P HT-12

TNMR038M1 1.5P HT-12

Taps         M39×4

Standard

มาตรฐาน
SP SPMS039U SP P4 165 30 2.5P SP-8

PO POMT039U PO P5 5P PO-7

HT TNMT039U5 HT P5 165 30 5P HT-12

TNMT039U1 1.5P HT-12

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMS039U SP P4 165 30 2.5P SP-36

SU-PO PUMT039U PO P5 5P PO-25

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMS039U SP P4 165 30 2.5P SP-44

S-PO PSMT039U PO P5 5P PO-28

Taps         M39×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR039S SP P3 165 30 2.5P SP-8

HT TNMT039S5 HT P5 165 30 5P HT-12

TNMT039S1 1.5P HT-12

Taps         M39×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR039Q SP P3 165 30 2.5P SP-8

PO POMS039Q PO P4 5P PO-7

HT TNMT039Q5 HT P5 165 30 5P HT-12

TNMT039Q1 1.5P HT-12

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         M39×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR039O SP P3 165 30 2.5P SP-8

PO POMS039O PO P4 5P PO-7

HT TNMS039O5 HT P4 165 30 5P HT-12

TNMS039O1 1.5P HT-12

Taps         M39×1

Standard

มาตรฐาน
HT TNMR039M5 HT P3 165 30 5P HT-12

TNMR039M1 1.5P HT-12

Taps         M40×4

Standard

มาตรฐาน
HT TNMT040U5 HT P5 175 32 5P HT-12

TNMT040U1 1.5P HT-12

Taps         M40×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR040S SP P3 175 32 2.5P SP-8

PO POMS040S PO P4 5P PO-7

HT TNMT040S5 HT P5 175 32 5P HT-12

TNMT040S1 1.5P HT-12

Taps         M40×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR040Q SP P3 175 32 2.5P SP-8

PO POMS040Q PO P4 5P PO-7

HT TNMS040Q5 HT P4 175 32 5P HT-12

TNMS040Q1 1.5P HT-12

Taps         M40×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR040O SP P3 175 32 2.5P SP-8

PO POMS040O PO P4 5P PO-7

HT TNMS040O5 HT P4 175 32 5P HT-12

TNMS040O1 1.5P HT-12

Taps         M42×4.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMS042V SP P4 175 32 2.5P SP-8

PO POMT042V PO P5 5P PO-7

HT TNMT042V5 HT P5 175 32 5P HT-12

TNMT042V1 1.5P HT-12

Oxidizing / ออกซิเดซ่ PO OX POMT042VX PO P5 175 32 5P PO-12

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMS042V SP P4 175 32 2.5P SP-36

SU-PO PUMT042V PO P5 5P PO-25

For deep hole use

ส้�หรับรูลึก
S-SP SSMS042V SP P4 175 32 2.5P SP-44

S-PO PSMT042V PO P5 5P PO-28

Taps         M42×4

Standard

มาตรฐาน
HT TNMU042U5 HT P6 175 32 5P HT-12

TNMU042U1 1.5P HT-12

Taps         M42×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR042S SP P3 175 32 2.5P SP-8

HT TNMT042S5 HT P5 175 32 5P HT-12

TNMT042S1 1.5P HT-12

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

Taps         M42×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR042Q SP P3 175 32 2.5P SP-8

PO POMS042Q PO P4 5P PO-7

HT TNMS042Q5 HT P4 175 32 5P HT-12

TNMS042Q1 1.5P HT-12

Taps         M42×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR042O SP P3 175 32 2.5P SP-8

PO POMS042O PO P4 5P PO-7

HT TNMS042O5 HT P4 175 32 5P HT-13

TNMS042O1 1.5P HT-13

For stainless steels
ส้าหรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMR042O SP P3 175 32 2.5P SP-36

Taps         M44×4

Standard

มาตรฐาน
HT TNMU044U5 HT P6 180 35 5P HT-13

TNMU044U1 1.5P HT-13

Taps         M44×3

Standard

มาตรฐาน
HT TNMT044S5 HT P5 180 35 5P HT-13

TNMT044S1 1.5P HT-13

Taps         M44×2

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS044Q5 HT P4 180 35 5P HT-13

TNMS044Q1 1.5P HT-13

Taps         M44×1.5

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS044O5 HT P4 180 35 5P HT-13

TNMS044O1 1.5P HT-13

Taps         M45×4.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMS045V SP P4 180 35 2.5P SP-8

PO POMT045V PO P5 5P PO-7

HT TNMT045V5 HT P5 180 35 5P HT-13

TNMT045V1 1.5P HT-13

For stainless steels
ส้าหรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMS045V SP P4 180 35 2.5P SP-36

For deep hole use
ส้าหรับรูลึก S-SP SSMS045V SP P4 180 35 2.5P SP-44

Taps         M45×4

Standard

มาตรฐาน
HT TNMU045U5 HT P6 180 35 5P HT-13

TNMU045U1 1.5P HT-13

Taps         M45×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR045S SP P3 180 35 2.5P SP-8

HT TNMT045S5 HT P5 180 35 5P HT-13

TNMT045S1 1.5P HT-13

Taps         M45×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR045Q SP P3 180 35 2.5P SP-8

PO POMS045Q PO P4 5P PO-7

HT TNMS045Q5 HT P4 180 35 5P HT-13

TNMS045Q1 1.5P HT-13

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

Taps         M45×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR045O SP P3 180 35 2.5P SP-8

PO POMS045O PO P4 5P PO-7

HT TNMS045O5 HT P4 180 35 5P HT-13

TNMS045O1 1.5P HT-13

Taps         M45×1

Standard

มาตรฐาน
HT TNMR045M5 HT P3 180 35 5P HT-13

TNMR045M1 1.5P HT-13

Taps         M46×1.5

Standard

มาตรฐาน
HT TNMS046O5 HT P4 185 38 5P HT-13

TNMS046O1 1.5P HT-13

Taps         M48×5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMS048W SP P4 185 38 2.5P SP-8

PO POMT048W PO P5 5P PO-7

HT TNMT048W5 HT P5 185 38 5P HT-13

TNMT048W1 1.5P HT-13

Taps         M48×4

Standard

มาตรฐาน
SP SPMS048U SP P4 185 38 2.5P SP-8

HT TNMU048U5 HT P6 185 38 5P HT-13

TNMU048U1 1.5P HT-13

Taps         M48×3

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR048S SP P3 185 38 2.5P SP-8

PO POMS048S PO P4 5P PO-7

HT TNMU048S5 HT P6 185 38 5P HT-13

TNMU048S1 1.5P HT-13

Taps         M48×2

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR048Q SP P3 185 38 2.5P SP-8

HT TNMS048Q5 HT P4 185 38 5P HT-13

TNMS048Q1 1.5P HT-13

Taps         M48×1.5

Standard

มาตรฐาน
SP SPMR048O SP P3 185 38 2.5P SP-8

PO POMS048O PO P4 5P PO-7

HT TNMS048O5 HT P4 185 38 5P HT-13

TNMS048O1 1.5P HT-13

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 
วัส
ด  ุ
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material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
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รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         M25×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM025SDNEBC Di-5

Dies         M25×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM025QDNEBC Di-5

Dies         M25×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM025ODNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYM025ODNEBC Di-12

Dies         M25×1.25

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM025NDNEBC Di-5

Dies         M25×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYM025MDNEBC Di-5

Dies         M26×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR026QDNEBC Di-5

Dies         M26×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR026ODNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYR026ODNEBC Di-12

Dies         M26×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR026MDNEBC Di-5

Dies         M27×3

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR027SDNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYR027SDNEBC Di-12

Dies         M27×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR027QDNEBC Di-5

Dies         M27×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR027ODNEBC Di-5

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYR027ODNEBC Di-12

Dies         M27×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR027MDNEBC Di-5

Dies         M28×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR028QDNEBC Di-6

Dies         M28×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR028ODNEBC Di-6

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYR028ODNEBC Di-12

Dies         M28×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR028MDNEBC Di-6

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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สินคๅา

Dies         M30×3.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR030TDNEBC Di-6

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYR030TDNEBC Di-12

Dies         M30×3

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR030SDNEBC Di-6

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYR030SDNEBC Di-12

Dies         M30×2

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR030QDNEBC Di-6

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYR030QDNEBC Di-12

Dies         M30×1.5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR030ODNEBC Di-6

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYR030ODNEBC Di-12

Dies         M30×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR030MDNEBC Di-6

Dies         M32×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR032SDNEBC Di-6

Dies         M32×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR032QDNEBC Di-6

Dies         M32×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR032ODNEBC Di-6

Dies         M32×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR032MDNEBC Di-6

Dies         M33×3.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR033TDNEBC Di-6

Dies         M33×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR033SDNEBC Di-6

Dies         M33×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR033QDNEBC Di-6

Dies         M33×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR033ODNEBC Di-6

Dies         M33×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYR033MDNEBC Di-6

Dies         M34×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU034SDNEBC Di-6

Dies         M34×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU034QDNEBC Di-6

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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สินคๅา

Dies         M34×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU034ODNEBC Di-6

Dies         M34×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU034MDNEBC Di-6

Dies         M35×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU035SDNEBC Di-6

Dies         M35×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU035QDNEBC Di-6

Dies         M35×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU035ODNEBC Di-6

Dies         M35×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU035MDNEBC Di-6

Dies         M36×4

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU036UDNEBC Di-6

For left 
hand threads

HSS D LH Ⅱ 75 25 2〜2.5P GYU036UDNEBC Di-12

Dies         M36×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU036SDNEBC Di-6

Dies         M36×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU036QDNEBC Di-6

Dies         M36×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU036ODNEBC Di-6

Dies         M36×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU036MDNEBC Di-6

Dies         M38×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU038SDNEBC Di-6

Dies         M38×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU038QDNEBC Di-6

Dies         M38×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU038ODNEBC Di-6

Dies         M38×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU038MDNEBC Di-6

Dies         M39×4

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU039UDNEBC Di-6

Dies         M39×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU039SDNEBC Di-6

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M39×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU039QDNEBC Di-6

Dies         M39×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU039ODNEBC Di-6

Dies         M39×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU039MDNEBC Di-6

Dies         M40×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU040SDNEBC Di-6

Dies         M40×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU040QDNEBC Di-6

Dies         M40×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU040ODNEBC Di-6

Dies         M40×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU040MDNEBC Di-6

Dies         M42×4.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU042VDNEBC Di-6

Dies         M42×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU042SDNEBC Di-6

Dies         M42×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU042QDNEBC Di-6

Dies         M42×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU042ODNEBC Di-6

Dies         M42×1

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU042MDNEBC Di-6

Dies         M44×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU044ODNEBC Di-6

Dies         M45×4.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU045VDNEBC Di-7

Dies         M45×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU045SDNEBC Di-7

Dies         M45×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU045QDNEBC Di-7

Dies         M45×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU045ODNEBC Di-7

Note 1
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         M48×5

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU048WDNEBC Di-7

For left 
hand threads

HSS D LH Ⅱ 75 25 2〜2.5P GYU048WDNEBC Di-12

Dies         M48×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU048SDNEBC Di-7

Dies         M48×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU048QDNEBC Di-7

Dies         M48×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYU048ODNEBC Di-7

Dies         M50×3

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5 TYU050SDNEBC Di-7

Dies         M50×2

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5 TYU050QDNEBC Di-7

Dies         M50×1.5

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5 TYU050ODNEBC Di-7

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material
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Taps         No.0-80UNF

Standard

มาตรฐาน
PO POPUN0B PO P1 36 3 5P PO-7

HT TNMPUN0B5 HT P1 36 3 5P HT-13

TNMPUN0B1 1.5P HT-13

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM5UN0BP RO G5 36 3 4P RO-12

NRSM5UN0BB 2P RO-12

Taps         No.1-64UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN1D SP P1 42 3 2.5P SP-8

PO POPUN1D PO 5P PO-7

HT TNMPUN1D5 HT P1 42 3 5P HT-13

TNMPUN1D1 1.5P HT-13

Taps         No.1-72UNF

Standard

มาตรฐาน
PO POPUN1C PO P1 42 3 5P PO-7

HT TNMPUN1C5 HT P1 42 3 5P HT-13

TNMPUN1C1 1.5P HT-13

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM5UN1CP RO G5 42 3 4P RO-12

NRSM5UN1CB 2P RO-12

Taps         No.2-56UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN2E SP P1 42 3 2.5P SP-8

PO POPUN2E PO 5P PO-7

HT TNMPUN2E5 HT P1 42 3 5P HT-13

TNMPUN2E1 1.5P HT-13

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPPUN2EX SP P1 42 3 2.5P SP-17

For stainless steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMPUN2E SP P1 42 3 2.5P SP-36

SU-PO PUMPUN2E PO 5P PO-25

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM4UN2EP RO G4 42 3 4P RO-12

NRSM4UN2EB 2P RO-12

NRSM5UN2EP G5 4P RO-12

NRSM5UN2EB 2P RO-12

NRSM7UN2EP G7 4P RO-12

NRSM7UN2EB 2P RO-12

Thread forming taps for 
dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL-RZ OLRZM4UN2EP RO G4 42 3 4P RO-19

OLRZM5UN2EP G5 RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM4UN2EB RO G4 42 3 2P RO-22

HRZM5UN2EB G5 RO-22

Torqueless Thread 
forming taps Seamless SURZ SURZ4UN2EB RO G4 42 3 2P RO-26

Taps         No.2-64UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN2D SP P1 42 3 2.5P SP-8

PO POPUN2D PO 5P PO-7

HT TNMPUN2D5 HT P1 42 3 5P HT-13

TNMPUN2D1 1.5P HT-13

Thread forming taps for dry tapping
ตาๆบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM4UN2DP RO G4 42 3 4P RO-19

Thread forming taps for high carbon steels
ตาๆบรีด฼กลียวส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP-RZ HRZM4UN2DB RO G4 42 3 2P RO-22

Taps         No.3-48UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN3F SP P1 46 3 2.5P SP-8

PO POPUN3F PO 5P PO-7

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10
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M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads
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threads
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For Pipe threads

pipe threads
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threads
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Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material

วัสดุหลัก
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Standard

มาตรฐาน
HT TNMPUN3F5 HT P1 46 3 5P HT-13

TNMPUN3F1 1.5P HT-13

For stainless steels
ส้าหรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMPUN3F SP P1 46 3 2.5P SP-36

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM4UN3FP RO G4 46 3 4P RO-12

NRSM4UN3FB 2P RO-12

NRSM5UN3FP G5 4P RO-12

NRSM5UN3FB 2P RO-12

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM4UN3FP RO G4 46 3 4P RO-19

Thread forming taps for high carbon steels

ตาๆบรีด฼กลียวส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP-RZ HRZM4UN3FB RO G4 46 3 2P RO-22

Taps         No.3-56UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN3E SP P1 46 3 2.5P SP-8

PO POPUN3E PO 5P PO-7

HT TNMPUN3E5 HT P1 46 3 5P HT-13

TNMPUN3E1 1.5P HT-13

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM4UN3EP RO G4 46 3 4P RO-19

Thread forming taps for high carbon steels
ตาๆบรีด฼กลียวส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP-RZ HRZM4UN3EB RO G4 46 3 2P RO-22

Taps         No.4-40UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN4H SP P1 46 4 2.5P SP-8

PO POQUN4H PO P2 5P PO-7

HT TNMQUN4H5 HT P2 46 4 5P HT-14

TNMQUN4H1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUN4H5 HT P3 46 4 5P HT-14

TNMRUN4H1 1.5P HT-14

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPPUN4HX SP P1 46 4 2.5P SP-17

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMPUN4H SP P1 46 4 2.5P SP-36

SU-PO PUMQUN4H PO P2 5P PO-25

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRUN4H3 HT P3 44 3 3P CT-7

TCNRUN4H1 1.5P CT-7

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM5UN4HP RO G5 46 4 4P RO-12

NRSM5UN4HB 2P RO-12

NRSM6UN4HP G6 4P RO-12

NRSM6UN4HB 2P RO-12

NRSM7UN4HP G7 4P RO-12

NRSM7UN4HB 2P RO-12

Thread forming taps for 
dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL-RZ OLRZM5UN4HP RO G5 46 4 4P RO-19

OLRZM6UN4HP G6 RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM5UN4HB RO G5 46 4 2P RO-22

HRZM6UN4HB G6 RO-22

Torqueless Thread 
forming taps Seamless SURZ SURZ5UN4HB RO G5 46 4 2P RO-26

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUN4H1LEB5 HT 1b 52 5 5P HT-49

TWUN4H1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.4-48UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN4F SP P1 46 4 2.5P SP-8

PO POPUN4F PO 5P PO-7

HT TNMPUN4F5 HT P1 46 4 5P HT-14

TNMPUN4F1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUN4F5 HT P3 46 4 5P HT-14

TNMRUN4F1 1.5P HT-14

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMPUN4F SP P1 46 4 2.5P SP-36

SU-PO PUMPUN4F PO 5P PO-25

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRUN4F3 HT P3 44 3 3P CT-7

TCNRUN4F1 1.5P CT-7

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM5UN4FP RO G5 46 4 4P RO-12

NRSM5UN4FB 2P RO-12

NRSM6UN4FP G6 4P RO-13

NRSM6UN4FB 2P RO-13

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM5UN4FP RO G5 46 4 4P RO-19

Thread forming taps for high carbon steels

ตาๆบรีด฼กลียวส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HP-RZ HRZM5UN4FB RO G5 46 4 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUN4F1LEB5 HT 1b 52 5 5P HT-49

TWUN4F1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.5-40UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN5H SP P1 52 5 2.5P SP-8

PO POQUN5H PO P2 5P PO-7

HT TNMQUN5H5 HT P2 52 5 5P HT-14

TNMQUN5H1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUN5H5 HT P3 52 5 5P HT-14

TNMRUN5H1 1.5P HT-14

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPPUN5HX SP P1 52 5 2.5P SP-17

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMPUN5H SP P1 52 5 2.5P SP-36

SU-PO PUMQUN5H PO P2 5P PO-25

For cast irons

ส้�หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRUN5H3 HT P3 46 4 3P CT-7

TCNRUN5H1 1.5P CT-7

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM5UN5HP RO G5 52 5 4P RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM5UN5HP RO G5 52 5 4P RO-22

HRZM5UN5HB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUN5H1LEB5 HT 1b 52 5 5P HT-49

TWUN5H1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.5-44UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN5G SP P1 52 5 2.5P SP-8

PO POPUN5G PO 5P PO-7

HT TNMPUN5G5 5P HT-14

TNMPUN5G1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUN5G5 HT P3 52 5 5P HT-14

TNMRUN5G1 1.5P HT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMPUN5G SP P1 52 5 2.5P SP-36

SU-PO PUMPUN5G PO P1 5P PO-25

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM5UN5GP RO G5 52 5 4P RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM5UN5GP RO G5 52 5 4P RO-22

HRZM5UN5GB 2P RO-22

Taps         No.6-32UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPQUN6J SP P2 52 5 2.5P SP-8

PO POQUN6J PO 5P PO-7

HT TNMQUN6J5 HT P2 52 5 5P HT-14

TNMQUN6J1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUN6J5 HT P3 52 5 5P HT-14

TNMRUN6J1 1.5P HT-14

Note 1
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol
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Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQUN6JX SP P2 52 5 2.5P SP-17

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQUN6J SP P2 52 5 2.5P SP-36

SU-PO PUMQUN6J PO 5P PO-25

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRUN6J3 HT P3 48 4 3P CT-7

TCNRUN6J1 1.5P CT-7

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM5UN6JP RO G5 52 5 4P RO-13

NRSM5UN6JB 2P RO-13

NRSM6UN6JP G6 4P RO-13

NRSM6UN6JB 2P RO-13

NRSM7UN6JP G7 4P RO-13

NRSM7UN6JB 2P RO-13

Thread forming taps for 
dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL-RZ OLRZM5UN6JP RO G5 52 5 4P RO-19

OLRZM6UN6JP G6 RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM5UN6JP RO G5 52 5 4P RO-22

HRZM5UN6JB 2P RO-22

HRZM6UN6JP G6 4P RO-22

HRZM6UN6JB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUN6J1LEB5 HT 1b 60 5.5 5P HT-49

TWUN6J1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.6-40UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPPUN6H SP P1 52 5 2.5P SP-8

PO POQUN6H PO P2 5P PO-8

HT TNMQUN6H5 HT P2 52 5 5P HT-14

TNMQUN6H1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUN6H5 HT P3 52 5 5P HT-14

TNMRUN6H1 1.5P HT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMPUN6H SP P1 52 5 2.5P SP-36

SU-PO PUMQUN6H PO P2 5P PO-25

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM5UN6HP RO G5 52 5 4P RO-13

NRSM5UN6HB 2P RO-13

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM5UN6HP RO G5 52 5 4P RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM5UN6HP RO G5 52 5 4P RO-22

HRZM5UN6HB 2P RO-22

Torqueless Thread 
forming taps Seamless SURZ SURZ5UN6JB RO G5 52 5 2P RO-26

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUN6H1LEB5 HT 1b 60 5.5 5P HT-49

TWUN6H1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.8-32UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPQUN8J SP P2 60 5.5 2.5P SP-8

PO POQUN8J PO 5P PO-8

HT TNMQUN8J5 HT P2 60 5.5 5P HT-14

TNMQUN8J1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUN8J5 HT P3 60 5.5 5P HT-14

TNMRUN8J1 1.5P HT-14

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQUN8JX SP P2 60 5.5 2.5P SP-17

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQUN8J SP P2 60 5.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMQUN8J PO 5P PO-25

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRUN8J3 HT P3 52 5 3P CT-7

TCNRUN8J1 1.5P CT-7

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM6UN8JP RO G6 60 5.5 4P RO-13

NRSM6UN8JB 2P RO-13

NRSM7UN8JP G7 4P RO-13

NRSM7UN8JB 2P RO-13

NRSM8UN8JP G8 4P RO-13

Thread forming taps for 
dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL-RZ OLRZM6UN8JP RO G6 60 5.5 4P RO-19

OLRZM7UN8JP G7 RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM6UN8JP RO G6 60 5.5 4P RO-22

HRZM6UN8JB 2P RO-22

HRZM7UN8JP G7 4P RO-22

HRZM7UN8JB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUN8J1LEB5 HT 1b 62 6 5P HT-49

TWUN8J1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.8-36UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQUN8I SP P2 60 5.5 2.5P SP-8

PO POQUN8I PO 5P PO-8

HT TNMQUN8I5 HT P2 60 5.5 5P HT-14

TNMQUN8I1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUN8I5 HT P3 60 5.5 5P HT-14

TNMRUN8I1 1.5P HT-14

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQUN8I SP P2 60 5.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMQUN8I PO 5P PO-25

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM5UN8IP RO G5 60 5.5 4P RO-13

NRSM5UN8IB 2P RO-13

NRSM6UN8IB G6 RO-13

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM6UN8IP RO G6 60 5.5 4P RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM6UN8IP RO G6 60 5.5 4P RO-22

HRZM6UN8IB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUN8I1LEB5 HT 1b 62 6 5P HT-49

TWUN8I1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.10-24UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPQUNAM SP P2 60 5.5 2.5P SP-8

PO POQUNAM PO 5P PO-8

HT TNMQUNAM5 HT P2 60 5.5 5P HT-14

TNMQUNAM1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUNAM5 HT P3 60 5.5 5P HT-14

TNMRUNAM1 1.5P HT-14

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQUNAMX SP P2 60 5.5 2.5P SP-18

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQUNAM SP P2 60 5.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMQUNAM PO 5P PO-25

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRUNAM3 HT P3 60 5.5 3P CT-7

TCNRUNAM1 1.5P CT-7

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM6UNAMP RO G6 60 5.5 4P RO-13

NRSM6UNAMB 2P RO-13

NRSM7UNAMP G7 4P RO-13

NRSM7UNAMB 2P RO-13

Thread forming taps for 
dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL-RZ OLRZM6UNAMP RO G6 60 5.5 4P RO-19

OLRZM7UNAMP G7 RO-19

Note 1

M4

M5

M6
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M25-M48

threads
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pipe threads
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threads
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M2

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
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Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM6UNAMP RO G6 60 5.5 4P RO-22

HRZM6UNAMB 2P RO-22

HRZM7UNAMP G7 4P RO-22

HRZM7UNAMB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUNAM1LEB5 HT 1b 62 6 5P HT-49

TWUNAM1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.10-32UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQUNAJ SP P2 60 5.5 2.5P SP-8

PO POQUNAJ PO 5P PO-8

HT TNMQUNAJ5 HT P2 60 5.5 5P HT-14

TNMQUNAJ1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUNAJ5 HT P3 60 5.5 5P HT-14

TNMRUNAJ1 1.5P HT-14

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQUNAJX SP P2 60 5.5 2.5P SP-18

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQUNAJ SP P2 60 5.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMQUNAJ PO 5P PO-25

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRUNAJ3 HT P3 60 5.5 3P CT-7

TCNRUNAJ1 1.5P CT-7

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM6UNAJP RO G6 60 5.5 4P RO-13

NRSM6UNAJB 2P RO-13

NRSM7UNAJP G7 4P RO-13

NRSM7UNAJB 2P RO-13

Thread forming taps for 
dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับตๆาบ฽หๅง

OL-RZ OLRZM6UNAJP RO G6 60 5.5 4P RO-19

OLRZM7UNAJP G7 RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM6UNAJP RO G6 60 5.5 4P RO-22

HRZM6UNAJB 2P RO-22

HRZM7UNAJP G7 4P RO-22

HRZM7UNAJB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUNAJ1LEB5 HT 1b 62 6 5P HT-49

TWUNAJ1LEBA 1.5P HT-49

Taps         No.12-24UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPQUNCM SP P2 62 6 2.5P SP-8

PO POQUNCM PO 5P PO-8

HT TNMQUNCM5 HT P2 62 6 5P HT-14

TNMQUNCM1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUNCM5 HT P3 62 6 5P HT-14

Thread forming taps for dry tapping
ตาๆบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM6UNCMP RO G6 62 6 4P RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM6UNCMP RO G6 62 6 4P RO-22

HRZM6UNCMB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWUNCM1LEB5 HT 1b 70 6.2 5P HT-50

TWUNCM1LEBA 1.5P HT-50

Taps         No.12-28UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQUNCK SP P2 62 6 2.5P SP-8

PO POQUNCK PO 5P PO-8

HT TNMQUNCK5 HT P2 62 6 5P HT-14

TNMQUNCK1 1.5P HT-14

Oversize HT TNMRUNCK5 HT P3 62 6 5P HT-14

TNMRUNCK1 1.5P HT-14

Thread forming taps for dry tapping
ตาๆบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM6UNCKP RO G6 62 6 4P RO-19

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM6UNCKP RO G6 62 6 4P RO-22

HRZM6UNCKB 2P RO-22

Taps         No.12-32UNEF

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQUNCJ5 HT P2 62 6 5P HT-14

TNMQUNCJ1 1.5P HT-14

Taps         1/4-20UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU04N SP P2 62 6 2.5P SP-9

PO POQU04N PO 5P PO-8

HT TNMQU04N5 HT P2 62 6 5P HT-14

TNMQU04N1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQU04N--L SP P2 62 6 2.5P SP-21

PO LH POQU04N--L PO 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU04NX SP P2 62 6 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU04NL10 SP P2 100 6 2.5P SP-28

SPQU04NL15 150 SP-28

LS-PO POQU04NL10 PO 100 5P PO-19

POQU04NL15 150 PO-19

LS-HT TNMQU04N515 HT P2 150 6 5P HT-27

TNMQU04N520 200 HT-27

TNMQU04N115 150 1.5P HT-27

TNMQU04N120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU04N SP P2 62 6 2.5P SP-36

SU-PO PUMQU04N PO 5P PO-25

SU-HT TUMQU04N4 HT 4P HT-35

TUMQU04N1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU04N3 HT P3 62 6 3P CT-7

TCNRU04N1 1.5P CT-7

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM6U04NP RO G6 62 6 4P RO-13

NRSM6U04NB 2P RO-13

NRSM7U04NP G7 4P RO-13

NRSM7U04NB 2P RO-13

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตาๆบ฽หๅง OL-RZ OLRZM7U04NP RO G7 62 6 4P RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM7U04NP RO G7 62 6 4P RO-22

HRZM7U04NB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU04N1LEB5 HT 1b 70 6.2 5P HT-50

TWU04N1LEBA 1.5P HT-50

For tripod threads
ส้�หรับขาตัๅง

HT TYU04N0KEB3 HT - 62 6 3P ST-6

TYU04N0KEBA 1.5P ST-6

SP SYU04N0KEB SP - 62 6 2.5P ST-7

Taps         1/4-28UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU04K SP P2 62 6 2.5P SP-9

PO POQU04K PO 5P PO-8

HT TNMQU04K5 HT P2 62 6 5P HT-15

TNMQU04K1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQU04K--L SP P2 62 6 2.5P SP-21

PO LH POQU04K--L PO 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU04KX SP P2 62 6 2.5P SP-18

Note 1
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU04KL10 SP P2 100 6 2.5P SP-28

SPQU04KL15 150 SP-28

LS-PO POQU04KL10 PO 100 5P PO-19

POQU04KL15 150 PO-19

LS-HT TNMQU04K515 HT P2 150 6 5P HT-27

TNMQU04K520 200 HT-27

TNMQU04K115 150 1.5P HT-27

TNMQU04K120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU04K SP P2 62 6 2.5P SP-36

SU-PO PUMQU04K PO 5P PO-25

SU-HT TUMQU04K4 HT 4P HT-35

TUMQU04K1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU04K3 HT P3 62 6 3P CT-7

TCNRU04K1 1.5P CT-7

Thread forming taps 
for non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส้�หรับวัสดุเมไ฿ชไ฼หลใก

N-RS NRSM6U04KP RO G6 62 6 4P RO-13

NRSM6U04KB 2P RO-13

Thread forming taps for dry tapping
ตๆาบรีด฼กลียวส้าหรับตๆาบ฽หๅง OL-RZ OLRZM7U04KP RO G7 62 6 4P RO-19

Thread forming taps 
for high carbon steels
ตๆาบรีด฼กลียว
ส�้หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง

HP-RZ HRZM7U04KP RO G7 62 6 4P RO-22

HRZM7U04KB 2P RO-22

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU04K1LEB5 HT 1b 70 6.2 5P HT-50

TWU04K1LEBA 1.5P HT-50

Taps         1/4-32UNEF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU04J SP P2 62 6 2.5P SP-9

PO POQU04J PO 5P PO-8

HT TNMQU04J5 HT P2 62 6 5P HT-15

TNMQU04J1 1.5P HT-15

Taps         5/16-18UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU05O SP P2 70 6.2 2.5P SP-9

PO PORU05O PO P3 5P PO-8

HT TNMRU05O5 HT P3 70 6.2 5P HT-15

TNMRU05O1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQU05O--L SP P2 70 6.2 2.5P SP-21

PO LH PORU05O--L PO P3 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU05OX SP P2 70 6.2 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU05OL10 SP P2 100 6.2 2.5P SP-28

SPQU05OL15 150 SP-28

LS-PO PORU05OL10 PO P3 100 5P PO-19

PORU05OL15 150 PO-19

LS-HT TNMQU05O515 HT P2 150 6.2 5P HT-27

TNMQU05O520 200 HT-27

TNMQU05O115 150 1.5P HT-27

TNMQU05O120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU05O SP P2 70 6.2 2.5P SP-36

SU-PO PUMRU05O PO P3 5P PO-25

SU-HT TUMRU05O4 HT 4P HT-35

TUMRU05O1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU05O3 HT P3 70 6.1 3P CT-7

TCNRU05O1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU05O1LEB5 HT 1b 75 7 5P HT-50

TWU05O1LEBA 1.5P HT-50

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         5/16-24UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU05M SP P2 70 6.2 2.5P SP-9

PO POQU05M PO 5P PO-8

HT TNMQU05M5 HT P2 70 6.2 5P HT-15

TNMQU05M1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQU05M--L SP P2 70 6.2 2.5P SP-21

PO LH POQU05M--L PO 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU05MX SP P2 70 6.2 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU05ML10 SP P2 100 6.2 2.5P SP-28

SPQU05ML15 150 SP-28

LS-PO POQU05ML10 PO 100 5P PO-19

POQU05ML15 150 PO-19

LS-HT TNMQU05M515 HT P2 150 6.2 5P HT-27

TNMQU05M520 200 HT-27

TNMQU05M115 150 1.5P HT-27

TNMQU05M120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU05M SP P2 70 6.2 2.5P SP-36

SU-PO PUMQU05M PO 5P PO-25

SU-HT TUMQU05M4 HT 4P HT-35

TUMQU05M1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU05M3 HT P3 70 6.1 3P CT-7

TCNRU05M1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU05M1LEB5 HT 1b 75 7 5P HT-50

TWU05M1LEBA 1.5P HT-50

Taps         5/16-32UNEF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU05J SP P2 70 6.2 2.5P SP-9

PO POQU05J PO 5P PO-8

HT TNMQU05J5 HT P2 70 6.2 5P HT-15

TNMQU05J1 1.5P HT-15

Taps         3/8-16UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU06P SP P2 75 7 2.5P SP-9

PO PORU06P PO P3 5P PO-8

HT TNMRU06P5 HT P3 75 7 5P HT-15

TNMRU06P1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQU06P--L SP P2 75 7 2.5P SP-21

PO LH PORU06P--L PO P3 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU06PX SP P2 75 7 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU06PL10 SP P2 100 7 2.5P SP-28

SPQU06PL15 150 SP-28

SPQU06PL20 200 SP-28

LS-PO PORU06PL10 PO P3 100 5P PO-19

PORU06PL15 150 PO-19

LS-HT TNMQU06P515 HT P2 150 7 5P HT-27

TNMQU06P520 200 HT-27

TNMQU06P115 150 1.5P HT-27

TNMQU06P120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU06P SP P2 75 7 2.5P SP-36

SU-PO PUMRU06P PO P3 5P PO-25

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-HT TUMRU06P4 HT P3 75 7 4P HT-35

TUMRU06P1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU06P3 HT P3 75 7 3P CT-7

TCNRU06P1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU06P1LEB5 HT 1b 82 8.5 5P HT-50

TWU06P1LEBA 1.5P HT-50

Taps         3/8-24UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU06M SP P2 75 7 2.5P SP-9

PO POQU06M PO 5P PO-8

HT TNMRU06M5 HT P3 75 7 5P HT-15

TNMRU06M1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQU06M--L SP P2 75 7 2.5P SP-21

PO LH POQU06M--L PO 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU06MX SP P2 75 7 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU06ML10 SP P2 100 7 2.5P SP-29

SPQU06ML15 150 SP-29

LS-PO POQU06ML10 PO 100 5P PO-19

POQU06ML15 150 PO-19

LS-HT TNMQU06M515 HT P2 150 7 5P HT-27

TNMQU06M520 200 HT-27

TNMQU06M115 150 1.5P HT-27

TNMQU06M120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU06M SP P2 75 7 2.5P SP-36

SU-PO PUMQU06M PO 5P PO-25

SU-HT TUMQU06M4 HT 4P HT-35

TUMQU06M1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU06M3 HT P3 75 7 3P CT-7

TCNRU06M1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU06M1LEB5 HT 1b 82 8.5 5P HT-50

TWU06M1LEBA 1.5P HT-50

Taps         3/8-32UNEF

Standard

มาตรฐาน
PO POQU06J PO P2 75 7 5P PO-8

HT TNMQU06J5 HT P2 75 7 5P HT-15

TNMQU06J1 1.5P HT-15

Taps         7/16-14UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU07Q SP P3 82 8.5 2.5P SP-9

PO PORU07Q PO 5P PO-8

HT TNMRU07Q5 HT P3 82 8.5 5P HT-15

TNMRU07Q1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPRU07Q--L SP P3 82 8.5 2.5P SP-21

PO LH PORU07Q--L PO 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU07QX SP P3 82 8.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRU07QL15 SP P3 150 8.5 2.5P SP-29

LS-PO PORU07QL15 PO 5P PO-19

LS-HT TNMRU07Q515 HT P3 150 8.5 5P HT-27

TNMRU07Q115 1.5P HT-27

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu
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 /
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s
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For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMRU07Q SP P3 82 8.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMRU07Q PO 5P PO-25

SU-HT TUMRU07Q4 HT 4P HT-35

TUMRU07Q1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU07Q3 HT P3 80 8 3P CT-7

TCNRU07Q1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU07Q1LEB5 HT 1b 88 10.5 5P HT-50

TWU07Q1LEBA 1.5P HT-50

Taps         7/16-20UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU07N SP P2 82 8.5 2.5P SP-9

PO PORU07N PO P3 5P PO-8

HT TNMRU07N5 HT P3 82 8.5 5P HT-15

TNMRU07N1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQU07N--L SP P2 82 8.5 2.5P SP-21

PO LH PORU07N--L PO P3 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU07NX SP P2 82 8.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU07NL15 SP P2 150 8.5 2.5P SP-29

LS-PO PORU07NL15 PO P3 5P PO-20

LS-HT TNMQU07N515 HT P2 150 8.5 5P HT-27

TNMQU07N520 200 HT-27

TNMQU07N115 150 1.5P HT-27

TNMQU07N120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU07N SP P2 82 8.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMRU07N PO P3 5P PO-25

SU-HT TUMRU07N4 HT 4P HT-35

TUMRU07N1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU07N3 HT P3 80 8 3P CT-7

TCNRU07N1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU07N1LEB5 HT 1b 88 10.5 5P HT-50

TWU07N1LEBA 1.5P HT-50

Taps         7/16-28UNEF

Standard

มาตรฐาน
PO POQU07K PO P2 82 8.5 5P PO-8

HT TNMQU07K5 HT P2 82 8.5 5P HT-15

TNMQU07K1 1.5P HT-15

Taps         1/2-13UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU08R SP P3 88 10.5 2.5P SP-9

PO PORU08R PO 5P PO-8

HT TNMRU08R5 HT P3 88 10.5 5P HT-15

TNMRU08R1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPRU08R--L SP P3 88 10.5 2.5P SP-21

PO LH PORU08R--L PO 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU08RX SP P2 88 10.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRU08RL15 SP P3 150 10.5 2.5P SP-29

SPRU08RL20 200 SP-29

LS-PO PORU08RL15 PO 150 5P PO-20

PORU08RL20 200 PO-20

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMRU08R515 HT P3 150 10.5 5P HT-27

TNMRU08R520 200 HT-27

TNMRU08R115 150 1.5P HT-27

TNMRU08R120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMRU08R SP P3 88 10.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMRU08R PO 5P PO-25

AL-HT TUMRU08R4 HT 4P HT-35

TUMRU08R1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU08R3 HT P3 85 9 3P CT-7

TCNRU08R1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU08R1LEB5 HT 1b 95 12.5 5P HT-50

TWU08R1LEBA 1.5P HT-50

Taps         1/2-20UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU08N SP P2 88 10.5 2.5P SP-9

PO PORU08N PO P3 5P PO-8

HT TNMRU08N5 HT P3 88 10.5 5P HT-15

TNMRU08N1 1.5P HT-15

For left hand threads

ส้�หรับ฼กลียวซๅาย
SP LH SPQU08N--L SP P2 88 10.5 2.5P SP-21

PO LH PORU08N--L PO P3 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU08NX SP P2 88 10.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU08NL15 SP P2 150 10.5 2.5P SP-29

LS-PO PORU08NL15 PO P3 5P PO-20

LS-PO PORU08NL20 200 PO-20

LS-HT TNMQU08N515 HT P2 150 10.5 5P HT-27

TNMQU08N520 200 HT-27

TNMQU08N115 150 1.5P HT-27

TNMQU08N120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU08N SP P2 88 10.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMRU08N PO P3 5P PO-25

SU-HT TUMRU08N4 HT 4P HT-35

TUMRU08N1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNRU08N3 HT P3 85 9 3P CT-7

TCNRU08N1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU08N1LEB5 HT 1b 95 12.5 5P HT-50

TWU08N1LEBA 1.5P HT-50

Taps         1/2-28UNEF

Standard

มาตรฐาน
PO POQU08K PO P2 88 10.5 5P PO-8

HT TNMQU08K5 HT P2 88 10.5 5P HT-15

TNMQU08K1 1.5P HT-15

Taps         9/16-12UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU09S SP P3 95 12.5 2.5P SP-9

PO PORU09S PO 5P PO-8

HT TNMRU09S5 HT P3 95 12.5 5P HT-15

TNMRU09S1 1.5P HT-15

Taps         9/16-18UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU09O SP P2 95 12.5 2.5P SP-9

PO PORU09O PO P3 5P PO-8

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu
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 /
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s
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Standard

มาตรฐาน
HT TNMRU09O5 HT P3 95 12.5 5P HT-15

TNMRU09O1 1.5P HT-15

Long shank

ดๅามยาว
LS-HT TNMQU09O515 HT P2 150 12.5 5P HT-27

TNMQU09O115 1.5P HT-27

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-PO PUMRU09O PO P3 95 12.5 5P PO-25

Taps         9/16-24UNEF

Standard / มาตรฐาน SP SPQU09M SP P2 95 12.5 2.5P SP-9

Taps         5/8-11UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU10U SP P3 95 12.5 2.5P SP-9

PO PORU10U PO 5P PO-8

HT TNMSU10U5 HT P4 95 12.5 5P HT-15

TNMSU10U1 1.5P HT-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU10UX SP P3 95 12.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRU10UL15 SP P3 150 12.5 2.5P SP-29

SPRU10UL20 200 SP-29

LS-PO PORU10UL15 PO 150 5P PO-20

PORU10UL20 200 PO-20

LS-HT TNMRU10U515 HT P3 150 12.5 5P HT-27

TNMRU10U520 200 HT-27

TNMRU10U115 150 1.5P HT-27

TNMRU10U120 200 HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMRU10U SP P3 95 12.5 2.5P SP-36

SU-PO PUMRU10U PO 5P PO-25

SU-HT TUMRU10U4 HT 4P HT-35

TUMRU10U1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNSU10U3 HT P4 95 12 3P CT-7

TCNSU10U1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU10U1LEB5 HT 1b 105 15 5P HT-50

TWU10U1LEBA 1.5P HT-50

Taps         5/8-18UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU10O SP P2 95 12.5 2.5P SP-9

PO PORU10O PO P3 5P PO-8

HT TNMRU10O5 HT P3 95 12.5 5P HT-15

TNMRU10O1 1.5P HT-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQU10OX SP P2 95 12.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQU10OL15 SP P2 150 12.5 2.5P SP-29

LS-PO PORU10OL15 PO P3 5P PO-20

PORU10OL20 200 PO-20

LS-HT TNMQU10O515 HT P2 150 12.5 5P HT-27

TNMQU10O115 1.5P HT-27

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMQU10O SP P2 95 12.5 2.5P SP-36

SU-HT TUMRU10O4 HT P3 4P HT-35

TUMRU10O1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNSU10O3 HT P4 95 12 3P CT-7

TCNSU10O1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU10O1LEB5 HT 1b 100 14 5P HT-50

TWU10O1LEBA 1.5P HT-50

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         5/8-24UNEF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU10M SP P2 95 12.5 2.5P SP-9

HT TNMRU10M5 HT P3 95 12.5 5P HT-15

TNMRU10M1 1.5P HT-15

Taps         3/4-10UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU12V SP P3 105 15 2.5P SP-9

PO POSU12V PO P4 5P PO-8

HT TNMSU12V5 HT P4 105 15 5P HT-15

TNMSU12V1 1.5P HT-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU12VX SP P3 105 15 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRU12VL15 SP P3 150 15 2.5P SP-29

SPRU12VL20 200 SP-29

LS-PO POSU12VL15 PO P4 150 5P PO-20

POSU12VL20 200 PO-20

LS-HT TNMRU12V515 HT P3 150 15 5P HT-27

TNMRU12V520 200 HT-27

TNMRU12V115 150 1.5P HT-27

TNMRU12V120 200 HT-28

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMRU12V SP P3 105 15 2.5P SP-36

SU-HT TUMSU12V4 HT P4 4P HT-35

TUMSU12V1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNSU12V3 HT P4 105 14 3P CT-7

TCNSU12V1 1.5P CT-7

Taps         3/4-16UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU12P SP P3 105 15 2.5P SP-9

PO PORU12P PO 5P PO-8

HT TNMRU12P5 HT P3 105 15 5P HT-15

TNMRU12P1 1.5P HT-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU12PX SP P3 105 15 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRU12PL15 SP P3 150 15 2.5P SP-29

LS-PO PORU12PL15 PO 5P PO-20

PORU12PL20 200 PO-20

LS-HT TNMRU12P515 HT P3 150 15 5P HT-28

TNMRU12P115 1.5P HT-28

For stainless steels

ส้�หรับส฽ตน฼ลส
SU-SP SUMRU12P SP P3 105 15 2.5P SP-36

SU-HT TUMRU12P4 HT 4P HT-35

TUMRU12P1 1.5P HT-35

For cast irons

ส�้หรับ฼หลใกหลไอ
Carbide

คาร่เบด่
N-CT FC TCNSU12P3 HT P4 95 14 3P CT-7

TCNSU12P1 1.5P CT-7

For helical coil wire 
screw thread inserts
ส้�หรับสปริง฼สริม฼กลียว

AL-HT TWU12P1LEB5 HT 1b 115 17 5P HT-50

TWU12P1LEBA 1.5P HT-50

Taps         3/4-20UNEF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU12N SP P2 105 15 2.5P SP-9

PO PORU12N PO P3 5P PO-8

HT TNMRU12N5 HT P3 105 15 5P HT-15

TNMRU12N1 1.5P HT-15

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         7/8-9UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU14W SP P3 115 17 2.5P SP-9

PO POSU14W PO P4 5P PO-8

HT TNMSU14W5 HT P4 115 17 5P HT-15

TNMSU14W1 1.5P HT-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU14WX SP P3 115 17 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRU14WL15 SP P3 150 17 2.5P SP-29

SPRU14WL20 200 SP-29

LS-PO POSU14WL20 PO P4 5P PO-20

LS-HT TNMRU14W520 HT P3 200 17 5P HT-28

TNMRU14W120 1.5P HT-28

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMRU14W SP P3 115 17 2.5P SP-36

Taps         7/8-14UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU14Q SP P3 115 17 2.5P SP-9

PO PORU14Q PO 5P PO-8

HT TNMSU14Q5 HT P4 115 17 5P HT-15

TNMSU14Q1 1.5P HT-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU14QX SP P3 115 17 2.5P SP-18

Long shank / ดๅามยาว LS-PO PORU14QL20 PO P3 200 17 5P PO-20

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMRU14Q SP P3 115 17 2.5P SP-36

Taps         7/8-20UNEF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU14N SP P2 115 17 2.5P SP-9

HT TNMRU14N5 HT P3 115 17 5P HT-15

TNMRU14N1 1.5P HT-16

Taps         1-8UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU16X SP P3 125 19 2.5P SP-9

PO POSU16X PO P4 5P PO-8

HT TNMSU16X5 HT P4 125 19 5P HT-16

TNMSU16X1 1.5P HT-16

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU16XX SP P3 125 19 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRU16XL15 SP P3 150 19 2.5P SP-29

SPRU16XL20 200 SP-29

LS-PO POSU16XL20 PO P4 5P PO-20

LS-HT TNMRU16X515 HT P3 150 19 5P HT-28

TNMRU16X520 200 HT-28

TNMRU16X115 150 1.5P HT-28

TNMRU16X120 200 HT-28

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMRU16X SP P3 125 19 2.5P SP-37

Taps         1-12UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU16S SP P3 125 19 2.5P SP-9

PO POSU16S PO P4 5P PO-8

HT TNMSU16S5 HT P4 125 19 5P HT-16

TNMSU16S1 1.5P HT-16

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRU16SX SP P3 125 19 2.5P SP-18

Long shank / ดๅามยาว LS-PO POSU16SL20 PO P4 200 19 5P PO-20

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMRU16S SP P3 125 19 2.5P SP-37

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         1-14UNS

Standard

มาตรฐาน
SP SPRU16Q SP P3 125 19 2.5P SP-9

PO POSU16Q PO P4 5P PO-8

HT TNMSU16Q5 HT P4 125 19 5P HT-16

TNMSU16Q1 1.5P HT-16

Taps         1-20UNEF

Standard

มาตรฐาน
SP SPQU16N SP P2 125 19 2.5P SP-9

HT TNMRU16N5 HT P3 125 19 5P HT-16

TNMRU16N1 1.5P HT-16

Taps         1 1/8-7UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPSU18Y SP P4 135 23 2.5P SP-9

PO POSU18Y PO 5P PO-8

HT TNMTU18Y5 HT P5 135 23 5P HT-16

TNMTU18Y1 1.5P HT-16

Taps         1 1/8-12UNF

Standard / มาตรฐาน SP SPRU18S SP P3 135 23 2.5P SP-9

Taps         1 1/8-14UNEF

Standard / มาตรฐาน SP SPRU18Q SP P3 135 23 2.5P SP-9

Taps         1 1/4-7UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPMSU20Y SP P4 145 24 2.5P SP-9

PO POMSU20Y PO 5P PO-8

HT TNMTU20Y5 HT P5 145 24 5P HT-16

TNMTU20Y1 1.5P HT-16

Taps         1 1/4-8UN

Standard

มาตรฐาน
SP SPMRU20X SP P3 145 24 2.5P SP-9

HT TNMTU20X5 HT P5 145 24 5P HT-16

TNMTU20X1 1.5P HT-16

Taps         1 1/4-12UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPMRU20S SP P3 145 24 2.5P SP-9

HT TNMSU20S5 HT P4 145 24 5P HT-16

TNMSU20S1 1.5P HT-16

Taps         1 3/8-6UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPMSU22Z SP P4 155 28 2.5P SP-9

PO POMTU22Z PO P5 5P PO-8

HT TNMTU22Z5 HT P5 155 28 5P HT-16

TNMTU22Z1 1.5P HT-16

Taps         1 3/8-8UN

Standard

มาตรฐาน
SP SPMRU22X SP P3 155 28 2.5P SP-9

HT TNMTU22X5 HT P5 155 28 5P HT-16

TNMTU22X1 1.5P HT-16

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         1 3/8-12UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPMRU22S SP P3 155 28 2.5P SP-9

HT TNMSU22S5 HT P4 155 28 5P HT-16

TNMSU22S1 1.5P HT-16

Taps         1 1/2-6UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPMSU24Z SP P4 165 30 2.5P SP-9

PO POMTU24Z PO P5 5P PO-8

HT TNMTU24Z5 HT P5 165 30 5P HT-16

TNMTU24Z1 1.5P HT-16

Taps         1 1/2-12UNF

Standard

มาตรฐาน
SP SPMRU24S SP P3 165 30 2.5P SP-9

HT TNMSU24S5 HT P4 165 30 5P HT-16

TNMSU24S1 1.5P HT-16

Taps         1 3/4-5UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPMSU280 SP P4 180 35 2.5P SP-9

HT TNMUU2805 HT P6 180 35 5P HT-16

TNMUU2801 1.5P HT-16

Taps         1 3/4-12UNC

Standard

มาตรฐาน
SP SPMRU28S SP P3 180 35 2.5P SP-9

HT TNMSU28S5 HT P4 180 35 5P HT-16

TNMSU28S1 1.5P HT-16

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 
วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา
งรอ

บน
อก

T
h
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k
n

e
s
s
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าม
หน

า

F
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n
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นๅา Code

รหัส
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page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         NO.0-80UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYDUN0BDNEBC Di-7

20 7 TYEUN0BDNEBC Di-7

Dies         NO.1-64UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN1DDNEBC Di-7

Dies         NO.1-72UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN1CDNEBC Di-7

Dies         NO.2-56UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 16 5 2〜2.5P TYDUN2EDNEBC Di-7

20 7 TYEUN2EDNEBC Di-7

Dies         NO.2-64UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN2DDNEBC Di-7

Dies         NO.3-48UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN3FDNEBC Di-7

Dies         NO.3-56UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN3EDNEBC Di-7

Dies         NO.4-40UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN4HDNEBC Di-7

Dies         NO.4-48UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN4FDNEBC Di-7

Dies         NO.5-40UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN5HDNEBC Di-7

Dies         NO.5-44UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN5GDNEBC Di-7

Dies         NO.6-32UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN6JDNEBC Di-7

Dies         NO.6-40UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN6HDNEBC Di-7

Dies         NO.8-32UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN8JDNEBC Di-7

Dies         NO.8-36UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUN8IDNEBC Di-7

Dies         NO.10-24UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUNAMDNEBC Di-7

Dies         NO.10-32UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUNAJDNEBC Di-7

Note 1

Dies selection
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Dies         NO.12-24UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUNCMDNEBC Di-7

Dies         NO.12-28UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEUNCKDNEBC Di-7

Dies         1/4-20UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEU04NDNEBC Di-7

25 9 TYGU04NDNEBC Di-7

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYGU04NDNEBC Di-12

Dies         1/4-28UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEU04KDNEBC Di-7

25 9 TYGU04KDNEBC Di-7

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYGU04KDNEBC Di-12

Dies         1/4-32UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGU04JDNEBC Di-7

Dies         5/16-18UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGU05ODNEBC Di-7

38 13 TYJU05ODNEBC Di-7

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYGU05ODNEBC Di-12

Dies         5/16-24UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGU05MDNEBC Di-7

38 13 TYJU05MDNEBC Di-7

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYGU05MDNEBC Di-12

Dies         5/16-32UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGU05JDNEBC Di-7

Dies         3/8-16UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGU06PDNEBC Di-7

38 13 TYJU06PDNEBC Di-7

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYGU06PDNEBC Di-12

Dies         3/8-24UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGU06MDNEBC Di-7

38 13 TYJU06MDNEBC Di-7

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย

HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYGU06MDNEBC Di-12

Ⅱ 38 13 GYJU06MDNEBC Di-12

Dies         3/8-32UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGU06JDNEBC Di-7

Dies         7/16-14UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU07QDNEBC Di-8

Dies         7/16-20UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU07NDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJU07NDNEBC Di-12

Note 1
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection
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Dies         7/16-24UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU07MDNEBC Di-8

Dies         7/16-28UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU07KDNEBC Di-8

Dies         1/2-13UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU08RDNEBC Di-8

50 16 TYMU08RDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJU08RDNEBC Di-12

Dies         1/2-20UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU08NDNEBC Di-8

50 16 TYMU08NDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJU08NDNEBC Di-12

Dies         1/2-28UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU08KDNEBC Di-8

Dies         9/16-12UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU09SDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJU09SDNEBC Di-12

Dies         9/16-18UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU09ODNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJU09ODNEBC Di-12

Dies         9/16-20UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU09NDNEBC Di-8

Dies         9/16-24UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU09MDNEBC Di-8

Dies         5/8-11UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU10UDNEBC Di-8

50 16 TYMU10UDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMU10UDNEBC Di-12

Dies         5/8-18UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU10ODNEBC Di-8

50 16 TYMU10ODNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMU10ODNEBC Di-12

Dies         5/8-24UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJU10MDNEBC Di-8

Dies         3/4-10UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU12VDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMU12VDNEBC Di-12

Note 1

Dies selection
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Dies         3/4-16UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU12PDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMU12PDNEBC Di-12

Dies         3/4-20UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU12NDNEBC Di-8

Dies         7/8-9UNC

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU14WDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMU14WDNEBC Di-12

Dies         7/8-14UNF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU14QDNEBC Di-8

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMU14QDNEBC Di-12

Dies         1-8UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU16XDNEBC Di-8

Dies         1-12UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU16SDNEBC Di-8

Dies         1-14UNS

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU16QDNEBC Di-8

Dies         1-20UNEF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMU16NDNEBC Di-8

Dies         1 1/8-7UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRU18YDNEBC Di-8

Dies         1 1/8-8UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRU18XDNEBC Di-8

Dies         1 1/8-12UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRU18SDNEBC Di-8

Dies         1 1/4-7UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRU20YDNEBC Di-8

Dies         1 1/4-8UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRU20XDNEBC Di-8

Dies         1 1/4-12UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRU20SDNEBC Di-8

Dies         1 3/8-6UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU22ZDNEBC Di-8

Note 1

M4
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M6
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Dies selection
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Dies         1 3/8-12UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU22SDNEBC Di-8

Dies         1 1/2-6UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU24ZDNEBC Di-8

Dies         1 1/2-8UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU24XDNEBC Di-8

Dies         1 1/2-12UNF

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU24SDNEBC Di-8

Dies         1 5/8-12UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU26SDNEBC Di-8

Dies         1 3/4-5UNC

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU287DNEBC Di-8

Dies         1 3/4-12UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU28SDNEBC Di-8

Dies         2-12UN

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUU32SDNEBC Di-8

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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Taps         1/8W40

Standard

มาตรฐาน
SP SPPW02H SP P1 52 5 2.5P SP-9

PO POQW02H PO P2 5P PO-8

Taps         5/32W32

Standard

มาตรฐาน
SP SPQW2HJ SP P2 52 5 2.5P SP-9

PO POQW2HJ PO 5P PO-8

Taps         3/16W24

Standard

มาตรฐาน
SP SPQW03M SP P2 60 5.5 2.5P SP-9

PO POQW03M PO 5P PO-8

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQW03MX SP P2 60 5.5 2.5P SP-18

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMQW03M SP P2 60 5.5 2.5P SP-37

SU-PO PUMQW03M PO 5P PO-25

Taps         7/32W24

Standard

มาตรฐาน
SP SPQW3HM SP P2 62 6 2.5P SP-9

PO POQW3HM PO 5P PO-8

Taps         1/4W20

Standard

มาตรฐาน
SP SPQW04N SP P2 62 6 2.5P SP-9

PO PORW04N PO P3 5P PO-8

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPQW04N--L SP P2 62 6 2.5P SP-21

PO LH PORW04N--L PO P3 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQW04NX SP P2 62 6 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQW04NL10 SP P2 100 6 2.5P SP-29

SPQW04NL15 150 SP-29

LS-PO PORW04NL10 PO P3 100 5P PO-20

PORW04NL15 150 PO-20

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQW04N SP P2 62 6 2.5P SP-48

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMQW04N SP P2 62 6 2.5P SP-37

SU-PO PUMRW04N PO P3 5P PO-25

SU-HT TUMRW04N4 HT 4P HT-35

TUMRW04N1 1.5P HT-35

Taps         5/16W18

Standard

มาตรฐาน
SP SPQW05O SP P2 70 6.2 2.5P SP-9

PO PORW05O PO P3 5P PO-8

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPQW05O--L SP P2 70 6.2 2.5P SP-21

PO LH PORW05O--L PO P3 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQW05OX SP P2 70 6.2 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQW05OL10 SP P2 100 6.2 2.5P SP-29

SPQW05OL15 150 SP-29

LS-PO PORW05OL10 PO P3 100 5P PO-20

PORW05OL15 150 PO-20

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQW05O SP P2 70 6.2 2.5P SP-48

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMQW05O SP P2 70 6.2 2.5P SP-37

SU-PO PUMRW05O PO P3 5P PO-25

SU-HT TUMRW05O4 HT 4P HT-35

TUMRW05O1 1.5P HT-35

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

Sizes-83

JS
R G

ROUP



749

Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2015 JSR GROUP, All rights reserved.

หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         3/8W16

Standard

มาตรฐาน
SP SPQW06P SP P2 75 7 2.5P SP-9

PO PORW06P PO P3 5P PO-8

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPQW06P--L SP P2 75 7 2.5P SP-21

PO LH PORW06P--L PO P3 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPQW06PX SP P2 75 7 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPQW06PL10 SP P2 100 7 2.5P SP-29

SPQW06PL15 150 SP-29

SPQW06PL20 200 SP-29

LS-PO PORW06PL10 PO P3 100 5P PO-20

PORW06PL15 150 PO-20

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMQW06P SP P2 75 7 2.5P SP-48

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMQW06P SP P2 75 7 2.5P SP-37

SU-PO PUMRW06P PO P3 5P PO-25

SU-HT TUMRW06P4 HT 4P HT-35

TUMRW06P1 1.5P HT-35

Taps         7/16W14

Standard

มาตรฐาน
SP SPRW07Q SP P3 82 8.5 2.5P SP-10

PO PORW07Q PO 5P PO-8

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย SP LH SPRW07Q--L SP P3 82 8.5 2.5P SP-21

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRW07QX SP P3 82 8.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRW07QL15 SP P3 150 8.5 2.5P SP-29

LS-PO PORW07QL15 PO 5P PO-20

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMRW07Q SP P3 82 8.5 2.5P SP-37

SU-PO PUMRW07Q PO 5P PO-25

SU-HT TUMRW07Q4 HT 4P HT-35

TUMRW07Q1 1.5P HT-35

Taps         1/2W12

Standard

มาตรฐาน
SP SPRW08S SP P3 88 10.5 2.5P SP-10

PO PORW08S PO 5P PO-8

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPRW08S--L SP P3 88 10.5 2.5P SP-21

PO LH PORW08S--L PO 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRW08SX SP P3 88 10.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRW08SL15 SP P3 150 10.5 2.5P SP-29

SPRW08SL20 200 SP-29

LS-PO PORW08SL15 PO 150 5P PO-20

PORW08SL20 200 PO-20

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMRW08S SP P3 88 10.5 2.5P SP-48

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMRW08S SP P3 88 10.5 2.5P SP-37

SU-PO PUMRW08S PO 5P PO-25

SU-HT TUMRW08S4 HT 4P HT-35

TUMRW08S1 1.5P HT-35

Taps         9/16W12

Standard

มาตรฐาน
SP SPRW09S SP P3 95 12.5 2.5P SP-10

PO PORW09S PO 5P PO-8

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMRW09S SP P3 95 12.5 2.5P SP-37

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         5/8W11

Standard

มาตรฐาน
SP SPRW10U SP P3 95 12.5 2.5P SP-10

PO PORW10U PO 5P PO-9

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPRW10U--L SP P3 95 12.5 2.5P SP-21

PO LH PORW10U--L PO 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRW10UX SP P3 95 12.5 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRW10UL15 SP P3 150 12.5 2.5P SP-29

SPRW10UL20 200 SP-29

LS-PO PORW10UL15 PO 150 5P PO-20

PORW10UL20 200 PO-20

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMRW10U SP P3 95 12.5 2.5P SP-48

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMRW10U SP P3 95 12.5 2.5P SP-37

SU-PO PUMRW10U PO 5P PO-25

SU-HT TUMRW10U4 HT 4P HT-35

TUMRW10U1 1.5P HT-35

Taps         3/4W10

Standard

มาตรฐาน
SP SPRW12V SP P3 105 15 2.5P SP-10

PO POSW12V PO P4 5P PO-9

For left hand threads

฼กลียวซๅาย
SP LH SPRW12V--L SP P3 105 15 2.5P SP-21

PO LH POSW12V--L PO P4 5P PO-15

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRW12VX SP P3 105 15 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRW12VL15 SP P3 150 15 2.5P SP-29

SPRW12VL20 200 SP-29

LS-PO POSW12VL15 PO P4 150 5P PO-20

POSW12VL20 200 PO-20

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMRW12V SP P3 105 15 2.5P SP-48

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

SU-SP SUMRW12V SP P3 105 15 2.5P SP-37

SU-PO PUMSW12V PO P4 5P PO-25

SU-HT TUMSW12V4 HT P4 4P HT-35

TUMSW12V1 1.5P HT-35

Taps         7/8W9

Standard

มาตรฐาน
SP SPRW14W SP P3 115 17 2.5P SP-10

PO POSW14W PO P4 5P PO-9

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRW14WX SP P3 115 17 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRW14WL15 SP P3 150 17 2.5P SP-29

SPRW14WL20 200 SP-29

LS-PO POSW14WL15 PO P4 150 5P PO-20

POSW14WL20 200 PO-20

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMRW14W SP P3 115 17 2.5P SP-48

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMRW14W SP P3 115 17 2.5P SP-37

Taps         1W8

Standard

มาตรฐาน
SP SPRW16X SP P3 125 19 2.5P SP-10

PO POSW16X PO P4 5P PO-9

Oxidizing / ออกซิเดซ่ SP OX SPRW16XX SP P3 125 19 2.5P SP-18

Long shank

ดๅามยาว
LS-SP SPRW16XL15 SP P3 150 19 2.5P SP-29

SPRW16XL20 200 SP-29

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Long shank

ดๅามยาว
LS-PO POSW16XL15 PO P4 150 19 5P PO-20

POSW16XL20 200 PO-20

For high carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนสูง HC-SP SCMRW16X SP P3 125 19 2.5P SP-48

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส SU-SP SUMRW16X SP P3 125 19 2.5P SP-37

Taps         1 1/8W7

Standard

มาตรฐาน
SP SPSW18Y SP P4 135 23 2.5P SP-10

PO POSW18Y PO 5P PO-9

Taps         1 1/4W7

Standard

มาตรฐาน
SP SPMSW20Y SP P4 145 24 2.5P SP-10

PO POMSW20Y PO 5P PO-9

Taps         1 3/8W6

Standard

มาตรฐาน
SP SPMSW22Z SP P4 155 28 2.5P SP-10

PO POMTW22Z PO P5 5P PO-9

Taps         1 1/2W6

Standard

มาตรฐาน
SP SPMSW24Z SP P4 165 30 2.5P SP-10

PO POMTW24Z PO P5 5P PO-9

Taps         1 5/8W5

Standard / มาตรฐาน SP SPMSW260 SP P4 170 32 2.5P SP-10

Taps         1 3/4W5

Standard / มาตรฐาน SP SPMSW280 SP P4 175 35 2.5P SP-10

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
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ด  ุ
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วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา
งรอ

บน
อก

T
h

ic
k
n

e
s
s

คว
าม
หน

า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         1/16W60

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEW019DNEBC Di-8

Dies         3/32W48

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEW1HFDNEBC Di-8

Dies         1/8W40

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEW02HDNEBC Di-8

Dies         5/32W32

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEW2HJDNEBC Di-8

Dies         3/16W24

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEW03MDNEBC Di-9

25 9 TYGW03MDNEBC Di-9

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 20 7 2〜2.5P GYEW03MDNEBC Di-12

Dies         7/32W24

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEW3HMDNEBC Di-9

Dies         1/4W20

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYEW04NDNEBC Di-9

25 9 TYGW04NDNEBC Di-9

38 13 TYJW04NDNEBC Di-9

Dies         5/16W18

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGW05ODNEBC Di-9

38 13 TYJW05ODNEBC Di-9

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYGW05ODNEBC Di-12

Dies         3/8W16

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGW06PDNEBC Di-9

38 13 TYJW06PDNEBC Di-9

50 16 TYMW06PDNEBC Di-9

For left 
hand threads

HSS D LH Ⅱ 25 9 2〜2.5P GYGW06PDNEBC Di-12

38 13 GYJW06PDNEBC Di-12

Dies         7/16W14

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJW07QDNEBC Di-9

50 16 TYMW07QDNEBC Di-9

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJW07QDNEBC Di-12

Dies         1/2W12

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJW08SDNEBC Di-9

50 16 TYMW08SDNEBC Di-9

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJW08SDNEBC Di-12

Dies         9/16W12

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJW09SDNEBC Di-9

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Dies

Dies

Dies
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Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies

For Pipe threads
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หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Main 
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Dies         5/8W11

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJW10UDNEBC Di-9

50 16 TYMW10UDNEBC Di-9

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJW10UDNEBC Di-12

Dies         3/4W10

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMW12VDNEBC Di-9

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMW12VDNEBC Di-12

Dies         7/8W9

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMW14WDNEBC Di-9

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMW14WDNEBC Di-12

Dies         1W8

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMW16XDNEBC Di-9

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย HSS D LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMW16XDNEBC Di-12

Dies         1 1/8W7

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRW18YDNEBC Di-9

Dies         1 1/4W7

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRW20YDNEBC Di-9

Dies         1 3/8W6

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUW22ZDNEBC Di-9

Dies         1 1/2W6

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUW24ZDNEBC Di-9

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code
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 /
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หนๅาป
สินคๅา

Taps         1/16SM80

Standard

มาตรฐาน
HT TNMPS04B5 HT P1 36 3 5P HT-16

TNMPS04B1 1.5P HT-16

Taps         5/64SM64

Standard

มาตรฐาน
HT TNMPS05D5 HT P1 42 3 5P HT-16

TNMPS05D1 1.5P HT-16

Taps         3/32SM56

Standard

มาตรฐาน
SP SPPS06E SP P1 46 3 2.5P SP-10

PO POPS06E PO 5P PO-9

HT TNMPS06E5 HT P1 46 3 5P HT-16

TNMPS06E1 1.5P HT-16

Taps         3/32SM100

Standard

มาตรฐาน
HT TNMPS06A5 HT P1 46 3 5P HT-16

TNMPS06A1 1.5P HT-16

Taps         1/8SM40

Standard

มาตรฐาน
SP SPPS08H SP P1 52 5 2.5P SP-10

PO POQS08H PO P2 5P PO-9

HT TNMQS08H5 HT P2 52 5 5P HT-16

TNMQS08H1 1.5P HT-16

Taps         1/8SM44

Standard

มาตรฐาน
SP SPPS08G SP P1 52 5 2.5P SP-10

PO POQS08G PO P2 5P PO-9

HT TNMQS08G5 HT P2 52 5 5P HT-16

TNMQS08G1 1.5P HT-16

Taps         9/64SM40

Standard

มาตรฐาน
SP SPPS09H SP P1 52 5 2.5P SP-10

PO POQS09H PO P2 5P PO-9

HT TNMQS09H5 HT P2 52 5 5P HT-16

TNMQS09H1 1.5P HT-16

Taps         11/64SM40

Standard

มาตรฐาน
SP SPPS11H SP P1 60 5.5 2.5P SP-10

PO POQS11H PO P2 5P PO-9

HT TNMQS11H5 HT P2 60 5.5 5P HT-16

TNMQS11H1 1.5P HT-16

Taps         3/16SM24

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQS12M5 HT P2 60 5.5 5P HT-16

TNMQS12M1 1.5P HT-17

Taps         3/16SM28

Standard

มาตรฐาน
SP SPQS12K SP P2 60 5.5 2.5P SP-10

PO POQS12K PO 5P PO-9

HT TNMQS12K5 HT P2 60 5.5 5P HT-17

TNMQS12K1 1.5P HT-17

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

on sewing machines

For Screw threads usedTaps (SM)
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หຌามน้�เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         3/16SM32

Standard

มาตรฐาน
SP SPQS12J SP P2 60 5.5 2.5P SP-10

PO POQS12J PO 5P PO-9

HT TNMQS12J5 HT P2 60 5.5 5P HT-17

TNMQS12J1 1.5P HT-17

Taps         3/16SM40

Standard

มาตรฐาน
HT TNMQS12H5 HT P2 60 5.5 5P HT-17

TNMQS12H1 1.5P HT-17

Taps         7/32SM32

Standard

มาตรฐาน
SP SPQS14J SP P2 62 6 2.5P SP-10

PO POQS14J PO 5P PO-9

Taps         15/64SM28

Standard

มาตรฐาน
SP SPQS15K SP P2 62 6 2.5P SP-10

PO POQS15K PO 5P PO-9

HT TNMQS15K5 HT P2 62 6 5P HT-17

TNMQS15K1 1.5P HT-17

Taps         1/4SM24

Standard

มาตรฐาน
SP SPQS16M SP P2 62 6 2.5P SP-10

PO POQS16M PO 5P PO-9

Taps         1/4SM40

Standard

มาตรฐาน
SP SPPS16H SP P1 62 6 2.5P SP-10

PO POQS16H PO P2 5P PO-9

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 
วัส
ด  ุ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา
งรอ

บน
อก

T
h

ic
k
n

e
s
s

คว
าม
หน

า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         3/32SM56

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES06EDNEBC Di-9

Dies         1/8SM40

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES08HDNEBC Di-9

Dies         1/8SM44

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES08GDNEBC Di-9

Dies         9/64SM40

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES09HDNEBC Di-9

Dies         11/64SM40

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES11HDNEBC Di-9

Dies         3/16SM28

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES12KDNEBC Di-9

Dies         3/16SM32

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES12JDNEBC Di-9

Dies         7/32SM32

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES14JDNEBC Di-9

Dies         15/64SM28

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES15KDNEBC Di-9

Dies         1/4SM24

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES16MDNEBC Di-9

Dies         1/4SM40

Solid dies / ฾ซลิดดาย HSS D Ⅱ 20 7 2〜2.5P TYES16HDNEBC Di-9

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         1/16-28

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC01K HT Ⅱ 59 8 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT PT TH2T01K-8 HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T01K-8 SP Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-9

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT01K-8 HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-5

PT-X THX2T01K-8 75 Pipe-4

SP-PT-X SHX2T01K-8 SP Ⅱ 75 8 2.5P Pipe-11

Long shank
ดๅามยาว 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LS-PT L10T01K-8 HT Ⅱ 100 8 2.5P Pipe-7

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT01K-8 SL Ⅱ 55 8 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST01K-8 SL Ⅱ 55 8 3P Pipe-15

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT01K-8 HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT01K-8 HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-25

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP01K HT Ⅱ 59 8 3.5P Pipe-28

PS Standard / มาตรฐาน PS TH2P01K-8 HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-29

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G01K HT Ⅱ 59 8 3.5P Pipe-35

PF Standard / มาตรฐาน PF TH2F01K-8 HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-36

Taps         1/8-28

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC02K HT Ⅱ 59 8 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับฟันปPT PT TH2T02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T02K SP Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-9

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT02K SP Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-10

PT-X THX2T02K HT Ⅱ 75 8 2.5P Pipe-4

SP-PT-X SHX2T02K SP Ⅱ 75 8 2.5P Pipe-11

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส�้หรับฟันปPT PT LH TH2T02K--L HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-3

For PT threads 
short (lg) type

S-PT LH TSPT02K--L HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-6

Long shank

ดๅามยาว 
For PT threads
ส�้หรับฟันปPT LS-PT L10T02K HT Ⅱ 100 8 2.5P Pipe-7

L15T02K 150 Pipe-7

L20T02K 200 Pipe-7

LS-SP-PT SH2T02KL10 SP Ⅱ 100 8 2.5P Pipe-12

SH2T02KL12 120 Pipe-12

SH2T02KL15 150 Pipe-12

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

LS-S-PT TSPT02KL10 HT Ⅱ 100 8 2.5P Pipe-8

TSPT02KL15 150 Pipe-8

TSPT02KL20 200 Pipe-8

LS-SP-S-PT SSPT02KL10 SP Ⅱ 100 8 2.5P Pipe-13

SSPT02KL12 120 Pipe-13

SSPT02KL15 150 Pipe-13

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT02K SL Ⅱ 55 8 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST02K SL Ⅱ 55 8 3P Pipe-15

Long shank 
for PT threads
ดๅามยาวส้�หรับ
฼กลียวปPT

LS-INT-PT TINT02KL10 SL Ⅱ 100 8 3P Pipe-16

TINT02KL12 120 Pipe-16

TINT02KL15 150 Pipe-16

Long shank 
for PT threads 
short (lg) type
ดๅามยาวส้�หรับ
฼กลียวสัๅนปPTป(lg)

LS-INT-S-PT TIST02KL10 SL Ⅱ 100 8 3P Pipe-17

TIST02KL12 120 Pipe-17

TIST02KL15 150 Pipe-17

For low carbon 
steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅา
คาร่บอนตไ้�

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-18

For PT threads 
short (lg) type

LC-S-PT LCSPT02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-19

For stainless 
steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT SU-PT TU2T02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-20

SU-SP-PT - SP Pipe-22

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code
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 /
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สินคๅา

PT For stainless 
steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads 

short (lg) type

SU-S-PT TUST02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-21

SU-SP-S-PT - SP Pipe-23

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-25

Carbide
คาร่เบด่

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT CT-PT TCPT02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-26

For PT threads 
short (lg) type

CT-S-PT TCST02K HT Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-27

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP02K HT Ⅱ 59 8 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P02K HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-29

TH2P02K1 1.5P Pipe-29

SP-PS SH2P02K SP Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P02K--L HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-30

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PS L10P02K HT Ⅱ 100 8 3.5P Pipe-31

L15P02K 150 Pipe-31

L20P02K 200 Pipe-31

LS-SP-PS SH2P02KL10 SP Ⅱ 100 8 2.5P Pipe-33

SH2P02KL15 150 Pipe-33

Carbide
คาร่เบด่ CT-PS TCPS02K HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-34

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G02K HT Ⅱ 59 8 3.5P Pipe-35

PF Standard

มาตรฐาน
PF TH2F02K HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-36

TH2F02K1 1.5P Pipe-36

SP-PF SH2F02K SP Ⅱ 55 8 2.5P Pipe-39

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F02K--L HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-37

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PF L10F02K HT Ⅱ 100 8 3.5P Pipe-38

L15F02K 150 Pipe-38

L20F02K 200 Pipe-38

LS-SP-PF SH2F02KL10 SP Ⅱ 100 8 2.5P Pipe-40

SH2F02KL12 120 Pipe-40

SH2F02KL15 150 Pipe-40

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส SU-PF TU2F02K HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-41

For cast irons
ส้�หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF02K HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-42

Carbide
คาร่เบด่ CT-PF TCPF02K HT Ⅱ 55 8 3.5P Pipe-43

Taps         1/4-19

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC04- HT Ⅱ 67 11 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T04- SP Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-9

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT04- SP Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-10

PT-X THX2T04- HT Ⅱ 85 11 2.5P Pipe-4

SP-PT-X SHX2T04- SP Ⅱ 85 11 2.5P Pipe-11

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT LH TH2T04---L HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-3

For PT threads 

short (lg) type
S-PT LH TSPT04---L HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-6

Long shank

ดๅามยาว 
For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT LS-PT L10T04- HT Ⅱ 100 11 2.5P Pipe-7

L15T04- 150 Pipe-7

L20T04- 200 Pipe-7

LS-SP-PT SH2T04-L10 SP Ⅱ 100 11 2.5P Pipe-12

SH2T04-L12 120 Pipe-12

SH2T04-L15 150 Pipe-12

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับฟันปPTปสัๅน
(lg)

LS-S-PT TSPT04-L10 HT Ⅱ 100 11 2.5P Pipe-8

TSPT04-L15 150 Pipe-8

TSPT04-L20 200 Pipe-8

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Sizes-88

JS
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

PT Long 

shank

ดๅามยาว 

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

LS-SP-S-PT SSPT04-L10 SP Ⅱ 100 11 2.5P Pipe-13

SSPT04-L12 120 Pipe-13

SSPT04-L15 150 Pipe-13

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT04- SL Ⅱ 62 11 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST04- SL Ⅱ 62 11 3P Pipe-15

Long shank 
for PT threads
ดๅามยาวส้�หรับ
฼กลียวปPT

LS-INT-PT TINT04-L10 SL Ⅱ 100 11 3P Pipe-16

TINT04-L12 120 Pipe-16

TINT04-L15 150 Pipe-16

Long shank for 
PT threads short 
(lg) type
ดๅามยาวส้�หรับ
฼กลียวปPTปสัๅนป(lg)

LS-INT-S-PT TIST04-L10 SL Ⅱ 100 11 3P Pipe-17

TIST04-L12 120 Pipe-17

TIST04-L15 150 Pipe-17

For low carbon 
steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅา
คาร่บอนตไ้�

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-18

For PT threads 
short (lg) type

LC-S-PT LCSPT04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-19

For stainless 

steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

SU-PT TU2T04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-20

SU-SP-PT - SP Pipe-22

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

SU-S-PT TUST04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-21

SU-SP-S-PT - SP Pipe-23

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-25

Carbide
คาร่เบด่

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT CT-PT TCPT04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-26

For PT threads 
short (lg) type

CT-S-PT TCST04- HT Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-27

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP04- HT Ⅱ 67 11 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P04- HT Ⅱ 62 11 3.5P Pipe-29

TH2P04-1 1.5P Pipe-29

SP-PS SH2P04- SP Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P04---L HT Ⅱ 62 11 3.5P Pipe-30

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PS L10P04- HT Ⅱ 100 11 3.5P Pipe-31

L15P04- 150 Pipe-31

L20P04- 200 Pipe-31

LS-SP-PS SH2P04-L10 SP Ⅱ 100 11 2.5P Pipe-33

SH2P04-L15 150 Pipe-33

Carbide
คาร่เบด่ CT-PS TCPS04- HT Ⅱ 62 11 3.5P Pipe-34

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G04- HT Ⅱ 67 11 3.5P Pipe-35

PF Standard

มาตรฐาน
PF TH2F04- HT Ⅱ 62 11 3.5P Pipe-36

TH2F04-1 1.5P Pipe-36

SP-PF SH2F04- SP Ⅱ 62 11 2.5P Pipe-39

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F04---L HT Ⅱ 62 11 3.5P Pipe-37

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PF L10F04- HT Ⅱ 100 11 3.5P Pipe-38

L15F04- 150 Pipe-38

L20F04- 200 Pipe-38

LS-SP-PF SH2F04-L10 SP Ⅱ 100 11 2.5P Pipe-40

SH2F04-L12 120 Pipe-40

SH2F04-L15 150 Pipe-40

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-PF TU2F04- HT Ⅱ 62 11 3.5P Pipe-41

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF04- HT Ⅱ 62 11 3.5P Pipe-42

Carbide
คาร่เบด่ CT-PF TCPF04- HT Ⅱ 62 11 3.5P Pipe-43

Taps         3/8-19

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC06- HT Ⅱ 75 14 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

PT TH2T06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T06- SP Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-9

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT06- SP Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-10

PT-X THX2T06- HT Ⅱ 95 14 2.5P Pipe-4

SP-PT-X SHX2T06- SP Ⅱ 95 14 2.5P Pipe-11

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT LH TH2T06---L HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-3

For PT threads 
short (lg) type

S-PT LH TSPT06---L HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-6

Long

shank

ดๅามยาว 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT

LS-PT L10T06- HT Ⅱ 100 14 2.5P Pipe-7

L12T06- 120 Pipe-7

L15T06- 150 Pipe-7

L20T06- 200 Pipe-7

LS-SP-PT SH2T06-L12 SP Ⅱ 120 14 2.5P Pipe-12

SH2T06-L15 150 Pipe-12

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

LS-S-PT TSPT06-L10 HT Ⅱ 100 14 2.5P Pipe-8

TSPT06-L12 120 Pipe-8

TSPT06-L15 150 Pipe-8

TSPT06-L20 200 Pipe-8

LS-SP-S-PT SSPT06-L12 SP Ⅱ 120 14 2.5P Pipe-13

SSPT06-L15 150 Pipe-13

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT06- SL Ⅱ 65 14 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST06- SL Ⅱ 65 14 3P Pipe-15

Long shank 
for PT threads
ดๅามยาวส้�หรับ
฼กลียวปPT

LS-INT-PT TINT06-L10 SL Ⅱ 100 14 3P Pipe-16

TINT06-L12 120 Pipe-16

TINT06-L15 150 Pipe-16

Long shank for 
PT threads short 
(lg) type
ดๅามยาวส้�หรับ
฼กลียวปPTปสัๅนป(lg)

LS-INT-S-PT TIST06-L10 SL Ⅱ 100 14 3P Pipe-17

TIST06-L12 120 Pipe-17

TIST06-L15 150 Pipe-17

For low carbon steels

ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนตไ้า
For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-18

For low carbon steels

ส้าหรับ฼หลใกกลๅาคาร่บอนตไ้า
For PT threads 
short (lg) type

LC-S-PT LCSPT06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-19

For stainless 

steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT

SU-PT TU2T06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-20

SU-SP-PT - SP Pipe-22

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

SU-S-PT TUST06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-21

SU-SP-S-PT - SP Pipe-23

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-25

Carbide
คาร่เบด่

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT CT-PT TCPT06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-26

For PT threads 
short (lg) type

CT-S-PT TCST06- HT Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-27

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP06- HT Ⅱ 75 14 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P06- HT Ⅱ 65 14 3.5P Pipe-29

TH2P06-1 1.5P Pipe-29

SP-PS SH2P06- SP Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P06---L HT Ⅱ 65 14 3.5P Pipe-30

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PS L10P06- HT Ⅱ 100 14 3.5P Pipe-31

L15P06- 150 Pipe-31

L20P06- 200 Pipe-31

LS-SP-PS SH2P06-L15 SP Ⅱ 150 14 2.5P Pipe-33

Carbide
คาร่เบด่ CT-PS TCPS06- HT Ⅱ 65 14 3.5P Pipe-34

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G06- HT Ⅱ 75 14 3.5P Pipe-35

PF Standard

มาตรฐาน
PF TH2F06- HT Ⅱ 65 14 3.5P Pipe-36

TH2F06-1 1.5P Pipe-36

SP-PF SH2F06- SP Ⅱ 65 14 2.5P Pipe-39

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F06---L HT Ⅱ 65 14 3.5P Pipe-37

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature JS
R G

ROUP
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc
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หนๅาป
สินคๅา

PF Long shank

ดๅามยาว 
LS-PF L10F06- HT Ⅱ 100 14 3.5P Pipe-38

L15F06- 150 Pipe-38

L20F06- 200 Pipe-38

LS-SP-PF SH2F06-L12 SP Ⅱ 120 14 2.5P Pipe-40

SH2F06-L15 150 Pipe-40

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-PF TU2F06- HT Ⅱ 65 14 3.5P Pipe-41

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF06- HT Ⅱ 65 14 3.5P Pipe-42

Carbide
คาร่เบด่ CT-PF TCPF06- HT Ⅱ 65 14 3.5P Pipe-43

Taps         1/2-14

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC08Q HT Ⅱ 87 18 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

PT TH2T08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T08Q SP Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-9

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT08Q SP Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-10

PT-X THX2T08Q HT Ⅱ 105 18 2.5P Pipe-4

SP-PT-X SHX2T08Q SP Ⅱ 105 18 2.5P Pipe-11

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT PT LH TH2T08Q--L HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-3

For PT threads 
short (lg) type

S-PT LH TSPT08Q--L HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-6

Long 

shank

ดๅามยาว 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

LS-PT L15T08Q HT Ⅱ 150 18 2.5P Pipe-7

L20T08Q 200 Pipe-7

LS-SP-PT SH2T08QL15 SP Ⅱ 150 18 2.5P Pipe-12

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

LS-S-PT TSPT08QL15 HT Ⅱ 150 18 2.5P Pipe-8

TSPT08QL20 200 Pipe-8

LS-SP-S-PT SSPT08QL15 SP Ⅱ 150 18 2.5P Pipe-13

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT08Q SL Ⅱ 80 18 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST08Q SL Ⅱ 80 18 3P Pipe-15

Long shank for 
PT threads

LS-INT-PT TINT08QL15 SL Ⅱ 150 18 3P Pipe-16

Long shank for PT threads 
short (lg) type

LS-INT-S-PT TIST08QL15 SL Ⅱ 150 18 3P Pipe-17

For low 
carbon steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅา
คาร่บอนตไ้�

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-18

For PT threads 
short (lg) type

LC-S-PT LCSPT08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-19

For stainless 

steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

SU-PT TU2T08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-20

SU-SP-PT - SP Pipe-22

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

SU-S-PT TUST08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-21

SU-SP-S-PT - SP Pipe-23

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-25

Carbide
คาร่เบด่

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT CT-PT TCPT08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-26

For PT threads 
short (lg) type

CT-S-PT TCST08Q HT Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-27

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP08Q HT Ⅱ 87 18 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P08Q HT Ⅱ 80 18 3.5P Pipe-29

TH2P08Q1 1.5P Pipe-29

SP-PS SH2P08Q SP Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P08Q--L HT Ⅱ 80 18 3.5P Pipe-30

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PS L15P08Q HT Ⅱ 150 18 3.5P Pipe-31

L20P08Q 200 Pipe-31

LS-SP-PS SH2P08QL15 SP Ⅱ 150 18 2.5P Pipe-33

Carbide
คาร่เบด่ CT-PS TCPS08Q HT Ⅱ 80 18 3.5P Pipe-34

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G08Q HT Ⅱ 87 18 3.5P Pipe-35

PF Standard
มาตรฐาน 

PF TH2F08Q HT Ⅱ 80 18 3.5P Pipe-36

TH2F08Q1 1.5P Pipe-36

SP-PF SH2F08Q SP Ⅱ 80 18 2.5P Pipe-39

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก
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สินคๅา

PF For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F08Q--L HT Ⅱ 80 18 3.5P Pipe-37

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PF L15F08Q HT Ⅱ 150 18 3.5P Pipe-38

L20F08Q 200 Pipe-38

LS-SP-PF SH2F08QL15 SP Ⅱ 150 18 2.5P Pipe-40

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส SU-PF TU2F08Q HT Ⅱ 80 18 3.5P Pipe-41

For cast irons
ส้�หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF08Q HT Ⅱ 80 18 3.5P Pipe-42

Carbide
คาร่เบด่ CT-PF TCPF08Q HT Ⅱ 80 18 3.5P Pipe-43

Taps         5/8-14

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT PT TH2T10Q HT Ⅱ 82 19 2.5P Pipe-2

PS Standard / มาตรฐาน PS TH2P10Q HT Ⅱ 82 19 3.5P Pipe-29

PF Standard / มาตรฐาน PF TH2F10Q HT Ⅱ 82 19 3.5P Pipe-36

Taps         3/4-14

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC12Q HT Ⅱ 96 23 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

PT TH2T12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T12Q SP Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-9

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT12Q SP Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-10

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT PT LH TH2T12Q--L HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-3

For PT threads 
short (lg) type

S-PT LH TSPT12Q--L HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-6

Long 

shank

ดๅามยาว 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

LS-PT L15T12Q HT Ⅱ 150 23 2.5P Pipe-7

L20T12Q 200 Pipe-7

LS-SP-PT SH2T12QL15 SP Ⅱ 150 23 2.5P Pipe-12

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

LS-S-PT TSPT12QL15 HT Ⅱ 150 23 2.5P Pipe-8

TSPT12QL20 200 Pipe-8

LS-SP-S-PT SSPT12QL15 SP Ⅱ 150 23 2.5P Pipe-13

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT12Q SL Ⅱ 85 23 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST12Q SL Ⅱ 85 23 3P Pipe-15

Long shank for 
PT threads

LS-INT-PT TINT12QL15 SL Ⅱ 150 23 3P Pipe-16

Long shank for PT threads 
short (lg) type

LS-INT-S-PT TIST12QL15 SL Ⅱ 150 23 3P Pipe-17

For low carbon 
steels
ส้�หรับ฼หลใกกลๅา
คาร่บอนตไ้�

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-18

For PT threads 
short (lg) type

LC-S-PT LCSPT12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-19

For stainless 
steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

SU-PT TU2T12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-20

SU-SP-PT - SP Pipe-22

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

SU-S-PT TUST12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-21

SU-SP-S-PT - SP Pipe-23

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-25

Carbide
คาร่เบด่

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT CT-PT TCPT12Q HT Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-26

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP12Q HT Ⅱ 96 23 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P12Q HT Ⅱ 85 23 3.5P Pipe-29

TH2P12Q1 1.5P Pipe-29

SP-PS SH2P12Q SP Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P12Q--L HT Ⅱ 85 23 3.5P Pipe-30

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PS L15P12Q HT Ⅱ 150 23 3.5P Pipe-31

L20P12Q 200 Pipe-31

LS-SP-PS SH2P12QL15 SP Ⅱ 150 23 2.5P Pipe-33

Carbide
คาร่เบด่ CT-PS TCPS12Q HT Ⅱ 85 23 3.5P Pipe-34

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G12Q HT Ⅱ 96 23 3.5P Pipe-35

PF Standard

มาตรฐาน
PF TH2F12Q HT Ⅱ 85 23 3.5P Pipe-36

TH2F12Q1 1.5P Pipe-36

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

Sizes-90
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

PF Standard / มาตรฐาน SP-PF SH2F12Q SP Ⅱ 85 23 2.5P Pipe-39

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F12Q--L HT Ⅱ 85 23 3.5P Pipe-37

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PF L15F12Q HT Ⅱ 150 23 3.5P Pipe-38

L20F12Q 200 Pipe-38

LS-SP-PF SH2F12QL15 SP Ⅱ 150 23 2.5P Pipe-40

For stainless steels
ส�้หรับส฽ตน฼ลส SU-PF TU2F12Q HT Ⅱ 85 23 3.5P Pipe-41

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF12Q HT Ⅱ 85 23 3.5P Pipe-42

Carbide
คาร่เบด่ CT-PF TCPF12Q HT Ⅱ 85 23 3.5P Pipe-43

Taps         7/8-14

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T14Q HT Ⅱ 90 24 2.5P Pipe-2

PS Standard / มาตรฐาน PS TH2P14Q HT Ⅱ 90 24 3.5P Pipe-29

PF Standard / มาตรฐาน PF TH2F14Q HT Ⅱ 90 24 3.5P Pipe-36

Taps         1-11

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC16U HT Ⅱ 109 26 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT

PT TH2T16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T16U SP Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-9

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT16U SP Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-10

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT LH TH2T16U--L HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-3

For PT threads 
short (lg) type

S-PT LH TSPT16U--L HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-6

Long 

shank

ดๅามยาว 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT

LS-PT L15T16U HT Ⅱ 150 26 2.5P Pipe-7

L20T16U 200 Pipe-7

LS-SP-PT SH2T16UL15 SP Ⅱ 150 26 2.5P Pipe-12

SH2T16UL20 200 Pipe-12

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

LS-S-PT TSPT16UL15 HT Ⅱ 150 26 2.5P Pipe-8

TSPT16UL20 200 Pipe-8

LS-SP-S-PT SSPT16UL15 SP Ⅱ 150 26 2.5P Pipe-13

SSPT16UL20 200 Pipe-13

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT16U SL Ⅱ 95 26 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST16U SL Ⅱ 95 26 3P Pipe-15

Long shank for PT 

threads short (lg) type

ดๅามยาวส้�หรับ
฼กลียวปPTปสัๅนป(lg)

LS-INT-PT TINT16UL15 SL Ⅱ 150 26 3P Pipe-16

TINT16UL20 200 Pipe-16

Long shank for PT 
threads short (lg) type
ดๅามยาวส้�หรับ
฼กลียวปPTปสัๅนป(lg)

LS-INT-S-PT TIST16UL15 SL Ⅱ 150 26 3P Pipe-17

TIST16UL20 200 Pipe-17

For low carbon 

steels

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-18

For PT threads 
short (lg) type

LC-S-PT LCSPT16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-19

For stainless 

steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT

SU-PT TU2T16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-20

SU-SP-PT - SP Pipe-22

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

SU-S-PT TUST16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-21

SU-SP-S-PT - SP Pipe-23

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-25

Carbide
คาร่เบด่

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT CT-PT TCPT16U HT Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-26

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP16U HT Ⅱ 109 26 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P16U HT Ⅱ 95 26 3.5P Pipe-29

TH2P16U1 1.5P Pipe-29

SP-PS SH2P16U SP Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P16U--L HT Ⅱ 95 26 3.5P Pipe-30

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PS L15P16U HT Ⅱ 150 26 3.5P Pipe-31

L20P16U 200 Pipe-31

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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PS Long shank

ดๅามยาว 
LS-SP-PS SH2P16UL15 SP Ⅱ 150 26 2.5P Pipe-33

SH2P16UL20 200 Pipe-33

Carbide
คาร่เบด่ CT-PS TCPS16U HT Ⅱ 95 26 3.5P Pipe-34

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G16U HT Ⅱ 109 26 3.5P Pipe-35

PF Standard

มาตรฐาน
PF TH2F16U HT Ⅱ 95 26 3.5P Pipe-36

TH2F16U1 1.5P Pipe-36

SP-PF SH2F16U SP Ⅱ 95 26 2.5P Pipe-39

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F16U--L HT Ⅱ 95 26 3.5P Pipe-37

Long shank

ดๅามยาว 
LS-PF L15F16U HT Ⅱ 150 26 3.5P Pipe-38

L20F16U 200 Pipe-38

LS-SP-PF SH2F16UL15 SP Ⅱ 150 26 2.5P Pipe-40

SH2F16UL20 200 Pipe-40

For stainless steels
ส้�หรับส฽ตน฼ลส SU-PF TU2F16U HT Ⅱ 95 26 3.5P Pipe-41

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF16U HT Ⅱ 95 26 3.5P Pipe-42

Carbide
คาร่เบด่ CT-PF TCPF16U HT Ⅱ 95 26 3.5P Pipe-43

Taps         1 1/8-11

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T18U HT Ⅱ 100 28 2.5P Pipe-2

Taps         1 1/4-11

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC20U HT Ⅱ 119 32 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT

PT TH2T20U HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T20U SP Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-9

For PT threads 
short (lg) type
ส้�หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT20U HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT20U SP Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-10

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT LH TH2T20U--L HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-3

For PT threads 
short (lg) type

S-PT LH TSPT20U--L HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-6

Long shank
ดๅามยาว 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT LS-PT - HT Ⅱ 200 32 2.5P Pipe-7

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT20U SL Ⅱ 105 32 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST20U SL Ⅱ 105 32 3P Pipe-15

For low carbon 
steels

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT20U HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-18

For stainless 
steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT SU-PT TU2T20U HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-20

For PT threads 
short (lg) type

SU-S-PT TUST20U HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-21

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT20U HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT20U HT Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-25

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP20U HT Ⅱ 119 32 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P20U HT Ⅱ 105 32 3.5P Pipe-29

TH2P20U1 1.5P Pipe-29

SP-PS SH2P20U SP Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P20U--L HT Ⅱ 105 32 3.5P Pipe-30

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G20U HT Ⅱ 119 32 3.5P Pipe-35

PF Standard

มาตรฐาน
PF TH2F20U HT Ⅱ 105 32 3.5P Pipe-36

TH2F20U1 1.5P Pipe-36

SP-PF SH2F20U SP Ⅱ 105 32 2.5P Pipe-39

For left hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F20U--L HT Ⅱ 105 32 3.5P Pipe-37

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF20U HT Ⅱ 105 32 3.5P Pipe-42

Taps         1 1/2-11

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC24U HT Ⅱ 125 38 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T24U HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T24U SP Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-9

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

Sizes-91

JS
R G

ROUP



757

Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2015 JSR GROUP, All rights reserved.

หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.
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PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT24U HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT24U SP Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-10

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT PT LH TH2T24U--L HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-3

For PT threads 
short (lg) type

S-PT LH TSPT24U--L HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-6

Long shank
ดๅามยาว 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LS-PT - HT Ⅱ 200 32 2.5P Pipe-7

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT24U SL Ⅱ 110 38 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST24U SL Ⅱ 110 38 3P Pipe-15

For low carbon 
steels

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT24U HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-18

For stainless 

steels

ส�้หรับส฽ตน฼ลส

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT SU-PT TU2T24U HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-20

For PT threads 
short (lg) type

SU-S-PT TUST24U HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-21

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT24U HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT24U HT Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-25

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP24U HT Ⅱ 125 38 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P24U HT Ⅱ 110 38 3.5P Pipe-29

TH2P24U1 1.5P Pipe-29

SP-PS SH2P24U SP Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P24U--L HT Ⅱ 110 38 3.5P Pipe-30

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G24U HT Ⅱ 125 38 3.5P Pipe-35

PF Standard

มาตรฐาน
PF TH2F24U HT Ⅱ 110 38 3.5P Pipe-36

TH2F24U1 1.5P Pipe-36

SP-PF SH2F24U SP Ⅱ 110 38 2.5P Pipe-39

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F24U--L HT Ⅱ 110 38 3.5P Pipe-37

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF24U HT Ⅱ 110 38 3.5P Pipe-42

Taps         1 3/4-11

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT PT TH2T28U HT Ⅱ 115 42 2.5P Pipe-2

For PT threads 
short (lg) type

S-PT TSPT28U HT Ⅱ 115 42 2.5P Pipe-5

Taps         2-11

Rc Standard
(ISO standard)

Standard
มาตรฐาน Rc TH2RC32U HT Ⅱ 140 46 2.5P Pipe-1

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

PT TH2T32U HT Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-2

SP-PT SH2T32U SP Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-9

For PT threads 
short (lg) type
ส�้หรับ฼กลียวปPTป
สัๅนป(lg)

S-PT TSPT32U HT Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-5

SP-S-PT SSPT32U SP Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-10

For left 
hand threads
ส้�หรับ฼กลียวซๅาย

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT PT LH TH2T32U--L HT Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-3

For PT threads 
short (lg) type

S-PT LH TSPT32U--L HT Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-6

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-PT TINT32U SL Ⅱ 120 46 3P Pipe-14

For PT threads 
short (lg) type

INT-S-PT TIST32U SL Ⅱ 120 46 3P Pipe-15

For low carbon 
steels

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LC-PT LCPT32U HT Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-18

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT FC-PT FCPT32U HT Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-24

For PT threads 
short (lg) type

FC-S-PT FCSPT32U HT Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-25

Rp Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) Rp TH2RP32U HT Ⅱ 140 46 3.5P Pipe-28

PS Standard

มาตรฐาน
PS TH2P32U HT Ⅱ 120 46 3.5P Pipe-29

SP-PS SH2P32U SP Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-32

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PS LH TH2P32U--L HT Ⅱ 120 46 3.5P Pipe-30

G Standard (ISO standard)
มาตรฐานป(มาตรฐานปISO) G TH2G32U HT Ⅱ 140 46 3.5P Pipe-35

PF Standard

มาตรฐาน
PF TH2F32U HT Ⅱ 120 46 3.5P Pipe-36

TH2F32U1 1.5P Pipe-36

SP-PF SH2F32U SP Ⅱ 120 46 2.5P Pipe-39

For left hand threads
ส�้หรับ฼กลียวซๅาย PF LH TH2F32U--L HT Ⅱ 120 46 3.5P Pipe-37

For cast irons
ส�้หรับ฼หลใกหลไอ FC-PF FCPF32U HT Ⅱ 120 46 3.5P Pipe-42

Note 1
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Taps         2 1/4-11

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T36U HT Ⅱ 145 50 2.5P Pipe-2

Taps         2 1/2-11

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T40U HT Ⅱ 145 55 2.5P Pipe-2

For PT threads 
short (lg) type

S-PT TSPT40U HT Ⅱ 145 55 2.5P Pipe-5

PS Standard / มาตรฐาน PS TH2P40U HT Ⅱ 145 55 3.5P Pipe-29

PF Standard / มาตรฐาน PF TH2F40U HT Ⅱ 145 55 3.5P Pipe-36

Taps         3-11

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T48U HT Ⅱ 155 65 2.5P Pipe-2

For PT threads 
short (lg) type

S-PT TSPT48U HT Ⅱ 155 65 2.5P Pipe-5

PS Standard / มาตรฐาน PS TH2P48U HT Ⅱ 155 65 3.5P Pipe-29

PF Standard / มาตรฐาน PF TH2F48U HT Ⅱ 155 65 3.5P Pipe-36

Taps         3 1/2-11

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T56U HT Ⅱ 165 70 2.5P Pipe-2

PF Standard / มาตรฐาน PF TH2F56U HT Ⅱ 165 70 3.5P Pipe-36

Taps         4-11

PT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส้�หรับ฼กลียวปPT PT TH2T64U HT Ⅱ 170 75 2.5P Pipe-2

PS Standard / มาตรฐาน PS TH2P64U HT Ⅱ 170 75 3.5P Pipe-29

PF Standard / มาตรฐาน PF TH2F64U HT Ⅱ 170 75 3.5P Pipe-36

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Dies selection
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Dies         PT1/16-28

PT
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 38 2〜2.5P TYJPT010NEBC Di-16

Dies         PF1/16-28

PF
For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGPF010NEBC Di-13

Dies         PT1/8-28

PT
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 38 2〜2.5P TYJPT020NEBC Di-16

For PT left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPT
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT LH Ⅱ 38 2〜2.5P GYJPT020NEBC Di-17

Dies         PF1/8-28

PF
For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 25 9 2〜2.5P TYGPF020NEBC Di-13

38 13 TYJPF020NEBC Di-13

For PF left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPF
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJPF020NEBC Di-14

Dies         PT1/4-19

PT
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 38 2〜2.5P TYJPT040NEBC Di-16

For PF left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPF
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT LH Ⅱ 38 2〜2.5P GYJPT040NEBC Di-17

Dies         PF1/4-19

PF
For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJPF040NEBC Di-13

For PF left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPF
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF LH Ⅱ 38 13 2〜2.5P GYJPF040NEBC Di-14

Dies         PT3/8-19

PT
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 50 2〜2.5P TYMPT060NEBC Di-16

For PT left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPT
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT LH Ⅱ 50 2〜2.5P GYMPT060NEBC Di-17

Dies         PF3/8-19

PF
For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJPF060NEBC Di-13

50 16 TYMPF060NEBC Di-13

For PF left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPF
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMPF060NEBC Di-14

Dies         PT1/2-14

PT
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 50 2〜2.5P TYMPT080NEBC Di-16

For PT left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPT
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT LH Ⅱ 50 2〜2.5P GYMPT080NEBC Di-17

Dies         PF1/2-14

PF
For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMPF080NEBC Di-13

For PF left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPF
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF LH Ⅱ 50 16 2〜2.5P GYMPF080NEBC Di-14

Dies         PT5/8-14

PT
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 63 2〜2.5P TYRPT100NEBC Di-16

Dies         PF5/8-14

PF
For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMPF100NEBC Di-13

Dies         PT3/4-14

PT
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 63 2〜2.5P TYRPT120NEBC Di-16

For PT left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPT
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT LH Ⅱ 63 2〜2.5P GYRPT120NEBC Di-17

Note 1

Dies selection
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Dies         PF3/4-14

PF For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย

HSS D PF Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMPF120NEBC Di-13

63 20 TYRPF120NEBC Di-13

For PF left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPF
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF LH Ⅱ 63 20 2〜2.5P GYRPF120NEBC Di-14

Dies         PT7/8-14

PT
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 75 2〜2.5P TYUPT140NEBC Di-16

Dies         PT1-11

PT For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 75 2〜2.5P TYUPT160NEBC Di-16

For PT left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPT
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT LH Ⅱ 75 2〜2.5P GYUPT160NEBC Di-17

Dies         PF1-11

PF For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUPF160NEBC Di-13

For PF left hand threads

ส�้หรับ฼กลียวซๅายปPF
Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF LH Ⅱ 75 25 2〜2.5P GYUPF160NEBC Di-14

Dies         PT1 1/4-11

PT For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 75 2〜2.5P TYUPT200NEBC Di-16

Dies         PF1 1/4-11

PF For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUPF200NEBC Di-13

Dies         PT1 1/2-11

PT For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 75 2〜2.5P TYUPT240NEBC Di-16

Dies         PF1 1/2-11

PF For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUPF240NEBC Di-13

Dies         PF2-11

PF For PF threads
ส�้หรับ฼กลียวปPF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PF Ⅱ 105 30 2〜2.5P TYYPF320NEBC Di-13

Dies         PT2-11

PT For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D PT Ⅱ 105 2〜2.5P TYYPT320NEBC Di-16

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature

Sizes-93

JS
R G

ROUP



759

Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2015 JSR GROUP, All rights reserved.

หຌามน�้เป฼ผย฽พร຋ก຋อนเดຌรับอนุญาติจากทางบริษัท

Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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Taps         1/16-27

NPT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT NPT TNPT01L HT ANSI G 54 8 3P Pipe-44

SP-NPT SNPT01L SP ANSI G 54 8 2.5P Pipe-47

For NPT threads 
short (lg) type

S-NPT TSNPT01L HT ANSI G 54 8 3P Pipe-45

Long shank
ดๅามยาว 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT LS-NPT TNPT01LL10 HT ANSI G 100 8 3P Pipe-46

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT INT-NPT TINPT01L SL ANSI G 54 8 3P Pipe-49

For NPT threads 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT01L SL ANSI G 54 8 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF01L HT ANSI G 54 8 3P Pipe-51

Long shank
ดๅามยาว LS-NPTF TNTF01LL10 HT ANSI G 100 8 3P Pipe-52

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS01L HT ANSI G 54 8 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF01L HT ANSI G 54 8 5P Pipe-54

Taps         1/8-27

NPT Standard
มาตรฐาน 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT NPT TNPT02L HT ANSI G 55 8 3P Pipe-44

SP-NPT SNPT02L SP ANSI G 55 8 2.5P Pipe-47

For NPT threads 
short (lg) type

S-NPT TSNPT02L HT ANSI G 55 8 3P Pipe-45

Long shank

ดๅามยาว 
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT LS-NPT TNPT02LL10 HT ANSI G 100 8 3P Pipe-46

TNPT02LL15 150 Pipe-46

For NPT threads 
short (lg) type

LS-SP-S-NPT SSNPT02LL10 SP ANSI G 100 8 2.5P Pipe-48

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT INT-NPT TINPT02L SL ANSI G 55 8 3P Pipe-49

For NPT threads 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT02L SL ANSI G 55 8 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF02L HT ANSI G 55 8 3P Pipe-51

Long shank

ดๅามยาว 
LS-NPTF TNTF02LL10 HT ANSI G 100 8 3P Pipe-52

TNTF02LL15 150 Pipe-52

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS02L HT ANSI G 55 8 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF02L HT ANSI G 55 8 5P Pipe-54

Taps         1/4-18

NPT Standard
มาตรฐาน 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT NPT TNPT04O HT ANSI G 62 11 3P Pipe-44

SP-NPT SNPT04O SP ANSI G 62 11 2.5P Pipe-47

For NPT threads 
short (lg) type S-NPT TSNPT04O HT ANSI G 62 11 3P Pipe-45

Long shank
ดๅามยาว 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT LS-NPT TNPT04OL10 HT ANSI G 100 11 3P Pipe-46

TNPT04OL15 150 Pipe-46

For NPT threads 
short (lg) type

LS-SP-S-NPT SSNPT04OL15 SP ANSI G 150 11 2.5P Pipe-48

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT INT-NPT TINPT04O SL ANSI G 62 11 3P Pipe-49

For NPT threads 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT04O SL ANSI G 62 11 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF04O HT ANSI G 62 11 3P Pipe-51

Long shank

ดๅามยาว 
LS-NPTF TNTF04OL10 HT ANSI G 100 11 3P Pipe-52

TNTF04OL15 150 Pipe-52

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS04O HT ANSI G 62 11 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF04O HT ANSI G 62 11 5P Pipe-54

Taps         3/8-18

NPT Standard
มาตรฐาน 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT NPT TNPT06O HT ANSI G 65 14 3P Pipe-44

SP-NPT SNPT06O SP ANSI G 65 14 2.5P Pipe-47

For NPT threads 
short (lg) type S-NPT TSNPT06O HT ANSI G 65 14 3P Pipe-45

Long shank
ดๅามยาว 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT LS-NPT TNPT06OL10 HT ANSI G 100 14 3P Pipe-46

TNPT06OL15 150 Pipe-46

For NPT threads 
short (lg) type

LS-SP-S-NPT SSNPT06OL15 SP ANSI G 150 14 2.5P Pipe-48

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT INT-NPT TINPT06O SL ANSI G 65 14 3P Pipe-49

For NPT threads 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT06O SL ANSI G 65 14 3P Pipe-50

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF06O HT ANSI G 65 14 3P Pipe-51

Long shank
ดๅามยาว 

LS-NPTF TNTF06OL10 HT ANSI G 100 14 3P Pipe-52

TNTF06OL15 150 Pipe-52

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS06O HT ANSI G 65 14 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF06O HT ANSI G 65 14 5P Pipe-54

Taps         1/2-14

NPT Standard
มาตรฐาน 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT NPT TNPT08Q HT ANSI G 80 18 3P Pipe-44

SP-NPT SNPT08Q SP ANSI G 80 18 2.5P Pipe-47

For NPT threads 
short (lg) type

S-NPT TSNPT08Q HT ANSI G 80 18 3P Pipe-45

Long shank
ดๅามยาว 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT LS-NPT TNPT08QL15 HT ANSI G 150 18 3P Pipe-46

For NPT threads 
short (lg) type

LS-SP-S-NPT SSNPT08QL15 SP ANSI G 150 18 2.5P Pipe-48

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT INT-NPT TINPT08Q SL ANSI G 80 18 3P Pipe-49

For NPT threads 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT08Q SL ANSI G 80 18 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF08Q HT ANSI G 80 18 3P Pipe-51

Long shank
ดๅามยาว LS-NPTF TNTF08QL15 HT ANSI G 150 18 3P Pipe-52

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS08Q HT ANSI G 80 18 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF08Q HT ANSI G 80 18 5P Pipe-54

Taps         3/4-14

NPT Standard
มาตรฐาน 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT NPT TNPT12Q HT ANSI G 85 23 3P Pipe-44

SP-NPT SNPT12Q SP ANSI G 85 23 2.5P Pipe-47

For NPT threads 
short (lg) type

S-NPT TSNPT12Q HT ANSI G 85 23 3P Pipe-45

Long shank
ดๅามยาว 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT LS-NPT TNPT12QL15 HT ANSI G 150 23 3P Pipe-46

For NPT threads 
short (lg) type

LS-SP-S-NPT SSNPT12QL15 SP ANSI G 150 23 2.5P Pipe-48

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT INT-NPT TINPT12Q SL ANSI G 85 23 3P Pipe-49

For NPT threads 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT12Q SL ANSI G 85 23 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF12Q HT ANSI G 85 23 3P Pipe-51

Long shank
ดๅามยาว LS-NPTF TNTF12QL15 HT ANSI G 150 23 3P Pipe-52

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS12Q HT ANSI G 85 23 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF12Q HT ANSI G 85 23 5P Pipe-54

Taps         1-11.5

NPT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT NPT TNPT16T HT ANSI G 95 26 3P Pipe-44

SP-NPT SNPT16T SP ANSI G 95 26 2.5P Pipe-47

F o r  P T  t h r e a d s 
short (lg) type

S-NPT TSNPT16T HT ANSI G 95 26 3P Pipe-45

Long shank
ดๅามยาว 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT LS-NPT TNPT16TL15 HT ANSI G 150 26 3P Pipe-46

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-NPT TINPT16T SL ANSI G 95 26 3P Pipe-49

F o r  P T  t h r e a d s 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT16T SL ANSI G 95 26 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF16T HT ANSI G 95 26 3P Pipe-51

Long shank
ดๅามยาว LS-NPTF TNTF16TL15 HT ANSI G 150 26 3P Pipe-52

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS16T HT ANSI G 95 26 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF16T HT ANSI G 95 26 5P Pipe-54

Taps         1 1/4-11.5

NPT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT NPT TNPT20T HT ANSI G 105 32 3P Pipe-44

F o r  P T  t h r e a d s 
short (lg) type

S-NPT TSNPT20T HT ANSI G 105 32 3P Pipe-45

Interrupted

ฟัน฽หวไง
For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-NPT TINPT20T SL ANSI G 105 32 3P Pipe-49

F o r  P T  t h r e a d s 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT20T SL ANSI G 105 32 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF20T HT ANSI G 105 32 3P Pipe-51

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS20T HT ANSI G 105 32 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF20T HT ANSI G 105 32 5P Pipe-54

Note 1
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ
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material
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Taps         1 1/2-11.5

NPT Standard
มาตรฐาน 

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT NPT TNPT24T HT ANSI G 110 38 3P Pipe-44

For NPT threads 
short (lg) type

S-NPT TSNPT24T HT ANSI G 110 38 3P Pipe-45

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For PT threads
ส�้หรับ฼กลียวปPT INT-NPT TINPT24T SL ANSI G 110 38 3P Pipe-49

For NPT threads 
short (lg) type

INT-S-NPT TISNT24T SL ANSI G 110 38 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF24T HT ANSI G 110 38 3P Pipe-51

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS24T HT ANSI G 110 38 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF24T HT ANSI G 110 38 5P Pipe-54

Taps         2-11.5

NPT Standard
มาตรฐาน 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT NPT TNPT32T HT ANSI G 120 46 3P Pipe-44

For NPT threads 
short (lg) type S-NPT TSNPT32T HT ANSI G 120 46 3P Pipe-45

Interrupted

ฟัน฽หวไง

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT INT-NPT TINPT32T SL ANSI G 120 46 3P Pipe-49

For NPT threads 
short (lg) type INT-S-NPT TISNT32T SL ANSI G 120 46 3P Pipe-50

NPTF Standard / มาตรฐาน NPTF TNTF32T HT ANSI G 120 46 3P Pipe-51

NPS Standard / มาตรฐาน NPS TNPS32T HT ANSI G 120 46 5P Pipe-53

NPSF Standard / มาตรฐาน NPSF TNSF32T HT ANSI G 120 46 5P Pipe-54

Taps         2 1/2-8

NPT Standard
มาตรฐาน 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT NPT TNPT40X HT ANSI G 145 55 3P Pipe-44

Taps         3-8

NPT Standard
มาตรฐาน 

For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT NPT TNPT48X HT ANSI G 155 65 3P Pipe-44

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป
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Dies         NPT1/16-27

NPT
For NPT threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPT Ⅱ 38 2〜2.5P TYJNT010NEBC Di-18

Dies         NPTF1/16-27

NPTF
For NPTF threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPTF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPTF Ⅱ 38 2〜2.5P TYJNF010NEBC Di-19

Dies         NPSM1/16-27

NPSM
For NPSM threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPSM

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPSM Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJSM010NEBC Di-15

Dies         NPT1/8-27

NPT
For NPT threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPT Ⅱ 38 2〜2.5P TYJNT020NEBC Di-18

Dies         NPTF1/8-27

NPTF
For NPTF threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPTF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPTF Ⅱ 38 2〜2.5P TYJNF020NEBC Di-19

Dies         NPSM1/8-27

NPSM
For NPSM threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPSM

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPSM Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJSM020NEBC Di-15

Dies         NPT1/4-18

NPT
For NPT threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPT Ⅱ 38 2〜2.5P TYJNT040NEBC Di-18

Dies         NPTF1/4-18

NPTF
For NPTF threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPTF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPTF Ⅱ 38 2〜2.5P TYJNF040NEBC Di-19

Dies         NPSM1/4-18

NPSM
For NPSM threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPSM

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPSM Ⅱ 38 13 2〜2.5P TYJSM040NEBC Di-15

Dies         NPT3/8-18

NPT
For NPT threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPT Ⅱ 50 2〜2.5P TYMNT060NEBC Di-18

Dies         NPTF3/8-18

NPTF
For NPTF threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPTF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPTF Ⅱ 50 2〜2.5P TYMNF060NEBC Di-19

Dies         NPSM3/8-18

NPSM
For NPSM threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPSM

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPSM Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMSM060NEBC Di-15

Dies         NPT1/2-14

NPT
For NPT threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPT Ⅱ 50 2〜2.5P TYMNT080NEBC Di-18

Dies         NPTF1/2-14

NPTF
For NPTF threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPTF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPTF Ⅱ 50 2〜2.5P TYMNF080NEBC Di-19

Dies         NPSM1/2-14

NPSM
For NPSM threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPSM

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPSM Ⅱ 50 16 2〜2.5P TYMSM080NEBC Di-15

Dies         NPT3/4-14

NPT
For NPT threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPT Ⅱ 63 2〜2.5P TYRNT120NEBC Di-18

Dies         NPTF3/4-14

NPTF
For NPTF threads
ส้�หรับ฼กลียวปNPTF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPTF Ⅱ 63 2〜2.5P TYRNF120NEBC Di-19

Note 1
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Dies selection
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Dies         NPSM3/4-14

NPSM
For NPSM threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPSM

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPSM Ⅱ 63 20 2〜2.5P TYRSM120NEBC Di-15

Dies         NPT1-11.5

NPT
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPT Ⅱ 75 2〜2.5P TYUNT160NEBC Di-18

Dies         NPT1 1/4-11.5

NPT
For NPT threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPT

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPT Ⅱ 75 2〜2.5P TYUNT200NEBC Di-18

Dies         NPTF1-11.5

NPTF
For NPTF threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPTF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPTF Ⅱ 75 2〜2.5P TYUNF160NEBC Di-19

Dies         NPTF1 1/4-11.5

NPTF
For NPTF threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPTF

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPTF Ⅱ 75 2〜2.5P TYUNF200NEBC Di-19

Dies         NPSM1-11.5

NPSM
For NPSM threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPSM

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPSM Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUSM160NEBC Di-15

Dies         NPSM1 1/4-11.5

NPSM
For NPSM threads
ส�้หรับ฼กลียวปNPSM

Solid dies
฾ซลิดดาย HSS D NPSM Ⅱ 75 25 2〜2.5P TYUSM200NEBC Di-15

Note 1

Tap selection
Main 

material
Symbol Code

F
lu

te

C
la

s
s

L Ds ℓc

Product 
page

Taps         S0.6×0.15

Cutting MS+TR GMHRP0.6-3 HT - 36 3 3P ST-5

Thread forming taps for 
non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

High 
performance

ประสิทธิภาพสูง
MS+RS MSP20.6-B RO GS2 36 3 2P ST-4

HPsRZ HPS20.6-B GS2 36 3 2P ST-4

Taps         S0.7×0.175

Cutting MS+TR GMHRP0.7-3 HT - 36 3 3P ST-5

Thread forming taps for 
non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

High 
performance

ประสิทธิภาพสูง
MS+RS MSP30.7-B RO GS3 36 3 2P ST-4

HPsRZ HPS30.7-B GS3 36 3 2P ST-4

Taps         S0.8×0.2

Cutting MS+TR GMHRP0.8-3 HT - 36 3 3P ST-5

Thread forming taps for 
non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

High 
performance

ประสิทธิภาพสูง
MS+RS MSP30.8-B RO GS3 36 3 2P ST-4

HPsRZ HPS30.8-B GS3 36 3 2P ST-4

Taps         S0.9×0.225

Cutting MS+TR GMHRP0.9-3 HT - 36 3 3P ST-5

Thread forming taps for 
non-ferrous materials
ตๆาบรีด฼กลียวส�้หรับ
วัสดุทีไเมไ฿ชไ฼หลใก

High 
performance

ประสิทธิภาพสูง
MS+RS MSP40.9-B RO GS4 36 3 2P ST-4

HPsRZ HPS40.9-B GS4 36 3 2P ST-4

Taps         5V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY05V10LEBA HT - 62 6 1.5P ST-9

Taps         8V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY08V10LEBA HT - 70 6.2 1.5P ST-9

Taps         8V2

Standard / มาตรฐาน HT TV TY08V20LEBA HT - 70 6.2 1.5P ST-9

Taps         9V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY09V10LEBA HT - 75 7 1.5P ST-9

Taps         10V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY10V10LEBA HT - 75 7 1.5P ST-9

Taps         10V2

Standard / มาตรฐาน HT TV TY10V20LEBA HT - 82 8.5 1.5P ST-9

Taps         11V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY11V10LEBA HT - 82 8.5 1.5P ST-9

Taps         12V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY12V10LEBA HT - 88 10.5 1.5P ST-9

Taps         13V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY13V10LEBA HT - 88 10.5 1.5P ST-9

Taps         13V2

Standard / มาตรฐาน HT TV TY13V20LEBA HT - 88 10.5 1.5P ST-9

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps
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฼หลใกหล຋อ,ป฼หลใกหล຋อ฼หนียว,ป฼หลใกซิน฼ตอรຏ วัสดุความ฽ขใงสูง

Cast iron, Ductile cast iron, 
Sintered material

High hardness material Heat treated steel 
(45-55HRC)

Heat treated steel 
(25-45HRC)

High carbon steel, Tool steel, Alloy steel, 
Heat treated steel

Rolled aluminum, Copper, Copper alloy Aluminum diecasting, Aluminum zinc diecasting, Magnesium alloy, Bronze Thermosetting plastic

Medium carbon steel, 
Cast steel

Low carbon steel Titanium alloy Nickel base alloy

Stainless steel 

Icons of main materials / สัญลักษณຏของวัสดุหลัก

฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(45-55ปHRC) ฼หลใกกลຌาอบ-ชุบป(25-45ปHRC) ฼หลใกกลຌาคารຏบอนสูง,ป฼หลใกกลຌา฼ครืไองมือ,ป฼หลใกกลຌาผสม,ป
฼หลใกกลຌาอบ-ชุบ

฼หลใกกลຌาคารຏบอนปานกลาง,ป
฼หลใกกลຌาหล຋อ

฼หลใกกลຌาเรຌสนิม

฼หลใกกลຌาคารຏบอนตไำ เท฼ท฼นียมผสม ฾ลหะผสมนิก฼กิล อลูมิ฼นียม,ปทอง฽ดง,ปทอง฽ดงผสม อลูมิ฼นียมสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ปอลูมิ฼นียมผสมสังกะสีสำหรับขึๅนรูปดຌวย฽รงอัด,ป
฽มกนี฼ซียมผสม,ป฾ลหะผสมป(ทองสำริด)ป

฼ทอรຏ฾ม฼ซตติๅงพลาสติก

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         15V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY15V10LEBA HT - 95 12.5 1.5P ST-9

Taps         16V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY16V10LEBA HT - 95 12.5 1.5P ST-9

Taps         17V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY17V10LEBA HT - 100 14 1.5P ST-9

Taps         17V2

Standard / มาตรฐาน HT TV TY17V20LEBA HT - 100 14 1.5P ST-9

Taps         17V3

Standard / มาตรฐาน HT TV TY17V30LEBA HT - 100 14 1.5P ST-9

Taps         19V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY19V10LEBA HT - 105 15 1.5P ST-9

Taps         20V1

Standard / มาตรฐาน HT TV TY20V10LEBA HT - 115 17 1.5P ST-9

Taps         CTV5-36

Standard / มาตรฐาน HT CTV TYCV5I0LEBA HT - 62 6 1.5P ST-11

Taps         CTV5-24

Standard / มาตรฐาน HT CTV TYCV5M0LEBA HT - 62 6 1.5P ST-11

Taps         CTV8-32

Standard / มาตรฐาน HT CTV TYCV8J0LEBA HT - 70 6.2 1.5P ST-11

Taps         CTV8-30

Standard / มาตรฐาน HT CTV TYCV880LEBA HT - 70 6.2 1.5P ST-11

Taps         5V2

Standard / มาตรฐาน HT CTV TY05V20LEBA HT - 70 6.2 1.5P ST-11

Taps         6V1

Standard / มาตรฐาน HT CTV TY06V10LEBA HT - 70 6.2 1.5P ST-11

Taps         CTC19-16

Standard / มาตรฐาน HT CTC TYCC190HEB5 HT - 105 15 5P ST-12

Taps         CTC25-16

Standard / มาตรฐาน HT CTC TYCC250HEB5 HT - 130 20 5P ST-12

Taps         CTC31-16

Standard / มาตรฐาน HT CTC TYCC310HEB5 HT - 135 24 5P ST-12

Taps         CTC39-16

Standard / มาตรฐาน HT CTC TYCC390HEB5 HT - 135 30 5P ST-12

Note 1

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส

F
lu

te
 /

 ฟ
ัน  

C
la

s
s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         CTG16-14

Standard / มาตรฐาน HT CTG TYCG160HEB5 HT - 115 17 5P ST-13

Taps         CTG22-14

Standard / มาตรฐาน HT CTG TYCG220HEB5 HT - 130 20 5P ST-13

Taps         CTG28-11

Standard / มาตรฐาน HT CTG TYCG280HEB5 HT - 135 26 5P ST-13

Taps         CTG36-11

Standard / มาตรฐาน HT CTG TYCG360HEB5 HT - 135 32 5P ST-13

Taps         CTG42-11

Standard / มาตรฐาน HT CTG TYCG420HEB5 HT - 140 38 5P ST-13

Taps         BC5/16-26

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC010HEBA HT - 70 6.2 1.5P ST-14

TYBC010HEB5 5P ST-14

Taps         BC3/8-26

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC020HEBA HT - 75 7 1.5P ST-14

TYBC020HEB5 5P ST-14

Taps         BC7/16-26

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC030HEBA HT - 82 8.5 1.5P ST-14

TYBC030HEB5 5P ST-14

Taps         BC1/2-20

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC040HEBA HT - 88 10.5 1.5P ST-14

TYBC040HEB5 5P ST-14

Taps         BC9/16-20

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC050HEBA HT - 95 12.5 1.5P ST-14

TYBC050HEB5 5P ST-14

Taps         BC5/8-20

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC060HEBA HT - 95 12.5 1.5P ST-14

TYBC060HEB5 5P ST-14

Taps         BC11/16-24

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC070HEBA HT - 100 14 1.5P ST-14

TYBC070HEB5 5P ST-14

Taps         BC3/4-30

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC080HEBA HT - 105 15 1.5P ST-14

TYBC080HEB5 5P ST-14

Taps         BC31/32-30

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC090HEBA HT - 125 19 1.5P ST-14

TYBC090HEB5 5P ST-14

Note 1

M3

M2

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M25-M
48

M9-M
24

M1-M
7

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps

Taps (SM)

Taps

Taps

Taps

Taps

For Pipe threads

on sewing machines
For Screw threads used

threads
For W

hitworth

threads
For U

nifie
d

pipe threads
For American

threads
For M

iniature
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Symbol of �ute design / สัญลักษณຏของการตຍาบ

Symbol of �ute design

Drill hole shape

Spiral Straight Spiral point Left hand spiral Roll

SP HT PO SL RO

P: B:

Symbol of size/ สัญลักษณຏของขนาด
Overall length Shank dia. Chamfer length

Note 1: Product symbols shown in red mean the tap special for full rigid tapping
L Ds ℓc

ลักษณะการ฼จาะ

สัญลักษณຏของการตຍาบ
ความยาว฾ดยรวม ฼สຌนผ຋านศูนยຏกลางกຌาน ความยาว฿นการ฼กลา

หมาย฼หตุป1:ปสัญลักษณຏสินคຌาทีไ฽สดง฿นสี฽ดงหมายถึงตຍาบพิ฼ศษสำหรับการกรีด฼ตใม฽ขใง

For improvement, spec may change without advance notice.

Tap selection

การ฼ลือกตๆาบ

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่
Code

รหัส
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lu
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 /

 ฟ
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s
 /
 ระ

ดับ

L Ds ℓc

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Taps         BC1- 24

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC100HEBA HT - 125 19 1.5P ST-14

TYBC100HEB5 5P ST-14

Taps         BC1.29-24

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC110HEBA HT - 145 25 1.5P ST-14

TYBC110HEB5 5P ST-14

Taps         BC1.37-24

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC120HEBA HT - 155 28 1.5P ST-14

TYBC120HEB5 5P ST-14

Taps         BC1·7/16-24

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC130HEBA HT - 165 30 1.5P ST-15

TYBC130HEB5 5P ST-14

Taps         BC1.45-24

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC140HEBA HT - 165 30 1.5P ST-15

TYBC140HEB5 5P ST-14

Taps         BC1·9/16-24

Standard / มาตรฐาน HT BC TYBC150HEBA HT - 175 32 1.5P ST-15

TYBC150HEB5 5P ST-14

Taps         3.4×0.5×28°

For camera release 
threads
ส้�หรับ฼กลียวของกลๅอง

RLS-HT TY3.4G0LEB HT - 52 4 - ST-8

Note 1

Dies selection

การ฼ลือกดายป

M
a

te
ri
a
l 
วัส
ดุ  

Main 

material

วัสดุหลัก

Symbol

สัญลักษณ่

C
la

s
s
 /

 ระ
ดับ

O
u

ts
id

e
 d

ia
m

e
te

r
฼สๅน

ผไา
ศูน

ย่ก
ลา
งรอ

บน
อก

T
h

ic
k
n

e
s
s

คว
าม
หน

า

F
ro

n
t 

fa
c
e

ดๅา
นห

นๅา Code

รหัส

Product 
page

หนๅาป
สินคๅา

Dies         S0.5×0.125

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

For miniature screw 

threads HSS MS-RS-D R2 6 2 - RA20.5- Di-21

Dies         S0.6×0.15

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

For miniature screw 

threads HSS MS-RS-D R2 6 2 - RA20.6- Di-21

Dies         S0.7×0.175

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

For miniature screw 

threads HSS MS-RS-D R3 6 2 - RA20.7- Di-21

Dies         S0.8×0.2

Rolling dies
฾รลลิไงดาย

For miniature screw 

threads HSS MS-RS-D R3 8 3 - RO20.8- Di-21

Note 1

M4

M5

M6

M8

M10

M12

M1-M7

M9-M24

M25-M48

threads

For Unified

threads

For Whitworth

on sewing machines

For Screw threads used

For Pipe threads

pipe threads

For American

threads

For Miniature

M3

M2

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies

Dies (SM)

Dies

Dies

Dies

Dies
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