
CEMENTED CARBIDE TAP SERIES

ต๊าบคาร์ไบด์

N-CT LA CT-1 EH-CT CT-13

N-CT FC CT-4 UH-CT CT-15

LS-N-CT CT-8 HFACT-P CT-17

N--CT-SP CT-9 HFACT-B CT-18

N--CT-PO CT-10 HFICT-P CT-19
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Cemented Carbide Tap Series 
ต๊าบคาร์ไบด์
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

N-CT LA
Carbide Taps for Light Alloys / ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับอลูมิเนียม และสำาหรับสปริงเสริมเกลียว

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M1.4x0.3 P3
TCNR1.4C3A 3P

34 7 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.4C1A 1.5P

M1.6x0.35 P3
TCNR1.6D3A 3P

36 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.6D1A 1.5P

M1.7x0.35 P3
TCNR1.7D3A 3P

36 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.7D1A 1.5P

M2x0.4 P3
TCNR2.0E3A 3P

40 8 - 3 2.5 5 3 1 ○
TCNR2.0E1A 1.5P

M2.2x0.45 P3
TCNR2.2F3A 3P

42 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.2F1A 1.5P

M2.3x0.4 P3
TCNR2.3E3A 3P

42 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.3E1A 1.5P

M2.5x0.45 P3
TCNR2.5F3A 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.5F1A 1.5P

M3x0.5 P3
TCNR3.0G3A 3P

46 11 - 4 3.2 6 3 1 ○
TCNR3.0G1A 1.5P

M3.5x0.6 P3
TCNR3.5H3A 3P

48 11 - 4 3.2 6 3 1 △
TCNR3.5H1A 1.5P

M4x0.7 P3
TCNR4.0I3A 3P

52 13 - 5 4 7 3 1 ○
TCNR4.0I1A 1.5P

M4x0.5 P3
TCNR4.0G3A 3P

52 11 - 5 4 7 3 1 △
TCNR4.0G1A 1.5P

TYPE : 2

ประเภท : 2
TYPE : 4

ประเภท : 4

TYPE : 1

ประเภท : 1

CT-1

■ N-CT LA is the carbide tap suitable for tapping aluminum castings (AC), 

aluminum die castings (ADC), and zinc diecastings (ZDC). For volume 

production.

■� N-CT LA เป็นต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานอลูมิเนียมหล่อ, วัสดุขึ้นรูปหล่อ

(m/min)

Aluminum alloy castings
อลูมิเนียมหล่อผสม

10~20
(m/min)

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

10~20

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.028 / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 028

Segment : 1L

JS
R G

ROUP



209

Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2015 JSR GROUP, All rights reserved.

ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก

M5x0.8 P3
TCNR5.0K3A 3P

60 16 - 5.5 4.5 7 3 1 ○
TCNR5.0K1A 1.5P

M5x0.5 P3
TCNR5.0G3A 3P

52 11 - 5.5 4.5 7 3 1 △
TCNR5.0G1A 1.5P

M6x1 P3
TCNR6.0M3A 3P

62 19 - 6 4.5 7 3 2 ○
TCNR6.0M1A 1.5P

M6x0.75 P3
TCNR6.0J3A 3P

62 13 - 6 4.5 7 3 2 △
TCNR6.0J1A 1.5P

M6x0.5 P3
TCNR6.0G3A 3P

55 11 - 6 4.5 7 3 2 △
TCNR6.0G1A 1.5P

M7×1 P3
TCNR7.0M3A 3P

65 19 - 6.2 5 8 3 3 △
TCNR7.0M1A 1.5P

M7x0.75 P3
TCNR7.0J3A 3P

62 13 - 6.2 5 8 3 3 △
TCNR7.0J1A 1.5P

M8x1.25 P3
TCNR8.0N3A 3P

70 22 - 6.2 5 8 3 3 ○
TCNR8.0N1A 1.5P

M8x1 P3
TCNR8.0M3A 3P

70 19 - 6.2 5 8 3 3 ○
TCNR8.0M1A 1.5P

M8x0.75 P3
TCNR8.0J3A 3P

62 13 - 6.2 5 8 3 3 △
TCNR8.0J1A 1.5P

M10x1.5 P3
TCNR010O3A 3P

75 24 - 7 5.5 8 3 3 △
TCNR010O1A 1.5P

M10x1.25

P3
TCNR010N3A 3P

75 22 - 7 5.5 8 3 3

○
TCNR010N1A 1.5P

P4
TCNS010N3A 3P

△
TCNS010N1A 1.5P

M10x1 P3
TCNR010M3A 3P

70 19 - 7 5.5 8 3 3 △
TCNR010M1A 1.5P

M12x1.75 P3
TCNR012P3A 3P

82 30 - 8.5 6.5 9 3 3 △
TCNR012P1A 1.5P

M12x1.5

P3
TCNR012O3A 3P

82 24 - 8.5 6.5 9 3 3 △
TCNR012O1A 1.5P

P4
TCNS012O3A 3P

TCNS012O1A 1.5P

M12x1.25

P3
TCNR012N3A 3P

80 22 - 8.5 6.5 9 3 3

○
TCNR012N1A 1.5P

P4
TCNS012N3A 3P

△
TCNS012N1A 1.5P

M12x1 P3
TCNR012M3A 3P

70 19 - 8.5 6.5 9 3 3 △
TCNR012M1A 1.5P

M14x2

P3
TCNR014Q3A 3P

88 30 - 10.5 8 11 4 3 △
TCNR014Q1A 1.5P

P4
TCNS014Q3A 3P

TCNS014Q1A 1.5P

M14x1.5

P3
TCNR014O3A 3P

88 24 - 10.5 8 11 4 3 △
TCNR014O1A 1.5P

P4
TCNS014O3A 3P

TCNS014O1A 1.5P

M16x2 P4
TCNS016Q3A 3P

95 30 - 12.5 10 13 4 3 △
TCNS016Q1A 1.5P

CT-2

N-CT LA Carbide Taps for Light Alloys / N-CT LA ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับอลูมิเนียม และสำาหรับสปริงเสริมเกลียว
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Designed by JSR GROUP  

Copyright © 2015 JSR GROUP, All rights reserved.

ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก

M16x1.5

P3
TCNR016O3A 3P

95 24 - 12.5 10 13 4 3 △
TCNR016O1A 1.5P

P4
TCNS016O3A 3P

TCNS016O1A 1.5P

M18x2.5 P4
TCNS018R3A 3P

100 35 - 14 11 14 4 3 △
TCNS018R1A 1.5P

M18x1.5 P4
TCNS018O3A 3P

95 24 - 14 11 14 4 3 △
TCNS018O1A 1.5P

M20x2.5 P4
TCNS020R3A 3P

105 35 - 15 12 15 4 3 △
TCNS020R1A 1.5P

M20x1.5 P4
TCNS020O3A 3P

95 24 - 15 12 15 4 3 △
TCNS020O1A 1.5P

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
Basic major 

dia
(mm)

L
(mm) (mm)

 n
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Helical Coil Wire Screw Thread Inserts, for Metric Threads / สำาหรับทำาสปริงเสริมเกลียว, สำาหรับเกลียวเมตริก

STI M3x0.5 1b
TW3.0G1LWB5 5P

3.65 52 13 - 5 4 7 3 1 △
TW3.0G1LWBA 1.5P

STI M4x0.7 1b
TW4.0I1LWB5 5P

4.909 60 16 - 5.5 4.5 7 3 1 △
TW4.0I1LWBA 1.5P

STI M5x0.8 1b
TW5.0K1LWB5 5P

6.039 62 19 - 6 4.5 7 3 2 △
TW5.0K1LWBA 1.5P

STI M6x1 1b
TW6.0M1LWB5 5P

7.299 65 19 - 6.2 5 8 4 3 △
TW6.0M1LWBA 1.5P

STI M8x1.25 1b
TW8.0N1LWB5 5P

9.624 75 24 - 7 5.5 8 4 3 △
TW8.0N1LWBA 1.5P

STI M10x1.5 1b
TW010O1LWB5 5P

11.948 82 30 - 8.5 6.5 9 4 3 △
TW010O1LWBA 1.5P

CT-3

N-CT LA Carbide Taps for Light Alloys / N-CT LA ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับอลูมิเนียม และสำาหรับสปริงเสริมเกลียว
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

N-CT FC
Carbide Taps for Cast Irons / ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับเหล็กหล่อ

TYPE : 2

ประเภท : 2

TYPE : 4

ประเภท : 4

TYPE : 1

ประเภท : 1

TYPE : 3

ประเภท : 3

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M1.4x0.3 P3
TCNR1.4C3 3P

34 7 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.4C1 1.5P

M1.6x0.35 P3
TCNR1.6D3 3P

36 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.6D1 1.5P

M1.7x0.35 P3
TCNR1.7D3 3P

36 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR1.7D1 1.5P

M2x0.4 P3
TCNR2.0E3 3P

40 8 - 3 2.5 5 3 1 ○
TCNR2.0E1 1.5P

M2.2x0.45 P3
TCNR2.2F3 3P

42 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.2F1 1.5P

M2.3x0.4 P3
TCNR2.3E3 3P

42 8 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.3E1 1.5P

M2.5x0.45 P3
TCNR2.5F3 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNR2.5F1 1.5P

M2.6x0.45 P3
TCNR2.6F3 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 ○
TCNR2.6F1 1.5P

M3x0.5 P3
TCNR3.0G3 3P

46 11 - 4 3.2 6 3 1 ◎
TCNR3.0G1 1.5P

M3x0.35 P3 TCNR3.0D3 3P 46 8 - 4 3.2 6 3 1 △

CT-4

■�N-CT FC is the carbide tap suitable for hard and abrasive materials 

such as cast irons. For volume production.

■� N-CT FC เป็นต๊าบคาร์ไบด์ที่เหมาะกับงานประเภทเหล็กหล่อ 

(m/min)

Cast irons
เหล็กหล่อ

5~15
(m/min)

Ductile cast irons
เหล็กหล่อเหนียว

5~15
(m/min)

Brass castings
ทองเหลืองหล่อ

5~15

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.028  / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 028

Segment : 1L
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
M3x0.35 P3 TCNR3.0D1 1.5P 46 8 - 4 3.2 6 3 1 △

M3.5x0.6 P3
TCNR3.5H3 3P

48 11 - 4 3.2 6 3 1 ○
TCNR3.5H1 1.5P

M4x0.7 P3
TCNR4.0I3 3P

52 13 - 5 4 7 4 1 ◎
TCNR4.0I1 1.5P

M4x0.5 P3
TCNR4.0G3 3P

52 11 - 5 4 7 4 1 △
TCNR4.0G1 1.5P

M5x0.8 P3
TCNR5.0K3 3P

60 16 - 5.5 4.5 7 4 1 ◎
TCNR5.0K1 1.5P

M5x0.5 P3
TCNR5.0G3 3P

52 11 - 5.5 4.5 7 4 1 △
TCNR5.0G1 1.5P

M6x1 P3

TCNR6.0M3
3P

62 19 - 6 4.5 7 4

2

◎
TCNR6.0M3F 3

TCNR6.0M1
1.5P

2

TCNR6.0M1F 3

M6x0.75 P3
TCNR6.0J3 3P

62 13 - 6 4.5 7 4 2 ○
TCNR6.0J1 1.5P

M6x0.5 P3
TCNR6.0G3 3P

55 11 - 6 4.5 7 4 2 △
TCNR6.0G1 1.5P

M7x1 P3
TCNR7.0M3 3P

65 19 - 6.2 5 8 4 4 ○
TCNR7.0M1 1.5P

M7x0.75 P3
TCNR7.0J3 3P

62 13 - 6.2 5 8 4 4 △
TCNR7.0J1 1.5P

M8x1.25

P3
TCNR8.0N3 3P

70 22 - 6.2 5 8 4 4

◎
TCNR8.0N1 1.5P

P4
TCNS8.0N3 3P

△
TCNS8.0N1 1.5P

M8x1 P3
TCNR8.0M3 3P

70 19 - 6.2 5 8 4 4 ○
TCNR8.0M1 1.5P

M8x0.75 P3
TCNR8.0J3 3P

62 13 - 6.2 5 8 4 4 △
TCNR8.0J1 1.5P

M10x1.5

P3
TCNR010O3 3P

75 24 - 7 5.5 8 4 4

◎
TCNR010O1 1.5P

P4
TCNS010O3 3P

△
TCNS010O1 1.5P

M10x1.25

P3
TCNR010N3 3P

75 22 - 7 5.5 8 4 4

○
TCNR010N1 1.5P

P4
TCNS010N3 3P

△
TCNS010N1 1.5P

M10x1

P3
TCNR010M3 3P

70 19 - 7 5.5 8 4 4

○
TCNR010M1 1.5P

P4
TCNS010M3 3P

△
TCNS010M1 1.5P

M12x1.75

P3
TCNR012P3 3P

82 30 - 8.5 6.5 9 4 4

◎
TCNR012P1 1.5P

P4
TCNS012P3 3P

○
TCNS012P1 1.5P

M12x1.5
P3

TCNR012O3 3P

82 24 - 8.5 6.5 9 4 4
○

TCNR012O1 1.5P

P4 TCNS012O3 3P △
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
M12x1.5 P4 TCNS012O1 1.5P 82 24 - 8.5 6.5 9 4 4 △

M12x1.25

P3
TCNR012N3 3P

80 22 - 8.5 6.5 9 4 4

○
TCNR012N1 1.5P

P4
TCNS012N3 3P

△
TCNS012N1 1.5P

M12x1

P3
TCNR012M3 3P

70 19 - 8.5 6.5 9 4 4 △
TCNR012M1 1.5P

P4
TCNS012M3 3P

TCNS012M1 1.5P

M14x2

P3
TCNR014Q3 3P

88 30 - 10.5 8 11 4 4

△
TCNR014Q1 1.5P

P4
TCNS014Q3 3P

○
TCNS014Q1 1.5P

M14x1.5

P3
TCNR014O3 3P

88 24 - 10.5 8 11 4 4

○
TCNR014O1 1.5P

P4
TCNS014O3 3P

△
TCNS014O1 1.5P

M14x1.25

P3
TCNR014N3 3P

88 22 - 10.5 8 11 4 4 △
TCNR014N1 1.5P

P4
TCNS014N3 3P

TCNS014N1 1.5P

M14x1

P3
TCNR014M3 3P

70 19 - 10.5 8 11 4 4 △
TCNR014M1 1.5P

P4
TCNS014M3 3P

TCNS014M1 1.5P

M16x2 P4
TCNS016Q3 3P

95 30 - 12.5 10 13 4 4 ○
TCNS016Q1 1.5P

M16x1.5

P3
TCNR016O3 3P

95 24 - 12.5 10 13 4 4

△
TCNR016O1 1.5P

P4
TCNS016O3 3P

○
TCNS016O1 1.5P

M16x1 P4
TCNS016M3 3P

75 19 - 12.5 10 13 4 4 ○
TCNS016M1 1.5P

M18x2.5 P4
TCNS018R3 3P

100 35 - 14 11 14 4 4 △
TCNS018R1 1.5P

M18x1.5 P4
TCNS018O3 3P

95 24 - 14 11 14 4 4 ○
TCNS018O1 1.5P

M20x2.5 P4
TCNS020R3 3P

105 35 - 15 12 15 4 4 ○
TCNS020R1 1.5P

M20x1.5 P4
TCNS020O3 3P

95 24 - 15 12 15 4 4 ○
TCNS020O1 1.5P

M22x2.5 P4
TCNS022R3 3P

115 35 - 17 13 16 4 4 △
TCNS022R1 1.5P

M22x1.5 P4
TCNS022O3 3P

95 24 - 17 13 16 4 4 △
TCNS022O1 1.5P

M24x3 P4
TCNS024S3 3P

120 35 - 19 15 18 4 4 △
TCNS024S1 1.5P

M24x1.5 P4
TCNS024O3 3P

95 24 - 19 15 18 4 4 △
TCNS024O1 1.5P
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Unified Threads / สำาหรับเกลียวยูนิไฟล์

No.4-40UNC P3
TCNRUN4H3 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNRUN4H1 1.5P

No.4-48UNF P3
TCNRUN4F3 3P

44 9.5 - 3 2.5 5 3 1 △
TCNRUN4F1 1.5P

No.5-40UNC P3
TCNRUN5H3 3P

46 9.5 - 4 3.2 6 3 1 △
TCNRUN5H1 1.5P

No.6-32UNC P3
TCNRUN6J3 3P

48 11 - 4 3.2 6 3 1 △
TCNRUN6J1 1.5P

No.8-32UNC P3
TCNRUN8J3 3P

52 11 - 5 4 7 4 1 △
TCNRUN8J1 1.5P

No.10-24UNC P3
TCNRUNAM3 3P

60 16 - 5.5 4.5 7 4 1 △
TCNRUNAM1 1.5P

No.10-32UNF P3
TCNRUNAJ3 3P

60 11 - 5.5 4.5 7 4 1 △
TCNRUNAJ1 1.5P

1/4-20UNC P3
TCNRU04N3 3P

62 19 - 6 4.5 7 4 2 △
TCNRU04N1 1.5P

1/4-28UNF P3
TCNRU04K3 3P

62 16 - 6 4.5 7 4 2 △
TCNRU04K1 1.5P

5/16-18UNC P3
TCNRU05O3 3P

70 22 - 6.1 5 8 4 4 △
TCNRU05O1 1.5P

5/16-24UNF P3
TCNRU05M3 3P

70 16 - 6.1 5 8 4 4 △
TCNRU05M1 1.5P

3/8-16UNC P3
TCNRU06P3 3P

75 24 - 7 5.5 8 4 4 △
TCNRU06P1 1.5P

3/8-24UNF P3
TCNRU06M3 3P

75 16 - 7 5.5 8 4 4 △
TCNRU06M1 1.5P

7/16-14UNC P3
TCNRU07Q3 3P

80 24 - 8 6 9 4 4 △
TCNRU07Q1 1.5P

7/16-20UNF P3
TCNRU07N3 3P

80 19 - 8 6 9 4 4 △
TCNRU07N1 1.5P

1/2-13UNC P3
TCNRU08R3 3P

85 30 - 9 7 10 4 4 △
TCNRU08R1 1.5P

1/2-20UNF P3
TCNRU08N3 3P

85 19 - 9 7 10 4 4 △
TCNRU08N1 1.5P

5/8-11UNC P4
TCNSU10U3 3P

95 30 - 12 9 12 4 4 △
TCNSU10U1 1.5P

5/8-18UNF P4
TCNSU10O3 3P

95 22 - 12 9 12 4 4 △
TCNSU10O1 1.5P

3/4-10UNC P4
TCNSU12V3 3P

105 35 - 14 11 14 4 4 △
TCNSU12V1 1.5P

3/4-16UNF P4
TCNSU12P3 3P

95 24 - 14 11 14 4 4 △
TCNSU12P1 1.5P
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

LS-N-CT
Long Shank Carbide Taps / ต๊าบคาร์ไบด์ด้ามยาว

TYPE : 1

ประเภท : 1

TYPE : 3

ประเภท : 3

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P3 -
3P

100 11 - 4 3.2 6 3 1 △
1.5P

M4x0.7 P3 -
3P

100 13 - 5 4 7 4 1 △
1.5P

M5x0.8 P3 -
3P

100 16 - 5.5 4.5 7 4 1 △
1.5P

M6x1 P3 -
3P

100 19 - 6 4.5 7 4 2 △
1.5P

M8x1.25 P3 -
3P

100 22 - 6.2 5 8 4 3 △
1.5P

M10x1.5 P3 -
3P

100 24 - 7 5.5 8 4 3 △
1.5P

TYPE : 2

ประเภท : 2

CT-8

(m/min)

Cast irons
เหล็กหล่อ

5~15
(m/min)

Ductile cast irons
เหล็กหล่อเหนียว

5~15
(m/min)

Brass castings
ทองเหลืองหล่อ

5~15

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.028 / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 028
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

N-CT-SP
Spiral Fluted Carbide Taps / ต๊าบคาร์ไบด์ร่องเลื้อย

TYPE : 1

ประเภท : 1

TYPE : 3

ประเภท : 3

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P3 - 2.5P 46 11 - 4 3.2 6 3 1 △
M4x0.7 P3 - 2.5P 52 13 - 5 4 7 3 1 △
M5x0.8 P3 - 2.5P 60 16 - 5.5 4.5 7 3 1 △
M6x1 P3 - 2.5P 62 19 - 6 4.5 7 3 2 △
M8x1.25 P3 - 2.5P 70 22 - 6.2 5 8 3 3 △
M10x1.5 P3 - 2.5P 75 24 - 7 5.5 8 3 3 △
M10x1.25 P3 - 2.5P 75 22 - 7 5.5 8 3 3 △
M12x1.75 P4 - 2.5P 82 30 - 8.5 6.5 9 3 3 △
M12x1.25 P4 - 2.5P 80 22 - 8.5 6.5 9 3 3 △

TYPE : 2

ประเภท : 2

CT-9

(m/min)

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ�นรูป

10~20
(m/min)

Aluminum alloy castings
อลูมิเนียมหล่อผสม

10~20
(m/min)

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

10~20

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.028 / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 028
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

N-CT-PO
Spiral Pointed Carbide Taps / ต๊าบคาร์ไบด์ร่องตรง

TYPE : 1

ประเภท : 1

TYPE : 3

ประเภท : 3

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P3 PCNR3.0G 5P 46 11 - 4 3.2 6 3 1 △
M4x0.7 P3 PCNR4.0I 5P 52 13 - 5 4 7 3 1 △
M5x0.8 P3 PCNR5.0K 5P 60 16 - 5.5 4.5 7 3 1 △
M6x1 P3 PCNR6.0M 5P 62 19 - 6 4.5 7 3 2 △
M8x1.25 P3 PCNR8.0N 5P 70 22 - 6.2 5 8 3 3 △
M10x1.5 P4 PCNS010O 5P 75 24 - 7 5.5 8 3 3 △
M12x1.75 P4 PCNS012P 5P 82 30 - 8.5 6.5 9 3 3 △

TYPE : 2

ประเภท : 2

CT-10

(m/min)

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ�นรูป

10~20
(m/min)

Aluminum alloy castings
อลูมิเนียมหล่อผสม

10~20

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.028 / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 028

Segment : 1L
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
CT-11

For icon explanation, refer to P.028 / รายละเอียดไอคอนดูที่หนา 028

MC-AD-CT
Carbide Taps with Oil Hole

Product features / คุณลักษณะของผลิตภัณฑ์

Tapping data / ข้อมูลการต๊าบ

Coating < 2 D

Tapping condition [ M6x1 ]

Work Material / วัสดุที�ใช้ ADC12

Hole shape / ลักษณะรู Blind

Hole depth / ความลึกของรู 14mm

Tapping length/ ความยาวเกลียว 12mm

Machine / เครื�องจักร Machining center (Horizontal)

Feed / ความเร็ว Synchronized feed

Tapping speed / ความเร็วในการต๊าบ 57m/min

Tapping fluid / ของเหลวที�ใช้ในการต๊าบ Water soluble oil

Tool life / ระยะเวลาการใช้งานของต๊าบ 240,000 hole～

(m/min)

Wrought aluminum
อะลูมิเนียมขึ�นรูป

30～60
(m/min)

Aluminum alloy castings
อลูมิเนียมหล่อผสม

30～60
(m/min)

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

30～60

Specifi cation / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยูกับวัสดุที่ใชในการตาบ

ตาบคารไบด มีรูน้ำมัน

• Carbide Taps with Oil Hole suitable for tapping the blind holes of Aluminum alloy castings and Aluminum die castings.

• The combination of unique cutting edge design enabling less damage, ultra fine grain carbide alloys with superior wear

  resistance and optimal coating results in 5 times longer tool life than the life of conventional special purpose tap for aluminum.

• Having center through hole design to correspond with such cutting condition as inner coolant supply, mist coolant supply and

  cryogenic dry, MC-AD-CT works quite well in removing remaining chips after boring and in avoiding welding trouble.

• ตาบคารไบดมีรูน้ำมัน เหมาะสำหรับงานประเภทรูตัน วัสดุเปนอลูมิเนียมหลอ และอลูมิเนียมฉีดขึ้นรูป
• การออกแบบพิเศษดวยการผสมผสานของคารไบดเกรดเยี่ยม ที่มีความตานทานการสึกหรอ และมีการเคลือบผิว ไททาเนียมอลูมิเนียมไนไตรด ทำใหมีอายุการใชงานที่ยาวนานขึ้นกวาตาบเดิมที่ไดออกแบบมา
   สำหรับงานอลูมิเนียมถึง 5 เทา
• การออกแบบใหมีรูตรงกลางเพื่อใหสามารถใชน้ำหลอเย็น หรือละอองน้ำมันหลอเย็นได โดย MC-AD-CT จะสามารถชวยขับเศษที่เกิดจากการเจาะรูกอนตาบ และลดปญหาเศษละลายติดเปนรอยเชื่อมได

ข้อมูลของการต๊าบ (M6x1)
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M6x1 P3 MCADR6.0M1 1.5P 100 19 - 6 4.5 7 3 1 △
M8x1.25 P3 MCADR8.0N1 1.5P 100 22 - 6.2 5 8 3 2 △
M10x1.5 P4 MCADS010O1 1.5P 100 24 - 7 5.5 8 3 2 △
M10x1.25 P4 MCADS010N1 1.5P 100 22 - 7 5.5 8 3 2 △
M10x1 P4 MCADS010M1 1.5P 100 19 - 7 5.5 8 3 2 △
M12x1.75 P4 MCADS012P1 1.5P 100 30 - 8.5 6.5 9 3 2 △
M12x1.5 P4 MCADS012O1 1.5P 100 24 - 8.5 6.5 9 3 2 △
M12x1.25 P4 MCADS012N1 1.5P 100 22 - 8.5 6.5 9 3 2 △

TYPE : 1

ประเภท : 1
TYPE : 2

ประเภท : 2

CT-12

Segment : 1L 
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

EH-CT
Carbide Taps for Hard Materials

Tapping data [ M8x1.25 ] / ข้อมูลของการต๊าบ (M8x1.25)

Tapping data / ข้อมูลการต๊าบ

Application

< 1 .5 D

Thermal refined steels

เหล็กกลั�นความร้อน

～5

45～55HRC

〈Torque line in the di� erent bored hole size〉

Bored hole size 

Thread engagement ratio

Torque 

and 

thrust lines

Beginning

6.8mm(Actual 6.79mm)

89％ 81％

Torque(average) 680N.cm  Torque(average) 770N.cm  

Torque(average) 780N.cmTorque(average) 890N.cm  

6.9mm(Actual 6.89mm)  

After

50

holes

tapping
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）Ｎ（tsurht

Tapping condition / ข้อมูลของการต๊าบ
Work material / วัสดุ

Tapping speed / ความเร็วในการตาบ 6m/min

Feed / ความเร็วในการปอน Rigid

Tappig fl uid / น้ำมันหลอลื่น Insoluble oil

Bored hole size enlarged by 0.1mm can reduce the tapping resistance torque by 10%. 

In tapping the material of high hardness, it is recommendable to make the bored hole size as large as 
possible. 

 

 

 

     

M3  X0.5 2.55 2.599 2.459

M4  X0.7 3.4 3.422 3.242

M5  X0.8 4.3 4.334 4.134

M6  X1 5.1 5.153 4.917

M8  X1.25 6.9 6.912 6.647

M10X1.5 8.6 8.676 8.376

M12X1.75 10.4 10.441 10.106

pp

High

hardness

materials

Workpiece / วัสดุ

60HRC

55HRC

Heat treated
materials

45HRC

25HRC

55HRC

45HRC

Tool steels / เหล็ก SKS・SKD

Alloy steels / อัลลอย SCM・SCr

5m/min 6m/min1m/min
Tapping speed

3m/min 15m/min

U H-CT

E H-CT

E H- ＨＴ
E H- PO

※Please use feedrate/rotation 

synchronized tapping 

attachments for UH-CT/EH-CT.

Specifi cation / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยูกับวัสดุที่ใชในการตาบ

Coating

Product features / คุณลักษณะของผลิตภัณฑ์

Work material Type

Hardness 50HRC

Tapping speed / ความเร็วในการตาบ 6m/min

Feed / ความเร็วในการปอน Full rigid

Tappig fl uid / น้ำมันหลอลื่น Insoluble oil

EH-CT

Previous
（Carbide tap）

0 50 100 150 200 250 300 350 400

still
running 
still
running 

(holes)

breakage

Type Stainless steel for plastic die（SUS420J2）
Hardness 52HRC

6m/min

Full rigid

Insoluble oil

EH-CT

Previous
（Carbide tap）

0 50 100 150 200 250 300 350 400 (holes)

breakage

still
running 
still
running 

For icon explanation, refer to P.028 / รายละเอียดไอคอนดูที่หนา 028

ตาบคารไบด สำหรับวัสดุแข็ง

• Most suitable for tapping high hardness steels of 45-55HRC such as steels for hot-forging die (SKS3, SKD11, etc.)
• Ultra fi ne grain carbide alloys with superior wear resistance and shock resistance are adopted.
• By using the tap blanks in which both the run-out tolerance and the shank concentricity are improved, the high accuracy in screw
   threads can be obtained.
• For bored hole diameter, maximum of minor diameter tolerance of 6H internal threads is recommended.
• เหมาะสำหรับงานตาบเหล็กที่มีความแข็งสูง 45-55 HRC เชน SKS3, SKD11, ฯลฯ
• ดวยการนำวัสดุผงคารไบดอัลลอยที่มีขนาดเล็กมากเปนวัสดุทำตาบ ทำใหมีความตานทานการสึกหรอ และทนตอการแตกหัก
• มีการทำ Blank tap ที่มีคาหนีศูนย (run-out) และคาความรวมศูนย (Concentric) ใหดีขึ้น สงผลใหเกลียวที่ไดมีความแมนยำสูง
• สำหรับขนาดรูกอนตาบ แนะนำคาสูงสุดที่ไดจากเสนผาศูนยกลางดานเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter).

วัสดุ
Hot forged die steel (SKD61)

Work material
วัสดุ

Tapping speed / ความเร็วในการตาบ

Feed / ความเร็วในการปอน

Tappig fl uid / น้ำมันหลอลื่น

(คาแรงบิดที่เปลี่ยนแปลงตามขนาดรูกอนตาบ)

คาแรงบิด
และแรงผลัก

ที่เปลี่ยนแปลง

คาเริ่มตน

หลังจากตาบ
ไป 50 รู

DAC (equivalent to SKD61) 50HRC

การขยายรูกอนตาบขึ้น 0.1 mm สามารถลดการตานทานแรงบิดไป 10% ฉะนั้นในการตาบงานวัสดุที่มีความแข็งมาก 
แนะนำวาควรเจาะรูกอนตาบใหใหญที่สุดเทาที่จะเปนไปได

• Recommended bored hole size (for reference)
•ขนาดรูตาบที่แนะนำ (สำหรับการอางอิง) unit : mm

หน่วย : มิลลิเมตร

Size
ขนาด

Recommended bored hole size

ขนาดของรูต๊าบที�แนะนำ

Minor dia. of JIS 6H class internal screw thread

ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางด้านใน
Min. tolerance / ค่าเผื�อต่ำสุดMax. tolerance / ค่าเผื�อสูงสุด

ความเร็วในการตาบ

วัสดุที่มี
ความแข็งสูง

วัสดุกอนชุบ

ความเร็วในการตาบ

ตองใชอัตตราปอน และความเร็วรอบที่เหมาะสมสำหรับ 
UH-CT / EH-CT

CT-13
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M3x0.5 P3 EHCR3.0G5 5P 46 11 - 4 3.2 6 4 1 ○
M4x0.7 P3 EHCR4.0I5 5P 52 13 - 5 4 7 4 1 ○
M5x0.8 P3 EHCR5.0K5 5P 60 16 - 5.5 4.5 7 4 1 ○
M6x1 P3 EHCR6.0M5 5P 62 19 - 6 4.5 7 5 2 ○
M8x1.25 P4 EHCS8.0N5 5P 70 22 - 6.2 5 8 5 3 ○
M10x1.5 P4 EHCS010O5 5P 75 24 - 7 5.5 8 5 3 ○
M12x1.75 P4 EHCS012P5 5P 82 30 - 8.5 6.5 9 5 3 ○

TYPE : 2

ประเภท : 2

TYPE : 1

ประเภท : 1

TYPE : 3

ประเภท : 3

CT-14

Segment : 1L 
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า
CT-15

For icon explanation, refer to P.028 / รายละเอียดไอคอนดูที่หนา 028

UH-CT
Carbide Taps for Ultra Hard Materials 

Product features / คุณลักษณะของผลิตภัณฑ์

Tapping data / ข้อมูลของการต๊าบ

Application 

< 1 .5 D

〈Tapping Torque〉

0

20

40

60

10 20 30 40 50 60

80

Number  of  holes  

L
o

a
d

 m
e

te
r 

(%
)

Tapping  condition [ M8×1.25 ]

Work Material / วัสดุที�ใช้ SKD die steel, heat-treated (60 HRC) 

Bored hole size / ขนาดรูที�เจาะ 6.9 mm

Tapping length / ความยาวเกลียว 12mm, through hole

Machine / เครื�องจักร CNC rigid tapping machine

Tapping speed / ความเร็วในการต๊าบ

Tapping fluid / ของเหลวที�ใช้ในการต๊าบ insoluble oil (with extreme pressure  additive)

UH-CT

Standard
carbide tap 
（N-CT-FC）

0 10 20 30 40 50

Number of tapped holes

60

Ｎ-CT-FCUH-CT

60
holes
60
holes

8 holes

Upper graph shows comparison data in tapping heat-treated SKD die steel by the standard carbide tap (N-CT) and by the carbide tap for high hardness steel (UH-CT) occurred 
in 8th tapping with N-CT. 60 hole tappings were obtained with UH-CT.
Note: It is necessary to change the drill much earlier because the damage on the edge of drill is larger when drilling high hardness steels.  

 

 

 

   

 

M2  X0.4 1.65 1.679 1.567

M2.5X0.45 2.1 2.138 2.013

M2.6X0.45 2.2 2.238 2.113

M3  X0.5 2.55 2.599 2.459

M4  X0.7 3.4 3.422 3.242

M5  X0.8 4.3 4.334 4.134

M6  X1 5.1 5.153 4.917

M8  X1.25 6.9 6.912 6.647

M10X1.5 8.6 8.676 8.376

M10X1.25 8.9 8.912 8.647

M12X1.75 10.4 10.441 10.106

 

M12X1.5 10.6 10.676 10.376

M12X1.25 10.9 10.912 10.647

M14X2 12.2 12.210 11.835

M14X1.5 12.6 12.676 12.376

M16X2 14.2 14.210 13.835

M16X1.5 14.6 14.676 14.376

M18X2.5 15.7 15.744 15.294

M18X1.5 16.6 16.676 16.376

M20X2.5 17.7 17.744 17.294

M20X1.5 18.6 18.676 18.376

pp

60HRC

55HRC

45HRC

25HRC

55HRC

45HRC

SKS・SKD

SCM・SCr

5m/min 6m/min1m/min 3m/min 15m/min

U H-CT

E H-CT

E H- ＨＴ
E H- PO

Thermal refined steels
เหล็กกลั�นความร้อน

～5

50～63HRC

Specifi cation / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials / ความเร็วรอบจะขึ้นอยูกับวัสดุที่ใชในการตาบ

Coating

• Ultra fi ne grain carbide alloys with superior wear resistance and shock resistance are adopted.
• By using the tap blanks in which both the run-out tolerance and the shank concentricity are improved, the high accuracy in screw
  threads can be obtained.
• Possible for tapping SKD die steels and pre-hardened steels which hardness ranges in 55-60HRC (Maximum hardness 63HRC).
• Thread length should be less than 1.5D. Considering the tool life, the number of chamfer threads is 5.
• For bored hole diameter, maximum of the minor diameter tolerance of 6H internal threads is recommended. 

• ดวยการนำวัสดุคารไบดอัลลอยที่มีขนาดเล็กมากเปนวัสดุทำตาบ ทำใหมีความตานทานการสึกหรอ และทนตอการแตกหัก
• มีการทำ Blank tap ที่มีคาหนีศูนย (run-out) และคาความรวมศูนย (Concentric) ใหดีขึ้น สงผลใหเกลียวที่ไดมีความแมนยำสูง
• เหมาะสำหรับงานตาบเหล็ก SKD  และเหล็กชุบแข็ง ที่มีความแข็งในชวง 50-60HRC  (ความแข็งสูงสุดอยูที่ 63HRC)
• มี chamfer 5 ฟน ซึ่งความยาวเกลียวที่ควรเปนคือ นอยกวา 1.5 เทาของความยาวเสนผาศูนยกลาง
• สำหรับขนาดรูกอนตาบ แนะนำคาสูงสุดที่ไดจากเสนผาศูนยกลางดานเล็กใน Class 6H (Maximum of 6H class’s minor diameter). 

ตาบคารไบด สำหรับงานหนัก

1.5m / min (60rpm)   

※ Bored hole in this test was prepared by using a carbide drill under such condition as could cause no work-hardening (cutting speed 6m/min, feed 0.04mm/rev.).

ซ้ายมือ แสดงการเปรียบเทียบข้อมูลการต๊าบเหล็กชุบ SKD ด้วยคาร์ไบด์ต๊าบ (N-CT) กับคาร์ไบด์ต๊าบสำหรับเหล็กแข็ง (UH-CT) CT-FC ต๊าบได้เพียง 8 รูก็เกิดการแตกหัก แต่ UH-CT สามารถต๊าบได้ถึง 60 รู สิ�งที�สำคัญคือ ต้องเปลี�ยนดอกสว่านบ่อยขึ�น 
เนื�องจากเหล็กที�มีความแข็งทำให้คมกัดสึกค่อนข้างมาก
* ในการเจาะรูก่อนต๊าบ ต้องใช้ดอกสว่านคาร์ไบด์ ภายใต้เงื�อนไขเหมาะสมของการกัดงานเหล็กแข็ง (ความเร็วตัด 6m/min, ความเร็วป้อน 0.04 mm/rev.)

Upper graph shows the relation between the number of tapped holes and the load meter data of the 
machine on the tapping test up to 60 holes with UH-CT tap.　
Percentage of load meter figure tends to increase after tapping 50 holes. This means from this 
cutting area the damage on the tool's cutting edge becomes larger rapidly. If we continue tapping further 
from this area, we might have tap breakage. It is important to pay special attention to the number of 
tapping holes (tool life) from the view point of safety when tapping high hardness steel materials.    

กราฟด้านซ้ายแสดงความสัมพันธ์ระหว่างจำนวนรูที�ต๊าบ กับภาระของเครื�อง ในการทดสอบการต๊าบที� 60 รู ด้วยต๊าบ UH-CT จะเห็นได้ว่าภาระเครื�อง
จะเพิ�มขึ�นหลังจากต๊าบไป 50 รู เนื�องจากการสึกของคมกัดจากการใช้ความเร็วในการต๊าบสูง หลังจากนั�นก็จะแตกหัก ดังนั�นเพื�อความปลอดภัย 
จึงต้องมีการจำกัด จำนวนรูในการต๊าบ (อายุการใช้งาน) เมื�อมีการต๊าบเหล็กที�มีความแข็งมากๆ

• Recommended bored hole size (for reference)

•ขนาดรูตาบที่แนะนำ (สำหรับการอางอิง)
unit : mm

หน่วย : มิลลิเมตร
unit : mm

หน่วย : มิลลิเมตร

Size

ขนาด

Recommended 
bored hole size

ขนาดของรูต๊าบ
ที�แนะนำ

Minor dia. of JIS 6H class internal screw thread

ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางด้านใน
Min. tolerance 

ค่าเผื�อต่ำสุด
Max. tolerance  

ค่าเผื�อสูงสุด

Size

ขนาด

Recommended 
bored hole size

ขนาดของรูต๊าบ
ที�แนะนำ

Minor dia. of JIS 6H class internal screw thread

ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางด้านใน
Min. tolerance 

ค่าเผื�อต่ำสุด
Max. tolerance  

ค่าเผื�อสูงสุด

Workpiece / วัสดุ

Tapping speed
ความเร็วในการตาบ

High

hardness

materials

วัสดุที่มี
ความแข็งสูง

Heat treated

materials

Tool steels / เหล็ก
Alloy steels / อัลลอย

วัสดุกอนชุบ

※Please use feedrate/rotation synchronized tapping 
attachments for UH-CT/EH-CT.  
ตองใชอัตตราปอน และความเร็วรอบที่เหมาะสมสำหรับ 
UH-CT / EH-CT
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M2x0.4 P3 UHCR2.0E5 5P 40 8 - 4 3.2 6 3 1 ○
M2.5x0.45 P3 UHCR2.5F5 5P 44 9.5 - 4 3.2 6 4 1 ○
M2.6x0.45 P3 UHCR2.6F5 5P 44 9.5 - 4 3.2 6 4 1 ○
M3x0.5 P3 UHCR3.0G5 5P 46 11 - 5 4 7 4 1 ○
M4x0.7 P3 UHCR4.0I5 5P 52 13 - 5.5 4.5 7 4 1 ○
M5x0.8 P3 UHCR5.0K5 5P 60 16 - 6 4.5 7 4 1 ○
M6x1 P3 UHCR6.0M5 5P 62 19 - 6.2 5 8 5 2 ○
M8x1.25 P4 UHCS8.0N5 5P 70 22 - 7 5.5 8 5 3 ○
M10x1.5 P4 UHCS010O5 5P 75 24 - 8.5 6.5 9 5 3 ○
M10x1.25 P4 UHCS010N5 5P 75 24 - 8.5 6.5 9 5 3 △
M12x1.75 P4 UHCS012P5 5P 82 30 - 10.5 8 11 5 3 ○
M12x1.5 P4 UHCS012O5 5P 82 30 - 10.5 8 11 5 3 △
M12x1.25 P4 UHCS012N5 5P 82 30 - 10.5 8 11 5 3 △
M14x2 P4 UHCS014Q5 5P 88 30 - 12.5 10 13 6 3 △
M14x1.5 P4 UHCS014O5 5P 88 30 - 12.5 10 13 6 3 △
M16x2 P4 UHCS016Q5 5P 95 30 - 14 11 14 6 3 △
M16x1.5 P4 UHCS016O5 5P 95 30 - 14 11 14 6 3 △
M18x2.5 P4 UHCS018R5 5P 100 35 - 15 12 15 6 3 △
M18x1.5 P4 UHCS018O5 5P 100 35 - 15 12 15 6 3 △
M20x2.5 P4 UHCS020R5 5P 105 35 - 17 13 16 6 3 △
M20x1.5 P4 UHCS020O5 5P 105 35 - 17 13 16 6 3 △

TYPE : 2

ประเภท : 2

TYPE : 1

ประเภท : 1

TYPE : 3

ประเภท : 3

CT-16

Segment : 1L 
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

HFACT-P
Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Through Hole Use, for Aluminum

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานต๊าบความเร็วสูงมาก, งานรูทะลุ สำาหรับงานอลูมิเนียม

TYPE : 1

ประเภท : 1
TYPE : 2

ประเภท : 2

<2DCoating

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M6x1 P3 HFACTPR6.0M 4P 62 19 - - 6 - - 3 1 ○
M8x1.25 P3 HFACTPR8.0N 4P 70 22 - 36 8 - - 3 2 ○
M10x1.5 P3 HFACTPR010O 4P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M10x1.25 P3 HFACTPR010N 4P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M12x1.75 P3 HFACTPR012P 4P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.5 P3 HFACTPR012O 4P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.25 P3 HFACTPR012N 4P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○

CT-17

■�HFACT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. 

For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant 

and dry under cryogenic condition,  HFACT-P has radial type coolant 

hole and is suitable for through holes of such materials as aluminum 

castings and aluminum diecastings.

■� HFACT-P ค ือต ๊าบคาร ์ ไบด ์  ใช ้งานก ับรอบความเร ็วท ี ่ส ู ง เป ็นพ ิ เศษ 
ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ ำามันหล่อเย็น HFACT-P 
มีรูน้ำาออกด้านข้าง เหมาะสำาหรับรูทะลุ และวัสดุประเภทอลูมิเนียมหล่อ

(m/min)

Aluminum alloy castings
อลูมิเนียมหล่อผสม

30~100
(m/min)

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

30~100

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.30 / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 030

Segment : 1L
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

HFACT-B
Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Blind Hole Use, for Aluminum

ต๊าบคาร์ไบด์ สำารับการต๊าบความเร็วสูง, งานรูตัน สำาหรับงานอลูมิเนียม

TYPE : 1

ประเภท : 1
TYPE : 2

ประเภท : 2

<2DCoating

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M6x1 P3 HFACTBR6.0M 2.5P 62 19 - - 6 - - 3 1 ○
M8x1.25 P3 HFACTBR8.0N 2.5P 70 22 - 36 8 - - 3 2 ○
M10x1.5 P3 HFACTBR010O 2.5P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M10x1.25 P3 HFACTBR010N 2.5P 75 24 - 37 10 - - 3 2 ○
M12x1.75 P3 HFACTBR012P 2.5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.5 P3 HFACTBR012O 2.5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○
M12x1.25 P3 HFACTBR012N 2.5P 82 29 - 40 12 - - 3 2 ○

CT-18

■�HFACT-B is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. 

For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and 

dry under cryogenic condition, HFACT-B has coolant hole (center 

through type ) and is suitable for blind holes of such materials as 

aluminum castings and aluminum diecastings.

■� HFACT-B ค ือต ๊าบคาร ์ ไบด ์  ใช ้งานก ับรอบความเร ็วท ี ่ส ู ง เป ็นพ ิ เศษ 
ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ ำามันหล่อเย็น HFACT-B 
มีรูน้ำามันลงด้านแกน เหมาะสำาหรับรูตัน และวัสดุประเภทอลูมิเนียมหล่อ

(m/min)

Aluminum alloy castings
อลูมิเนียมหล่อผสม

30~100
(m/min)

Zinc alloy castings
โลหะสังกะสีผสม

30~100

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.30 / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 030

Segment : 1L
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ห้ามนำาไปเผยแพร่ก่อนได้รับอนุญาติจากทางบริษัท
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

HFICT-P
Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Through Hole Use, for Cast Irons

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานต๊าบความเร็วสูง, งานรูทะลุ สำาหรับเหล็กหล่อ

TYPE : 1

ประเภท : 1
TYPE : 2

ประเภท : 2

<2DCoating

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M6x1 P3 HFICTPR6.0M 4P 62 19 - - 6 - - 4 1 ○
M8x1.25 P3 HFICTPR8.0N 4P 70 22 - 36 8 - - 4 2 ○
M10x1.5 P3 HFICTPR010O 4P 75 24 - 37 10 - - 4 2 ○
M10x1.25 P3 HFICTPR010N 4P 75 24 - 37 10 - - 4 2 ○
M12x1.75 P3 HFICTPR012P 4P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
M12x1.5 P3 HFICTPR012O 4P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
M12x1.25 P3 HFICTPR012N 4P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○

CT-19

■�HFICT-P is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. 

For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant and 

dry under cryogenic condition, HFICT-P has radial type coolant hole, 

and is suitable for through holes of cast irons and the like.

■� HFICT-P ค ือต ๊าบคาร ์ ไบด ์  ใช ้ งานก ับรอบความเร ็วท ี ่ ส ู ง เป ็นพ ิ เศษ 
ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ ำามันหล่อเย็น HFACT-P 
มีรูน้ำาออกด้านข้าง เหมาะสำาหรับรูทะลุ และวัสดุประเภทเหล็กหล่อ

(m/min)

Cast irons
เหล็กหล่อ

25~50
(m/min)

Ductile cast irons
เหล็กหล่อเหนียว

25~50

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.30 / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 030

Segment : 1L
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◎=Standard    ○=Semi standard    △=Made to order

◎ = มาตรฐาน    ○ = ก่ึงมาตรฐาน    △ = ทำาตามออเดอร์
For improvement, spec may change without advance notice.

ขอสงวนสิทธิในการเปล่ียนแปลงสเปคสินค้าโดยไม่ต้องแจ้งให้ทราบล่วงหน้า

Overall length

ความยาวโดยรวม
Thread length

ความยาวเกลียว
Thread+Neck length

ความยาวเกลียว + คอ
Shank length

ความยาวก้าน
Shank dia.

เส้นผ่านศูนย์กลางก้าน
Size of square

ขนาดของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม
Length of square

ความยาวของส่ีเหล่ียม ปลายด้าม

L  n  s Ds K  k

HFICT-B
Carbide Taps for Ultra Fast Tappings, Blind Hole Use, for Cast Irons

ต๊าบคาร์ไบด์ สำาหรับงานต๊าบความเร็วสูง, งานรูตัน สำาหรับเหล็กหล่อ

TYPE : 1

ประเภท : 1
TYPE : 2

ประเภท : 2

<2DCoating

Size

ขนาด
Class

ระดับ
Code

รหัส
Chamfer

แชมเฟอร์
L

(mm) (mm)
 n

(mm)

 s
(mm)

Ds
(mm)

K
(mm)

 k
(mm)

No. of flutes

จำานวนฟัน
Type

ประเภท
Stock

สต๊อก
For Metric Threads / สำาหรับเกลียวเมตริก

M6x1 P3 HFICTBR6.0M 2.5P 62 19 - - 6 - - 4 1 ○
M8x1.25 P3 HFICTBR8.0N 2.5P 70 22 - 36 8 - - 4 2 ○
M10x1.5 P3 HFICTBR010O 2.5P 75 24 - 37 10 - - 4 2 ○
M10x1.25 P3 HFICTBR010N 2.5P 75 24 - 37 10 - - 4 2 ○
M12x1.75 P3 HFICTBR012P 2.5P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
M12x1.5 P3 HFICTBR012O 2.5P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○
M12x1.25 P3 HFICTBR012N 2.5P 82 29 - 40 12 - - 4 2 ○

CT-20

■ HFICT-B is the carbide tap applicable under ultra high speed cutting. 

For such tapping conditions as inner coolant supply, mist coolant 

and dry under cryogenic condition, HFICT-B has coolant hole(center 

through type), and is suitable for blind holes of cast irons and the like.

■� HFICT-B ค ือต ๊าบคาร ์ ไบด ์  ใช ้ งานก ับรอบความเร ็วท ี ่ ส ู ง เป ็นพ ิ เศษ 
ซึ ่งต้องใช้การต๊าบแบบมีน้ ำาหล่อเย็น หรือละอองน้ ำามันหล่อเย็น HFACT-B 
มีรูน้ำามันลงด้านแกน เหมาะสำาหรับรูตัน และวัสดุประเภทเหล็กหล่อ

(m/min)

Cast irons
เหล็กหล่อ

25~50
(m/min)

Ductile cast irons
เหล็กหล่อเหนียว

25~50

Specification / รายละเอียด

Recommended Tapping Speeds depending on Materials

ความเร็วรอบจะขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้ในการต๊าบ

For icon explanation, refer to P.30 / รายละเอียดไอคอนดูที่หน้า 030

Segment : 1L 
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